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i
|
2
E E Marz 2017

. Schlauchpumpen:
Zuverldssig und
wartungsarm

Weltpremiere:
Spiilbohrung mit
PE-Grofirohren

Dammstoffe:
Bestimmung des
HBCD-Gehalts

Spuckstoffzopfe:
Wichtige
Rohstoffquelle

Wiederverwertung:
Biogas hat Zukunft

Windkraft:
Kontinvierliche Rotor-
blattiiberwachung

AERZEN kombiniert
Geblasetechnik mit never
Steuerung fiir energie-
sparenden Betrieb auch
bei Lastwechseln

1/2017 — Méarz — Einzelheft € 3,48 — CH MEDIEN e.U. = LandstraBer Hauptstr. 73/202 = A-1030 Wien — Pb.b. - GZ13Z039542 M

Effiziente Luft fur BITTE BEACHTEN SIE

Klaranlagen
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MKR Metzger

hat fiir RUAG

das beste
Gesamtpaket

j einer Verdamp-

feranlage ge-

liefert.

Die energieef-
fiziente vollau-
tomatische Ver-
dampferanlage
ET 1500 von
MKR Metzger
kann pro Stun-
de 1.500 Liter

© Prozesswasser
verarbeiten.

Mit dem Umwelischuiz
ernst gemacht

Weil es die RUAG Ammotec GmbH am Traditionsstandort Fiirth mit dem
Umwelt- und Gewadsserschutz ernst nimmt, stand nach den MaBinahmen
zur Wassereinsparung auch die Abwasseraufbereitung auf dem Plan. Denn
nun sollten die héheren Konzentrationen der Frachten aus der Fertigung
wirkungsvoll aus dem Abwasser herausgeldst und die Grenzwerte deutlich
unterschritten werden, bevor der Direkteinleiter das Wasser ausbringt.
Mit MKR Metzger hat das Unternehmen einen leistungsstarken Partner
gefunden, der nach den vorangegangenen ausfiihrlichen Tests das beste
Gesamtpaket geliefert hat.

Wir wollen die Grenz-
werte nicht nur ein-

der RUAG Ammotec GmbH  dem traditionsreichen Ferti-

halten, wir wollen sie deut-
lich unterschreiten, betont
der Leiter des Service-Centers
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in Fiirth. Nach den erfolg-
reich installierten ressourcen-
schonenden Malinahmen zur
Wassereinsparung stand bei

gungsunternehmen der niichs-
te Schritt zum Umweltschutz
an. Die Frachten, im Besonde-
ren die CSB-Frachten aus dem

MKR Metzger beweist Kompetenz im Grofiverdampfer-Anlagengeschaft

Abwasser der Fertigung von
drei Produktionshallen soll-
ten wirkungsvoll herausgelost
werden, bevor das Wasser in
der Dbetriebseigenen chemi-
schen Abwasseraufbereitung
weiterbehandelt  wird,  Weil
die Abwassermengen durch
zahlreiche wirkungsvolle
Einsparmafinahmen geringer
wurden, ist die Konzentrati-
on der Frachten im Abwasser
gestiegen. Die stammen aus
den mehrstufigen Umform-
prozessen, mit denen RUAG
Buntmetalle, wie Messing und
Kupfer, aber auch Stahl bear-
beitet. Mit einer zentral instal-
lierten Verdampferanlage von
MKR Metzger erreicht RUAG
nun beste Ergebnisse.

Umweltschuiz
zuverléssig im
Daverhetrieb

Rund 4.000 Tonnen Materi-
al werden in den verschiede-
nen Tiefziehprozessen jihr-
lich verarbeitet. Zwischen
den  einzelnen  Schritten
sind hiufig Beiz- oder Rei-
nigungsprozesse  integriert.
Das Abwasser, das mit Olen,
Kiihlschmierstoffen und
Metallpartikeln verunreinigt
ist, wird aus den drei Ferti-
gungshallen durch Rohrlei-
tungen der Verdampferanlage
zugefiihrt. ,Das war eine der
Grundvoraussetzungen  fiir
die Wahl des Standorts*, erin-
nert sich Jérg Beck, Fachbe-
rater bei MKR Metzger. Das
Gebiiude wurde extra fiir und
um die Anlage herum von der
Serviceabteilung der RUAG
geplant und gebaut.

In der Halle arbeitet eine
energieeffiziente  vollauto-
matische  Verdampferanlage
ET 1.500 von MKR Metzger.
Mittels mechanischer Brii-
denkompression kann sie pro
Stunde 1500 Liter Prozess-
wasser verarbeiten. Der Ver-
dampfer arbeitet zuverlissig
im Dauerbetrieb 24 Stunden
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an sieben Tagen die Woche.
Nach rund 200 Stunden Dau-
erbetrieb fillt ein Reinigungs-
gang an, den die Anlage auto-
matisch durchfiihrt.

Gesamtverantwor-
tung fiir GrofBiver-
dampfer-Anlagenbau

Gesammelt wird das zugefiihr-
te Prozesswasser zuniichst in
drei 24 m’ fassenden Rundbe-
hiiltern, die ebenfalls im Ge-
biude aufgestellt wurden. Be-
vor das Abwasser aus den gro-
flen Tanks in den Verdampfer
kommt, durchliiuft es einen
Koaleszenzabscheider und ei-
ne ph-Neutralisation sowie ei-
ne Vorfilterstation. Gesteuert
und iiberwacht wird der ge-
samte Vorgang durch eine Sofi-
ware, die auch den Zufluss aus
den drei Fertigungsgebiiuden
regelt. Die Zuleitungen fiihren
zum Teil direkt oder iiber einen
Schacht in die Vorlagetanks,
Uber einen sicheren VPN-Rou-
ter kdnnen Servicetechniker
auf die Anlage zugreifen. ,,Mit
der Verantwortung fiir die er-
folgreiche Steuerung und Ab-
wicklung des Gesamtprojekts
haben wir unsere Kompetenz
im GroBverdampfer-Anlagen-
geschiift bewiesen®, freut sich
Geschiiftsfiihrer Thomas Metz-
ger von MKR.

Technisch aufl einem sehr
hohen Standard, arbeiten die
einzelnen Komponenten gut
aufeinander abgestimmt zu-
sammen. So funktioniert der

Fremdélabscheider TB 800
nach dem Koaleszenzprin-
zip und trennt Prozessmedien
von Fremddlen. Dabei lagern
sich kleinste Oltropfen an
den iibereinander angeordne-
ten dachférmigen V-Blechen
an und koalieren zu gréfe-
ren Tropfen. Durch spezielle
Bohrungen in«der Knickkan-
te der Bleche schwimmt das
freie Ol an die Oberfliche auf.
Dort wird es durch Schwim-
mer wirkungsvoll abgezogen,
Der Abscheidungsgrad liegt
bei anniihernd 100 Prozent.

Technisch
ausgereifter
leistungsstarker
Verdampfer

Das vom Ol abgeschiedene
Prozesswasser gelangt danach
mittels einer Zufiihrpumpe in
eine ph-Neutralisation mit Be-
hilterumwiilzung. Vom sechs
Kubikmeter groffen Neutra-
lisationsbehiilter mit Schriig-
boden, der fiir den drucklosen
Betrieb geeignet ist, geht es
schlieBlich in die Vorfiltration.
Die Vorfilterstation UF 700
ist ein hydrostatisch arbeiten-
der Schrigbettfilter mit einem
4.000 Liter grofien Edelstahl-
AufTangbehiilter. Alle medien-
bertihrten Teile sind auch hier
aus  korrosionsbestindigem
Edelstahl gefertigt. Die Filtrie-
rung erfolgt iiber ein selbst ab-
dichtendes Filtervlies, das auf
den jeweiligen Anwendungs-
fall abgestimmt werden kann.

Der Fremdélabscheider TB 800 funktioniert nach dem Koa-
leszenzprinzip und trennt Prozessmedien von Fremdélen.
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Die Vorfilterstation UF 700 ist ein hydrostatisch arbeiten-
der Schrégbettfilter mit einem 4.000 Liter grofien Edelstahl-

Auffangbehadlter. Der a

eschiedene Filtrationskuchen kann

Uber einen kippbaren Schlammwagen bequem ausgebracht

werden.

Das Filtervlies wird durch ei-
nen Getriebemotor transpor-
tiert und aufgehaspelt. Gesteu-
ert wird der Transport iiber
einen Schwimmerschalter.
Der abgeschiedene Filtrati-
onskuchen wird zwangsweise
in einen Schmutzbehilter ab-
gestreift und kann iiber einen
kippbaren Schlammwagen be-
quem ausgebracht werden,
Dermalfien vorbehandelt ge-
langt das Medium nun in den
Verdampfer. Der ET 1500 von
MKR Metzger dampft die zu-

Schlammentwdésserung

geftihrten Kiihlschmierstoffe,
Waschmedien und restlichen
Schmutzpartikel ein. Dabei
ermoglicht ein frequenzge-
steuerter  Verdichterantrieb
sowohl den Volllast- als auch
einen Teillastbetrieb.

Uber einen Vorwirmetau-
scher gelangt das Schmutz-
wasser in den Prozessbehiil-
ter, wo es auf 100 °C erhitzt
wird. Weiter werden die Me-
dien iiber einen mechanischen
Schaumbrecher in den Ver-
dichter gefithrt, um anschlie-

Effizient und einfach

Der FAN-Schlammpressseparator SPS hat eine An-
triebsleistung von nur 0,55 kW und kann damit im
produzierten Feststoff einen Trockensubstanzgehalt
von bis zu 35 Prozent erreichen.

Haupteinsatzgebiet fiir diese
Presse sind kommunale Klir-
anlagen mit 10.000-30.000
EW, aber auch industrielle
Kliranlagen, wo derzeit noch
hiufig mit energicaufwendi-
gen und wartungsintensiven

Dekanterzentrifugen oder
Siebbandpressen  gearbeitet
wird.

Ziel der Schlammentwiisse-
rung ist stets, dem zu behan-
delnden Schlamm mdéglichst
viel Fliissigkeit zu entzie-
hen und dadurch den Feuch-

16

tigkeitsgrad. sowie Volumen
und Gewicht zu minimieren.
Diese Aufgabe lost die FAN-
Schlammpresse  mit  ihrer
5-Achs-CNC-gefréisten Schne-
cke effizient und unkompli-
ziert. Als einzige Schnecken-
presse dieser Art, benétigt der
SPS keine Biirsten oder Ab-
streifer zur Siebkorbinnenrei-
nigung, der Personaleinsatz
und die Kosten fiir die War-
tung werden dadurch auf ein
Minimum reduziert, das Pres-
sergebnis optimiert.

Bend in den Wirmetauscher
zu gelangen. Der leistungs-
starke Schaumbrecher arbei-
tet sehr wirkungsvoll. Bei
vermehrter  Schaumbildung
kann iiber einen Zulauf fein
dosiertes Entschiiumungsmit-
tel in den Prozess eingebracht
werden. Die Oberfliche des
Wiirmetauschers ist die grofi-
te seiner Klasse, Das daraus
gewonnene Destillat  wird
bei der RUAG einer nachge-
schalteten chemischen Ab-
wasserbehandlung zugefiihrt,
bevor es in den Vorfluter ge-
langt, Die Leistung der Ver-
dampferanlage wird liicken-
los im Kliranlagen-Tagebuch
dokumentiert.

Energieeffizienz hélt
Kosten niedrig

Ftir die Verarbeitung von
1.500 Litern verbraucht der
energieeffiziente  ET 1500
sehr wenig Energie. ,,Die An-
lage hat einen sehr niedrigen
Energiebedarf gegeniiber ver-
gleichbaren Anlagen, die wir
kennen*, versichert Beck.
Das kommt beim Anwender
RUAG sehr gut an, denn dort
hat man vor der Entschei-
dung fiir MKR Metzger bei

der Gesamtkostenbetrachtung
auch die langfristig wirksa-
men Kostenfaktoren mitein-
bezogen. SchlieBlich macht
von der Gesamtinvestition in
Hoéhe von 1,1 Millionen Eu-
ro die Verdampferanlage rund
40 Prozent aus. Die Wirksam-
keit der technologischen L§-
sung wurde im Vorfeld aus-
fihrlich getestet.

So gab es zuniichst Labor-
versuche, die gute Ergebnisse
lieferten. Anschliefiend wur-
de eine kleinere Versuchsan-
lage gestellt, in der das Pro-
zesswasser einer Fertigungsli-
nie aufbereitet und verdampft
wurde. Und erst als alle Ergeb-
nisse zur vollen Zufriedenheit
der RUAG-Verantwortlichen
ausfielen, wurde die MKR-
Verdampferanlage in ihrer jet-
zigen Form installiert und in
Betrieb genommen. Seit Ok-
tober 2015 liegt nun die Be-
lastung der Prozess-Abwiisser
aus den drei Fertigungslinien
deutlich unter den geforder-
ten Grenzwerten. Das beruhigt
und zeigl, dass es sich lohnt,
mit dem Umweltschutz ernst
zu machen.

M www.mkr-metzger.de

Verschiedene Einsétze bei
kommunalem Klirschlamm,
Abwissern aus  Kisereien,
Schlachthéfen und der Le-
bensmittelentsorgung weisen

auflerdem einen sehr geringen
Flockungsmittelbedarf  von
4-10 kg pro Tonne TS nach.

W www.fan-separator.de

e.l.b.w. Umwelttechnik 1/2017



