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Mit der IS Sound Camera wird die Ursachenforschung im Akustikbereich unabhdngig von Distanz oder OtyektgriBe. Der Messaufbau davert dabei nur wenige Minuten. Bilder: Siemens

,Horbare” Fehler sichtbar machen

Man kann es zumeist horen, ob eine Maschine oder Anlage gut lauft - das wissen erfahrene In-
standhalter. Dennoch ist diese Aussage subjektiv. Objektivieren lasst sich dies mit der neuen
LMS Sound Camera von Siemens. Das flexible System zur Schallquellenlokalisierung lasst sich
in zahlreichen Branchen fiir eine schnellere Ursachenforschung in der Akustik einsetzen.

Ein leichtes Kratzen hier, ein unregel-
maBiges Knirschen da - oftmals kann man
es horen, wenn etwas nicht stimmt. Das gilt
zumindest in der Theorie, denn in der
Praxis ist es in lauten Umgebungen
schwierig, die entsprechenden Gerausche
zu erkennen und korrekt zu deuten, zumal
der Frequenzbereich, den das menschliche
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Die LIS Sound Camera gehdrt 2um Portfolio von Simulati-
ons- und Testiosungen fir Pradictive Engineering Analytics.
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Ohr wahrnehmen kann, ja ziemlich einge-
schrankt ist.

Eine technische Losung, die sich genau
dieser Problematik annimmt, ist die neue
LMS Sound Camera von Siemens. Hierbei
handelt es sich um ein schnelles und vor
allem flexibel einsetzbares System zur
Schallquellenlokalisierung. Es ermoglicht
die sofortige und zuverlassige Lokalisie-
rung von stationarem oder transientem
Schall oder von Impulsgerauschen.
Hardwareseitig handelt es sich dabei um
ein modulares, digitales Mikrofon-Array,
dessen Daten sich mithilfe einer Spezial-
software auswerten lassen. Die Software
visualisiert dabei die Schallquellen jeg-
licher schallerzeugender Objekte.

Das Messgerat kann durch unterschied-
liche Armlangen in drei Grof3en eingesetzt
werden. Gekoppelt mit zusatzlichen Mikro-
fonen lassen sich die Moglichkeiten je nach
den individuellen Kundenanforderungen
erweitern. Abgedeckt wird dabei ein
Frequenzbereich von bis zu 20 kHz. Im Zen-
trum des Messgerats sind dabei 45 digitale
Mikrofone installiert.

Beim Einsatz der kurzen Armlange liefert
das Array laut Hersteller zuverlassige Er-

gebnisse im Nah- und Fernfeld. Fir groBere
Strukturen, die aus langerem Abstand ge-
messen werden mussen, bietet sich die
Variante mit der groBeren Armlange an.

In den hinzufugbaren Armen sind weitere
Mikrofone angebracht. Im Vollausbau mit
den langen Armen erreicht das Messgerat
damit einen Durchmesser von 1,5 Metern,
wobei zusdtzliche 117 Mikrofone die
Schallquellen Uberwachen.

Damit kénnen Ingenieure durch die Schall-
quellenlokalisierung aus verschiedenen
Abstanden und Winkeln die Ursachen von
Akustikproblemen schneller analysieren.
Ein besonderer Vorteil des Systems ist, dass
die gesamte Elektronik im Array integriert
wurde. So sind keine weiteren externen
Systeme flr die Datenerfassung erforder-
lich. Fir komplexere Anwendungen lasst
sich die LMS Sound Camera mit der Hard-
ware LMS Scadas und der Software LMS
Test.Lab kombinieren, die ebenfalls zum
Simcenter-Portfolio gehoren.

LMS Test.Lab bietet eine komplette Lésung
fur die testbasierte Entwicklung. Damit
konnen Daten in Hochgeschwindigkeit
und uber mehrere Kanale erfasst werden.
www.siemens.com/plm
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Vorher formieren, statt hinterher drgern

Umrichter vor Ort formieren - ideal fiir Umrichter in hoheren Spannungsbereichen

Bei der Inbetriebnahme von Reserve- oder Austauschumrichtern muss einiges beachtet werden:
Zu den Vorgaben aller Hersteller gehort das regelmaBige Formieren der Kondensatoren eingela-
gerter Umrichter, um Ausfallzeiten zu vermeiden. Nun fiihren Spezialisten des Industriedienstleis-
ters Wisag die Formierung ab sofort auch direkt beim Kunden vor Ort durch - praktisch, denn da-
mit entfillt der aufwendige Transport von groBen Umrichtern bzw. von ganzen Lagerbestinden.

Bei spannungsfrei eingelagerten
Umrichtern werden die lIsola-
tionsschichten der Elektrolytkon-
densatoren abgebaut. Je langer
die Lagerdauer, desto geringer ist
die Oxidschicht und damit die
Sperrwirkung des Kondensators.

Wurde ein Frequenzumrichter
beispielsweise langer als zwei
Jahre spannungslos gelagert,
kann ein direktes Einschalten zur
Zerstorung  der Zwischenkreis-
kondensatoren fuhren, denn bei
der Wiederinbetriebnahme wird
beim Hochfahren der Anlage die
Betriebsspannung nicht langsam
und kontrolliert erhoht, sondern
der Umrichter erhdlt sofort die
volle Betriebsspannung.

Durch die fehlende Isolations-
schicht der Umrichter erhitzen
sich die Kondensatoren schlag-
artig. Im schlimmsten Fall platzt

oder explodiert der Kondensator.

Der dabei entstehende Schaden
ist oft immens und reicht von
Defekten an benachbarten Bau-
teilen bis hin zu vollig zerstorten

Umrichtern. Auf jeden Fall fuhrt
dies zu einem verldngerten Aus-
fall der Anlage.
Um dies zu verhindemn, wird der
Zwischenkreis des Frequenzum-
richters mit einer regelbaren
Gleichspannungsquelle langsam
auf Nennspannung hochgefahren
- das sogenannte Formieren.
Die Wisag Industrie Service
Gruppe fuhrt nun die Formierung
eingelagerter Frequenzumrichter
direkt beim Kunden vor Ort durch
und das regelmaflig. Im
Stérungsfall steht somit stets ein
formiertes Gerat zur Verfugung,
dessen Status dokumentiert ist.
Denn wahrend das Einschicken
einzelner Umrichter unproble-
matisch ist, lohnt sich der auf-
wendige Transport von Um-
richtern in hoheren Spannungs-
bereichen bzw. ganzer Lager-
bestande nur selten.
Deshalb flhrt der technische
AuBendienst der Wisag die
Formierung nun mit speziell ent-
wickelten, mobilen Systemen

direkt im Kundenunternehmen
durch, wobei die Zyklen sowie
Vorgehensweise zur Formierung
je nach Hersteller, Typ und
Lagerdauer variieren.

JWir kénnen die ursprunglichen

Bauteileigenschaften wiederher-
stellen, indem wir eine Gleich-
spannung an den Elektrolytkon-
densator anlegen®, erklart Dr.
Jurgen Lelito, Geschaftsfuhrer der
Wisag Elektrotechnik Holding.

.Dabei wird die Oxidschicht lang-

sam wiederaufgebaut und der
Isolationswiderstand steigt. Die
besondere Herausforderung ist,
das Formierungssytem gemal
Hersteller und Typ so einzustellen,
dass die Formierungsspannung
nur langsam erhoht wird und
dabei der Ladestrom kontrolliert
steigt”

Er empfiehlt: ,Um Unfalle zu ver-
meiden, sollte die Formierung
daher ausschlieBlich von speziell
geschultem Fachpersonal vor-
genommen werden.”
www.wisag.de

Sommerzeit ist Reinigungszeit

Professionelle Reinigung des Kiihlschmierstoffsystems (KSS) steigert Produktivitat

Der Kiihlschmierstoffhersteller Oemeta Chemische Werke bietet jetzt als Service die Reinigung
der Maschinen und KSS-Systeme an. Das professionelle Vorgehen fiihre stets zu héheren Stand-
zeiten bei Werkzeugen und Kiihlschmierstoffen, betonen die Verantwortlichen und erkliren, dass
gerade in der Sommerzeit mit eventuellen Betriebsunterbrechungen dieser Service gerne in An-
spruch genommen wird, der die internen Mitarbeiter von dieser ungeliebten Routine entlastet.

Wenn die Spezialisten von
Oemeta einen Reinigungsvor-
gang des KSS-Systems durch-
fuhren, betrifft das samtliche Be-
reiche, die mit Kuhlschmierstoff
beaufschlagt sind. Neben dem
Arbeitsraum eines Bearbeitungs-
zentrums gehoren z.B. auch Filter
und Ausgleichsbehalter sowie die
Spaneforderer dazu.

Hierfur werden, nachdem der KSS
abgesaugt wurde, Behalter, Rohr-
systeme und Leitungen mit 60 bis
70 Grad Celsius heiBem Wasser
durchgespult. AbschlieBend
erfolgt eine Endreinigung. Da-
nach kann der neue Kuhlschmier-
stoff eingefullt werden.
JErfahrungsgemadll empfiehlt sich
eine solche Grundreinigung ein-

mal jahrlich®, weiB Peter Dawid,

Dienstleistungskoordinator  bei
Oemeta Chemische Werke. Meist
planen die Unternehmen das in
den Sommerferien oder am
Jahresende ein.

Dass sich diese ungeliebte
Routine lohnt, zeigen unter
anderem die besseren Werkzeug-
standzeiten, weil weniger ab-
rasive Partikel im KSS der

Schneide zu schaffen machen.

Dawid schildert weitere Effekte:
JNach unserer grundlichen Rei-
nigung mussen die Kunden dem
KSS erst sehr viel spater Additive

zugeben, als wenn die Anwender
selbst gereinigt haben”

Fur alle, denen eine solche
Grundreinigung nicht weit genug
geht, bietet das Unternehmen
das Coolant Management an.
Dabei lassen sich aus einem
Baukastensystem mehrere Maf3-
nahmen zu einem Paket zu-
sammenstellen.

Grundsatzlich  umfasst  diese
Dienstleistung neben der Be-

schaffung und Entsorgung von
KSS die Zustandsdatenerfassung
mit Barcodesystem, die Uber-
wachung, das Dokumentations-
management, die Instandhaltung,
Laboranalysen und Steuerungs-
maBnahmen.

So kann das Coolant Manage-
ment helfen, Schwachstellen zu
erkennen und Prozesse zu
stabilisieren bzw. zu optimieren.

www.oemeta.com

Peter Davnd, Dienstieistungskoardinator bei Oemeta Chernische Werke, betont, dass die Ergebnis-
e stets ubeueugend saien, denn nachdem das KS5-Systern in einzeibefillten taschinen oder

bei Kishischmierstoffen und

gereinigt wurde,

ldngern sich die d.
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A hnik Holding. Bild: Wisog

Infraserv Knapsack weiht neue Pumpen-
und Maschinenwerkstatt ein

Pumpen und Aggregate spielen
fiir die Verfugbarkeit von Anlagen
eine entscheidende Rolle. Re-
paraturen dieser Gerdte sind je-
doch haufig mit Ausfallzeiten von
vier bis sechs Wochen verbunden,
wissen die Experten von Infraserv
Knapsack. Immerhin rund 800
Pumpenreparaturen flhren sie
Jahrlich durch. Hinzu kommen In-
spektions- und Wartungsarbeiten
vor Ort. Nun reparieren die Profis
viele der gangigen Chemienorm:
pumpen innerhalb weniger Tage -
und zwar in ihrer neuen Pumpen-
und Maschinenwerkstatt im Che-
miepark Knapsack, die vor Kurzem
eingeweiht wurde.

Die neue Werkstatt orientiert sich
in ihrem Aufbau an modernen
FertigungsstraBen:  In  einem
Schwarzbereich werden die Pum-
pen und Aggregate angeliefert,
zerlegt und gereinigt. Vor der Re-
paratur erstellen die Spezialisten
vor Ort auBerdem einen detail-
lierten und bebilderten Schadens-
bericht samt Kostenschatzung.
Nach der Reparatur wird die
Pumpe in einem Weibereich
wieder zusammengebaut und an
einem eigenen herstellerunab-
hangigen Pumpenprifstand ge-
pruft. Das neue Reparaturkonzept
reduziert Transportwege und
sorgt fur effizientere Arbeits-
ablaufe.

JUnser Ziel war es, die technischen
und organisatorischen Vorausset-
zungen zu schaffen, um die An-
lagenverfigbarkeit unserer Kun-
den weiter zu steigern und in Zu-
kunft wverstarkt Smart Mainte-
nance  umzusetzen’,  betont

Thomas Happich, Leiter Anlagenservice
und -tachnik, verdeutlicht die Beweggriinde
fiir die neve Purmpen- und Maschineniwerk-
statr:, UnserZ:elwale_s die technischen

und hen 2u
schaffen, um die Anlogenverfigbarkeit
unserer Kunden weeiter zu steigern und in
Zukunft verstdrkt Smart Maintenance um-
2userzen” Bilder: B&(

Thomas Happich, Leiter Anlagen-
service und -technik. Er fahrt fort:

Mir haben z.B. bereits damit be-

gonnen, Pumpen mit speziellen
Labeln auszurlisten, mit denen
unsere Kunden jeden Schritt von
der Annahme bis zur Auslieferung
der reparierten Pumpe jederzeit
nachvollziehen konnen.”

Um derart kurz Reparaturzyklen
von drei bis vier Tagen fur gangige
Chemienormpumpen sicherstel-
len zu konnen, halt der Dienstleis-
ter ein eigenes Ersatzteillager mit
rund 10.000 verschiedenen Teilen
und einem Warenwert von etwa
funf Millionen Euro vor. Insgesamt
verwaltet das Unternehmen (ber
5.800 Pumpen und mehr als 8.100
Motoren, Trafos und Umrichter im
Chemiepark Knapsack.
www.infraserv-knapsack.de

Der Cherniepark spielt immer noch eine groBe Rolle, doch bes
reils rund 30 Prozent des Urnsatzes im Bereich Pumpen und
Aggregate gmelmlmlmmv Knopsack mittlerweile tber




