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AUSRUSTUNG UND MATERIALIEN

EQUIPMENT AND MATERIALS

Polycarbonate mit Glaswolle
als Verstarkungsfiillstoff

FVK Covestro, Leverkusen, und
Nanodax, Tokio, Japan, haben
eine Zusammenarbeit zur Ent-
wicklung mit Glaswolle ver-
stirkter Polycarbonate verein-
bart. Dazu wurde ein spezielles
Verfahren fiir die Herstellung
der Werkstoffe entwickelt. Bis-
her werden vor allem Glasfasern
zur Verstarkung thermoplasti-
scher Kunststoffe eingesetzt.
Die neue Technologie ermog-
licht nun auch die Verwendung
van Glaswolle als Verstarkungs-

fullstoff. Sie hat einen kleinen
Durchmesser und ist flexibler
als Glasfasern. Die Kooperation
zielt auf verschiedene Einsatz-
moglichkeiten in Automobil-,
IT- und Elektronikanwendungen
ab. Die Vorteile sieht man hin-
sichtlich der Oberflacheneigen-
schaften sowie des Verarbei-
tungsverhaltens.

KONTAKT

Covestro, Leverkusen,
Tel. +49 214 6009 2000

Dichtheit dezentral messen und zentral

ablesen

PRUFEN Zeltwanger Dicht-
heits- und Funktionsprifsyste-
me, DuBlingen, hat seine ZED-
Reihe fiir Dichtheitsprifgerate
erweitert. Das Zedsatellite er-
mittelt Prifwerte dezentral
und prozessnah. Diese lassen
sich zentral ablesen. Das nach-
rlistbare Plug-and-Play-Gerat
verwendet die MeRmethoden
Relativ-, Unter- sowie Diffe-
renzdruck, Masse- und Durch-

fluss. So lasst sich beispielswei-
se die Qualitdt von Werkstii-
cken auf einer Rundtaktma-
schine nach jedem
Fertigungsschritt prifen.

Zeltwanger Dichtheits- und
Funktionspriifsysteme, DuBlingen
Tel. +49 711 410 68 210

Breiter Messbereich durch zwei Kameras

MESSEN Der Partikelanalysator
Camsizer X2 von Retsch, Haan,
verwendet zwei Kameras mit
unterschiedlicher Auflésung,
die parallel und in einem Mess-
bereich von 0,8 pm bis 8 mm
arbeiten. Zusatzlich liefern zwei
Lichtquellen mit verschiedenen
Wellenldngen Abbildungen mit
einer im Vergleich zum Vorgan-
ger groReren Scharfentiefe bei
einer Auflosung ab 0,8 um pro
Pixel. Die Kameratechnik ver-
fligt tiber 4,2 Megapixeln pro
Kamera und eine Bildrate von
300 Bildern pro Sekunde. Zu den
Applikationen fiir die Analyse

Beschleunigt Kunststoff-Rezepturentwicklung

PRUFGERAT Eine neue Inline-
Spritzgussmaschine fiir die
schnelle und energiesparende
Priifkérperherstellung unter-
stiitzt Compoundeure, Additiv-
hersteller und Kunststoff-Ent-
wicklungslaboratorien dabei,
die  Kunststoff-Rezepturent-
wicklung zu beschleunigen und
obendrein unverfilschte, pra-
xisnahere Werkstoffkennwerte
zu ermitteln. Das von Braben-
der, Duisburg, unter dem Na-
men Specimold vermarktete
Aggregat wurde gemeinsam
mit dem Fraunhofer-Institut fiir
Umwelt-, Sicherheits- und
Energietechnik, Oberhausen,
entwickelt. Es passt sich naht-
los in bestehende Laboranla-
gen ein und lést diverse Her-
ausforderungen der Compound-
entwicklung, etwa im Blick auf
die Restfeuchte-Problematik
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oder den effektiven Umgang
mit geringen Materialmengen.
Im klassischen Workflow wird
ein Materialmuster im Laborex-
truder granuliert und zum
SpritzgieRer geschickt, der dar-
aus Priifkorper herstellt. Ein
zeitaufwindiger Prozess. Das
neue System dagegen fertigt
spritzgegossene Probenkarper
fiir eine Vielzahl gangiger Labor-
untersuchungen bereits aus

dem zur Granulierung be-
stimmten Polymermuster -
und zwar schnell und inline, al-
so direkt aus dem extrudierten
Polymerstrom. Ein weiterer
Vorteil: Die so produzierten
Probenkdrper wie beispielswei-
se Schulterstibe, entsprechen
dem Endprodukt in Bezug auf
zentrale physikalische Kenn-
werte besser als solche, die im
konventionellen Werkstoffent-

Der Partikelana-
lysator misst mit
zwei Kameras
Lange und
Durchmesser
von Fasern in ei-
nem Messbe-
reich von 0,8 pm
bis 8 mm.

von Kornform und -gréke an
Pulvern und Granulaten zahlen
Metallpulver, pharmazeutische
Produkte, Chemikalien oder Le-
bensmittel. Auch die Analyse
der Lange und des Durchmes-
sers von feinen Fasern ist durch
die erhohte Auflésung maglich.
Die Software Particle X-Plorer
speichert die Partikelbilder mit
den zugehorigen Form- und
GroRenparametern.

KONTAKT
Retsch, Haan
Tel. +49 2104 2333 300

wicklungs-Workflow aus be-
reits einmal aufgeschmolze-
nem Granulat gefertigt werden.
Das Aggregat erspart dem Ent-
wickler also nicht nur den zeit-
aufwandigen Granulatversand
zum SpritzgieRer, sondern dem
Werkstoff zudem die Nachteile
eines erneuten Aufschmelzens
vor der Priifung. Zudem miis-
sen fiir die Bereitstellung der
Werkstoffmengen, auf die das
Aggregat zugeschnitten ist, kei-
ne Produktionsanlagen blo-
ckiert werden. Fiir die Herstel-
lung von Probekdrpern reichen
fiir kleinere Laboranlagen weni-
ge Kilogramm.
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Brabender, Duisburg,
Tel. +49 203 7788 0
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