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Hohere Leistung bei Zerspanungs-
und Schleifprozessen

Bild 1:

Das neue BIX-T System von TECNO.
team erhoht die Leistung bei Zerspa-
nungs- und Schleifprozessen, indem
es den Fluss des Kiihlschmierstoffs
optimiert

,Das neue BIX-T System (BIX-T)
erzielt Wirkungen, die bisher nur
mit hdherer Spindelleistung oder
einer gréBeren Kuhimittelanlage
mit Hochdrucksystem erreicht
werden konnten®, betont Michael
Blank. ,Dartiber hinaus lassen
sich Kosten fir Kihlschmierstoffe
und Werkzeuge senken sowie die
Umwelt schonen", versichert der
Produktmanager von Tecnoteam.
3 | Das neuartige Gerat wird in den
Eine vollig neuartige Technologie erhéht die Leistung bei Zer- Kuihimittelkreislauf eingeschleift
spanungs- und Schleifprozessen. Das neue BIX-T System und optimiert die Kthlung auf
optimiert den Fluss des Kiihlschmierstoffs, sodass der schnel- E:;a&r;?szber oclnefz Mot
ler und mehr Warme aufnehmen und vom Werkzeug abflihren
kann. So genannte Microbubbles verkiirzen die Bearbeitungs- Zykluszeit reduziert
prozesse erheblich, ohne dass die Spindelleistung oder der . _ .

A s ¥ . . e BIX-T verdndert die Stromung des
Kihimitteldruck erhoht werden missen. Verantwortlich dafiirist  «hischmiermittels und erzeugt

der Coanda-Effekt, den findige Entwickler clever nutzen. so genannte Microbubbles mit

Bild 2 + 3: Die BIX-T Einheit versetzt den durchstrémenden Kiihlschmierstoff in eine Rotationsbewegung. So haftet der Kiihl-
schmierstoff deutlich besser an dem umstromten Werkstiick
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Bild 4:
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Die molekulare Wirkung geht auf die Van-der-Waals-Wechselwirkung zuriick und sorgt dafiir,
dass erheblich mehr Kiihischmierstoff in den Bereich der Kontaktzone zwischen Werkzeug und

Werkstiick gelangt

Lésungsanbieter fir
Schleiftechnik

TECNO.team GmbH ist
einer der fihrenden Anbie-
ter von namhaften japa-
nischen und européischen
Schleif-, und Frasmaschi-
nen. Dabei versteht sich
das von Ben Scherr 1996
gegrliindete Unternehmen
als Lésungsanbieter, der
seinen Kunden ein breites
Spektrum von der Einzel-
maschine bis zur kom-
pletten Produktionslinie
bieten kann. Als Partner
flr Prazision erarbeitet
TECNO.team L&sungs-
konzepte in der Feinstbe-
arbeitung. Mit Standorten
in Deutschland, BeNelLux,
Osterreich, Rumanien und
Ungarn sowie weiteren
Vertriebsmitarbeitern und
Technikern in Osteuropa
ist das Unternehmen aus
Kirchentellinsfurt europa-
weit aufgestellt,

Im Mittelpunkt stehen
Produktivitatssteigerungen
durch Prozessoptimie-
rungen, Kapazitatserwei-
terungen und Flachenop-
timierungen. Hierzu greift
das Unternehmen auf
enge Zusammenarbeit

mit weltweit filhrenden
Herstellern von Werkzeug-
maschinen und Technolo- |
gie zurlick und kombiniert
diese mit eigenen Ent-
wicklungen und Optimie-
rungen fiir den besten
Produktionsprozess. Eta-
blierte Marken wie YASDA,
AMADA Schleiftechnik,
Shigiya Rundschileifen,
Kellenberger, Rosa Schleif-
technik, Hardinge, Coborn,
Curtis Machine Tools,
Melchiorre, Drake gehéren
zu den Maschinenpartnern
von TECNO.team.
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groBerer Oberflache. Die
kénnen Warme deutlich
schneller und in gréBe-
rer Menge aufnehmen
und sie besser aus dem
Bearbeitungsprozess ab-
fUhren. Das erhéht nicht
nur erheblich die Stand-
zeit der Werkzeuge,
sondern verkiirzt die
Bearbeitungszeit enorm.
So konnten zum Beispiel
bei einem Schleifprozess
auf einer AMADA Flach-
schleifmaschine die Zu-
stellwerte beim Schrup-
pen und beim Schlichten
um ein Mehrfaches
erhéht werden. Das hat
in diesem Bearbeitungs-
beispiel die Zykluszeit
mehr als halbiert.

Die BIX-T Einheit ist

so gestaltet, dass der
durchstrémende Kiihl-
schmierstoff (KSS) in
eine Rotationsbewegung
versetzt wird.

Dies erzeugt den aus

der Natur bekannten
Coanda-Effekt, der daftir
sorgt, dass Fluide an
einer konvexen Ober-
flache ,entlanglaufen”,
anstatt sich abzulésen
und sich in der urspring-
lichen Richtung weiterzu-
bewegen. So haftet der
Kiihlschmierstoff deutlich
besser an dem umstrém-
ten Werkstiick.

bie Natur eingespannt

Diese molekulare Wir-
kung, die auf die Van-

der-Waals-Wechselwir-
kung zuriickgeht, sorgt
dafiir, dass erheblich
mehr Kihlschmierstoff in
den Bereich der Kontakt-
zone zwischen Werkzeug
und Werkstiick gelangt.
Und dieses erhdhte
Volumen an KSS kann
zusammen mit dem
engeren Kontakt besser
schmieren und mehr
Warme aufnehmen.
Damit fiihrt BIX-T die
Wérme deutlich effizi-
enter ab.

Durch diese hocheffizi-
ente Warmeabfuhr kann
die Zerspanungs- oder
Schleifleistung gestei-
gert und die Prozesszeit
erheblich beschleunigt
werden, chne dass die
Leistungsdaten der
Maschine erhoht werden.
,Der Verbrauch an Kihl-
schmierstoff steigt dabei
ubrigens nicht, sondern
kann sogar gesenkt wer-
den”, sagt Blank.

Das System wurde von
japanischen Forschern
zusammen mit der
Universitat Hiroshima
entwickelt. In Europa ist
BIX-T flr das Schleifen
und Zerspanen exklusiv
Uber Tecnoteam erhélt-
lich.

(Werkbilder:
TECNO.team GmbH,
Kirchentellinsfurt)

Damit
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Die ideale Unter-
stitzung fur lhre
Produktion:
Lohnbearbeitung.

e 5-Achs-Frasen
z.B.5.500x3.200%1.500 mm

e Drahterodieren
z.B. 1.200 x 800 x 600 mm

e Prazisionsmessen |
z.B. 3.000x6.000x 2.000 mm

)

Da, wo es drauf ankommt.

Ottemeier Werkzeug- und
Maschinentechnik GmbH
Kapellenweg 45 - 33415 Verl-Kaunitz
Fon 05246 9214-0 - Fax 05246 9214-99
m.esken@ottemeier.com
www.ottemeier.com




