Der Schnitt-
Stanzwerkzeugbau

SCHNEIDERODIEREN UMFORMEN LASERN

Elektronisches Gewindeformen
| Wy
M F I B R o Flexibilitat und 100%-Kontrolle.

Ein kompaktes System mit einzigartiger Auswahl
von Formerkdpfen fur Gewinde von MO0,8 bis M24
garantiert dank hochgenauer Prozesstberwachung
Maximalwerte bei Gewindequalitat, Ausbringung
und Werkzeugstandzeiten.

Formerkoépfe Auswahl Einschublésung

' FIBRO GmbH

4772017 Leipzid
7.-10. Marz 2 nd c26 !I! Geschéftsbereich Normalien
Halle 5| Sta “* info@fibro.de

www.fibro.de




FACHBEITRAGE

Bild 1:
Werkstlicktragern aus Blech

Werkstiicktrager fiir die Automobil-,
Pharma- und Biotechindustrie

Die Hubl GmbH hat ihre Kernkompetenz um die Herstellung von Werkstiicktragern aus
Blech erweitert. Fiir Entwicklung und Fertigung von Produkten zur vollautomatischen
Serienfertigung kommt den Experten ihre jahrzehntelange Expertise in der Edelstahl-
Blechbearbeitung zugute. Kunden aus der Automobil-, Pharma- und Biotechindustrie
sowie aus dem Maschinenbau und der Medizintechnik profitieren von modularen L&-
sungen fiir ihre Variantenvielfalt.

»Unsere Werkstlicktrager wi- Ofen gefahren, wo Kunststoff- damit Glasflaschen gereinigt werden
derstehen quasi den Elementen gehiuse mehrere Stunden lang kénnen. Das seien aber noch relativ
Feuer und Wasser“, meint Hubl bei 150 °C ,gebacken’ und so einfach zu realisierende Anforderun-
Vertriebsleiter Thomas Stek hermetisch verschlossen werden. gen, sagt Stek. Bei der Entwicklung
schmunzelnd. Und in der Tat wird Ein anderer Werkstticktrager wird der kundenspezifischen Produkte

ein Werkstlicktragermodell bei bei einem Biotechunternehmen aus Edelstanhl gilt es, viel anspruchs:
einem Automobilzulieferer in einen in eine Waschstation gefahren, vollere Anforderungen zu erflllen.

Bild 2:

Kunden aus der Automobil-, Pharma- und
Biotechindustrie sowie aus dem Maschi-
nenbau und der Medizintechnik profitieren
von modularen Losungen fiir inre Varian-
tenvielfalt
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Bild 3:

In einem stapelbaren Blechkorb werden
Glas-Ampullen mit hochwertigen
Flissigkeiten automatisch beftillt, transpor-
tiert, gereinigt und sterilisiert

(Werkbilder: Hubl GmbH, Vaihingen/Enz)

Variantenvielfalt
beriicksichtigen

Flexibilitéat ist dabei eine der gréB-
ten Bedingungen. So sollen die
Werkstticktrager flr einen Global
Player Motorelektronikgeh&use in
sieben Varianten fir eine automa-
tisierte Bestiickung und Entnahme
durch Roboter aufnehmen kon-
nen. Idealerweise sollen auch zu-
kinftige Modellwechsel schon in
den Werksttickaufnahmen beriick-
sichtigt, oder zumindest einfach

z2u adaptieren sein. Die Anforde-
rungen an die Toleranz sind dabei
hoch. So miissen die Paletten
verzugsfrei und planeben sein,

Kurzinfo Hubl GmbH

Die Hubl GmbH ist System-Lie-
ferant in der hochwertigen Blech-
verarbeitung. Mit umfassendem
Know-how in Produktentwicklung,
Industrie-Design und fertigungsbe-
zogenen Konstruktionen sowie de-
ren produktionstechnische Umset-
zung erwirtschaftet das Unterneh-
men mit seinen iber 100 Mitarbei-
tern einen Jahresumsatz von rund
€ 13 Mio. Anspruchsvolle Branchen
wie die Pharma- und Biotechnolo- .
gie, die Medizin-, Reinraum- und
Lebensmitteltechnik sowie der
Maschinenbau und die Halbleiterei
werden von den Blech-Spezialisten
der Hubl GmbH beliefert.

www.fachverlag-moeller.de

damit die Kunststoffgehéduse
mit den integrierten Elektronik-
sensoren zuverlassig gegriffen
werden kénnen. Bei dem Pro-
jektgeschaft mit Seriencharakter
hat Hubl wahrend der Ent-
wicklungsphase eng mit dem
Hersteller zusammengearbeitet.
,Bei einem solchen Projekt und
der friihen Einbindung kénnen
wir mit unserem Prozess- und
Teileversténdnis die ideale L6-
sung finden®, betont Stek.

Ganz anders die Anforderung
an einen Werkstiicktrager flir ein
Biotech-Unternehmen. In einem
stapelbaren Blechkorb aufge-
stellt, werden Glas-Ampullen
mit hochwertigen Flissigkeiten
automatisch befillt, transpor-
tiert, gereinigt und sterilisiert.
Hier galt es, ein optimales Ab-
laufverhalten fiir die Reinigungs-
flussigkeit zu realisieren. Au-
Berdem missen die Blechteile
perfekt verrundet und entgratet
sein. Denn die Handschuhe der
Bestiicker dirfen auf keinen
Fall beschadigt werden. Dass
der Ladekorb unterschiedliche
FlaschengroBen und -héhen in
einer Bestlickung aufnehmen
kénnen muss, war fast schon
die einfachste Herausforderung.
Hinzu kommen kundenspezi-
fische und teilweise hohe Anfor-

derungen an Ebenheit, MaBhaltig-
keit, Stabilitat und Blechstarke.

Automatisierung mit hohen
Anforderungen

Die Kompetenz in der Edelstahl-
blechverarbeitung hat Hubl jetzt
flr den Bereich Werkstiicktrager
gebtindelt und somit seine Kern-
kompetenz erweitert. Dabei sind
die Experten idealerweise schon
in der Entwicklungsphase eng mit
den Kunden im Gesprach. Danach
geht es bis zur Prototypen- und
Serienfertigung weiter in enger
Abstimmung bis zur Zufriedenheit
des Kunden. Als Ergebnis ent-
stehen innovative und qualitativ
hochwertige Produkte, die pro-
zesssicher und wiederholgenau
gefertigt sind und zuverldssig
termintreu geliefert werden. Daflr
arbeiten bei Hubl alle Bereiche
von Entwicklung lber Fertigung
bis zur Verwaltung eng und auf
kurzen Wegen zusammen. Flr
den Bereich Werkstlicktrager aus
Edelstahl sieht Hubl einen wach-
senden Bedarf aufgrund immer
weiter steigender Anforderungen
und Automatisierungen. ,,Auch im
Rahmen von Industrie 4.0 werden
héhere Anforderungen an Genau-
igkeit und Robustheit der Pro-
dukte gefordert”, versichert Stek
abschlieBend.
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