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Hohere Leistung bei Zerspanungs-
und Schleifprozessen

Bild 1:

Das neue BIX-T System von TECNO.
team erhoht die Leistung bei Zerspa-
nungs- und Schleifprozessen, indem
es den Fluss des Kihlschmierstoffs
optimiert

(Werkbilder: TECNO.team GmbH,
Kirchentellinsfurt)

,Das neue BIX-T System (BIX-T)
erzielt Wirkungen, die bisher nur
mit héherer Spindelleistung oder
einer groBeren Kihimittelanlage
mit Hochdrucksystem erreicht
werden konnten®, betont Michael
Blank. ,Darliber hinaus lassen
sich Kosten flr Kiihlschmierstoffe
und Werkzeuge senken sowie die
Umwelt schonen®, versichert der
Produktmanager von Tecnoteam.
Das neuartige Gerét wird in den
Eine vollig neuartige Technologie erhéht die Leistung bei Zer- Kuhimittelkreislauf eingeschleift
spanungs- und Schleifprozessen. Das neue BIX-T System und optimiert die Klihlung auf
_— s . i ber hoch effizient

optimiert den Fluss des Kuhlschmierstoffs, sodass der schnel- i:;a&';?si o oo eHziapte AN
ler und mehr Warme aufnehmen und vom Werkzeug abfiihren
kann. So genannte Microbubbles verkiirzen die Bearbeitungs- Zykluszeit reduziert

rozesse erheblich, ohne dass die Spindelleistung oder der
P B . . . P 9 . L BIX-T verandert die Strémung des
Kahimitteldruck erhéht werden missen. Verantwortlich dafiir ist  inischmiermittels und erzeugt

der Coanda-Effekt, den findige Entwickler clever nutzen. so genannte Microbubbles mit

Bild 2 + 3: Die BIX-T Einheit versetzt den durchstrémenden Kihlschmierstoff in eine Rotationsbewegung. So haftet der Kiihl-
schmierstoff deutlich besser an dem umstromten Werkstlick
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Die molekulare Wirkung geht auf die Van-der-Waals-Wechselwirkung zuriick und
sorgt dafiir, dass erheblich mehr Kiihischmierstoff in den Bereich der Kontaktzone

zwischen Werkzeug und Werkstiick gelangt

gréBerer Oberflache. Die kdnnen
Warme deutlich schneller und in
gréBerer Menge aufnehmen und
sie besser aus dem Bearbeitungs-
prozess abflihren. Das erhoht
nicht nur erheblich die Standzeit
der Werkzeuge, sondern verk(irzt
die Bearbeitungszeit enorm. So
konnten zum Beispiel bei einem
Schleifprozess auf einer AMADA
Flachschleifmaschine die Zustell-
werte beim Schruppen und beim
Schlichten um ein Mehrfaches

Lésungsanbieter fiir

Schleiftechpik

TECNO.team GmbH ist einer der
fihrenden Anbieter von namhaften
japanischen und europdischen
Schleif-, und Frasmaschinen. Dabei
versteht sich das von Ben Scherr
1996 gegriindete Unternehmen

als Lésungsanbieter, der seinen
Kunden ein breites Spektrum von
der Einzelmaschine bis zur kom-
pletten Produktionslinie bieten kann.
Als Partner fiir Prazision erarbeitet
TECNO.team Losungskonzepte in
der Feinstbearbeitung. Mit Stand-
orten in Deutschland, BeNelLux,
Osterreich, Ruménien und Ungarn
sowie weiteren Vertriebsmitarbeitern
und Technikern in Osteuropa ist das
Unternehmen aus Kirchentellinsfurt
europaweit aufgestellt.

Im Mittelpunkt stehen Produktivi-
tatssteigerungen durch Prozessopti-
mierungen, Kapazitatserweiterungen
und Flachenoptimierungen. Hierzu
greift das Unternehmen auf enge Zu-
sammenarbeit mit weltweit flihren-
den Herstellern von Werkzeug-
maschinen und Technologie zuriick
und kombiniert diese mit eigenen
Entwicklungen und Optimierungen
flr den besten Produktionsprozess.
Etablierte Marken wie YASDA,
AMADA Schleiftechnik, Shigiya
Rundschleifen, Kellenberger, Rosa
Schleiftechnik, Hardinge, Coborn,
Curtis Machine Tools, Melchiorre,
Drake gehoren zu den Maschinen-
partnern von TECNO.team.
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erhéht werden. Das hat in diesem
BearBeitungsbeispiel die Zyklus-
zeit mehr als halbiert.

Die BIX-T Einheit ist so gestaltet,
dass der durchstromende Kiihl-
schmierstoff (KSS) in eine Rota-
tionsbewegung versetzt wird.
Dies erzeugt den aus der Natur
bekannten Coanda-Effekt, der
dafir sorgt, dass Fluide an einer
konvexen Oberflache ,entlanglau-
fen", anstatt sich abzulésen und
sich in der urspriinglichen Rich-
tung weiterzubewegen. So haftet
der Kuhlschmierstoff deutlich
besser an dem umstromten Werk-
stiick.

Die Natur eingespannt

Diese molekulare Wirkung, die auf
die Van-der-Waals-Wechselwir-
kung zuriickgeht, sorgt dafiir, dass
erheblich mehr Kiihlschmierstoff
in den Bereich der Kontaktzone
zwischen Werkzeug und Werk-
stiick gelangt. Und dieses erhéhte
Volumen an KSS kann zusammen
mit dem engeren Kontakt besser
schmieren und mehr Warme
aufnehmen. Damit fihrt BIX-T

die Warme deutlich effizienter ab.
Durch diese hocheffiziente War-
meabfuhr kann die Zerspanungs-
oder Schleifleistung gesteigert
und die Prozesszeit erheblich
beschleunigt werden, ohne dass
die Leistungsdaten der Maschine
erhéht werden. ,Der Verbrauch an
Klhlschmierstoff steigt dabei (ib-
rigens nicht, sondern kann sogar
gesenkt werden”, sagt Blank.

Das System wurde von japa-
nischen Forschern zusammen mit
der Universitat Hiroshima ent-
wickelt. In Europa ist BIX-T firr das
Schleifen und Zerspanen exklusiv
tber Tecnoteam erhaltlich.



