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den, erhihte Dichtheitsanforde-
rungen: diese werden nur in der
Kombination Berstscheibe/Sicher-
heitsventil erfiillt. Somit ist die
KUB-Konstruktion die ideale Berst-
scheibe fiir diese Kombination.

Durch die dem Sicherheitsventil
vorgeschaltete Berstscheibe wird
neben dem absoluten Dichtschluss
die Ventilgarnitur vor Korrosions-
und Verschmutzungseinwirkungen
geschiitzt,

Die Leistungscharakteristik und
Ausflussziffer des Sicherheitsventils
wird durch die vorgeschaltete KUB-
Berstscheibe nicht beeinflusst. Die
Kombination von KUB-Berstschei-
be und Sicherheitsventil ist somit
geeignet, um

m das Sicherheitsventil vor aggres-
siven bzw. polymerisierenden
Medien zu schiitzen,

w hichste (TA-Luft) Dichtheitsan-
forderungen, insbesondere bei
toxischen oder teuren Medien zu
gewiihrleisten,

» den Einsatz kostenintensiver
Ventil-Werkstoffe zu vermeiden,

w kritische  Applikationen  wie
Hochtemperaturanwendungen
Zu meistern.

Dadurch reduzieren sich die War-
tungs-/Inspektionsintervalle des Si-
cherheitsventils.

Revolution in der Berstschei-
bentechnologie

Durch die kontinuierliche Weiter-
entwicklung der KUB-Berstschei-
ben ist es nun erstmalig méglich,
Sicherheitsventile direkt unter lau-
fenden Betriebsbedingungen zu
testen. Somit werden teure Still-
standszeiten oder aber auch kos-
tenintensive Montage/Demontage
Zeiten auf das Minimum reduziert.
Die universelle Anlagenverfiighar-
keit ist stets gewiihrleistet,

Das Prinzip an sich ist einfach und
genial: lediglich der Raum zwischen
Berstscheibe und Ventilteller wird
langsam mit Betriebsdruckluft oder
Flaschenstickstoff beaufschlagt und
das Sicherheitsventil aul Leckagen
gepriift bzw. zum Anliiften gebracht.

Diese  Riickdruckbestindigkeit
des Berstscheibentyps KUB-V-Se-
ries ist durch die Modifikation des
bewiihrten, zweilagigen Konstrukti-
onsprinzips moglich.  Einlagige,
durch  Kerben vorgeschwiichte
Berstscheiben konnen diese Anfor-
derungen niemals erfiillen.

Die hierzu entwickelte KUB-V-
Series erlaubt standardméRig Riick-
driicke bis zum 1,35 fachen des
gefertigten Berstdruckes. Zur Ver-
anschaulichung folgendes Beispiel:
Ansprechdruck der Berstscheibe =
16 bar => Riickdruckbestindigkeit

Abb. 2: KUB Berstscheibe mit Halter

bis zu 21 bar, d.h. das Sicherheits-
ventil kann kostensparend aufl Le-
ckage und Funktion gepriift bzw.
manuell angeliiftet werden,

Der Riickdruck liegt direkt an
der prozesseitigen Dichtmembran
an, das Berstelement bleibt hiervon
unbeeinflusst.  Somit bleibt die
Funktionalitit und Standzeit der
Berstscheibe selbst bei héufigen
Funktionstests des Sicherheitsven-
tils unveriindert.

Reduzierte Betriebskosten und
verlingerte Ventilstandzeiten sind
also wesentliche Merkmale der
KUB- V-Series Berstscheiben. Der
neue Berstscheibentyp KUB-V-Se-
ries ermdglicht zusétzlich bisher
unbekannte Ansitze und Einspar-

Verbindungsnippel = chemisch vernickelt

potentiale in allen Bereichen der
Lebensmittel-, Pharma- und che-
mischen Industrie bis hin zu Off-
Shore-Einsiitzen,

Dipl.-Ing. Thomas Miinstermann, Manager
Process Safety Department und Stefan
Penno, MBP BA IBA, Managing Director

Kontakt:

Rembe GmbH Safety + Control, Brilon
Tel.: 02961/7405-0

Fax: 02961/50714

sales@rembe.de

www.rembe.de

Rohrverbindungen aus Messing in korrosiver
oder aggressiver Umgebung sind gefiihrlich. Das
Ausweichen auf den Werkstoff Edelstahl ist oft-
mals eine Kostenfrage. Als Alternative bietet sich
die chemische Vernickelung an. Bei dieser ist -
im Gegensatz zum elektrolytischen Prozess -
der Nickeliiberzug vollstindig planparallel her-
stellbar. Unabhiingig von der Oberfliichenform
des Werkstiicks stellt sich immer eine durchge-
hend gleichméRige Schichtdicke ein. Damit wer-
den konstruktive Mafle konstant nur um das
MaR der Schichtstirke verdndert. Die chemische
Vernickelung geht eine starke Verbindung mit
dem Messinggefiige ein und ergibt so eine
hiichst dauerhafte Veredelung.

Bei den Verbindungsnippeln SO 51300 und
80 51304. ist der Klemmring einseitig bereits
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aufl dem ,Rohr* (=Nippel) vorgeformt und er-
setzt so dem Anwender mehrere Arbeitsgéinge
wie Rohrkonfektion und die Vormontage des
Klemmrings. Die Teile bieten trotz ihres ein-
fachen Aufbaus eine hohe Flexibilitit. Mit nur
zwei Muttern und einem Klemmring mehr hat
man bereits eine einstellbare Kupplung gebaut.
Die Vorteile liegen auf der Hand: Formteile wie
T-Stiicke oder Winkel kinnen beim Einbau pro-
blemlos hin- und hergedreht werden, denn Ein-
schrauben und Ausrichten werden getrennt vor-
genommen. Gerade beim Einbau von Ventilen
wird so problemlos eine maximale Erreichbar-
keit der Einstell- und Bedienelemente erreicht.
Die Variante SO 51304 ist zwar 10 Millimeter
linger als die kompakte Ausfithrung SO 51300,
bietet aber einen wichtigen Vorteil: da sich die

Muttern nah genug aufeinanderschieben lassen
ist auch diese Einheit radial demontierbar! Da-
durch werden Montage und Demontage bei War-
tungsarbeiten zum Kinderspiel. Im Gegensalz zu
Wetthewerbsprodukten werden keine zusiitz-
lichen O-Ring-Dichtungen benétigt, was die Ver-
bindung absolut leckagesicher macht. Auch ent-
fillt die aufwindige Wahl des geeigneten
Dichtwerkstoffes.
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