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proto |[ ‘ 3D-DRUCK 3D-Druck - eine Alternative
Real Parts. RealllylFa;t. i
Weitere Informationen auf Seite 6.

INDUSTRIEMAGAZIN: DOSSIER: DOSSIER:

ZUM THEMA KUNSTSTOFFE, SCHWEISSEN, SCHNEIDEN
VERBUNDSTOFFE

Die Werkzeugmaschine Infrarot-Warme fiir Laserschweissen von

wird digital 22 neuartige Verbundwerkstoffe 48 Glas ist praxisreif 57

Schwermontagen. )) BAUBERGER |




\ H
WERKZEUGE

Kieinster digitaler
Feinbohrkopf

en kleinsten digitalen Feinbohrkopl der

Welt prisentiert Swiss Tools Systems AG.
Das neu entwickelte Werkzeug kann [iir Boh-
rungen ab @ 0,3 mm eingesetzt werden. Der
Feinbohrkopf ist extrem schlank mit gerings-
ten Storkonturen. Ein Clou ist die andockbare
externe Einstellanzeige mit einer Genauigkeit
von 0,001 mm im Durchmesser. Und das digi-
tale Display kann noch viel mehr,

«Wir haben das digitale Messen quasi out-
gesourct, indem wir es aus dem Werkzeugkor-
per herausgelost haben. Das bringt dem An-
wender viele Vorteiler, verspricht Peter Heine-
mann, Technischer Leiter der Swiss Tool Sys-
tems AG, Der wichtigste: Mit dem kleinsten
digitalen Feinbohrkopf der Welt lassen sich
Bohrungen mit 0 0,3 mm fertigen. Der Her-
steller hat die Auswerteelektronik und  die
Batterie nicht im Werkzeug verbaut, sondern
zusammen mit einem Display in ein externes
Gerdt ausgelagert. Das lasst sich durch Mag-
netkralt an die Schniustelle des Bohrkoples

Bider: SWISSTOOLS

@239 mm - 203.1 mm

Zusammen mit weiteren drei Feinbohrkopfen kann ein
Bearbeitungsdurchmesser von insgesamt 0,3 bis 2205 mm
abgedeckt werden. :

So3mm- 151 mn

Der kleinste digitale Feinbohrkopf der Welt fiir Bohrungen ab
0 0,3 mm. Das digitale Messsystem ist ausgelagert und lasst
sich mit Magnetkraft andocken.

andocken und zeigt die Werte der Verstellung
mit einer Genauigkeit von 0,001 mm an,

Ein Display fiir alle Bohrkopte

Das externe Display ldsst sich schr einfach
bedienen. So kinnen es Rechis- und Links-
hiander gleichermassen verwenden, Denn die
Anzeige kehrt sich um, ahnlich wie bei Tablet
und Smartphone und kann immer richtig ste-
hend abgelesen werden. Es ldsst sich auch zwi-
schen mm und inch umschalten. Die Einstel-
lung des Bohrwerkzeugs geschicht weiterhin
mit einem entsprechenden Schliissel. Gemes-
sen wird die Verstellung inkremental  mit
cinem direkten Wegmesssystem, das heisst,
wes gibt kein Umkehrspiel», betont Heine-
mann, Die Stromversorgung tbernimmit eine
handelstibliche Standard AAA-Batteric.

Eine weitere Besonderheit: Das externe,
aufsetzbare Display ldsst sich fiir alle Feinbohr-
kople der Serie von Swiss Tool Systems ver-
wenden, Davon gibt es namlich insgesamt vier
Baurcihen, die einen Bearbeitungsdurchmes-
ser von eben 0,3 bis 2205 mm abdecken kin-
nen, Deckt der kleinste einen Bereich von 0,3
bis 19,1 mm ab, reichen die der weiteren drei
Baureihen von 3,0 bis 88,1, 23,9 bis 203,1 so-
wie von 150,0 bis 2205 mm.

INFOS | KONTAKT [=]
SWISS TOOL SYSTEMS AG

Wydenstrasse 28

CH-8575 Biirglen

Telefon +41 (0)71 634 85 20
www.swisstools.org
info@swisstools.org

SYSTEMLOSUNGEN

PNEUMATIK &
PROZESSTECHNIK

LINEAR &
ROTATIONSTECHNIK

DAMPFUNGSTECHNIK

ELEKTROTECHNIK
ANTRIEBSTECHNIK

Standard oder

zugeschnittene
Lésungen.

Hochwertige Produkte
und Dienstleistungen
seit liber 60 Jahren.

BIBUS

NEEEE SUPPORTING YOUR SUCCESS

www.bibus.ch
Tel. +41 44 877 50 11
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