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ANWENDERBERICHT

Bild 1: Haufig sind die KSS-Tanks schwer zugénglich und die Reini- Bild 2: Einfaches Abpumpen mit dem Hochleistungssaug- und
gung von Emulsion sowie Behélter sehr aufwéndig Filterwagen SF500

Pflege und Aufbereitung des
Kuhlschmierstoffes vereinfachen

Weil das Filtern und Reinigen des Kuhlschmierstoffs aufwandig und zeitintensiv
ist, wird es oftmals auf die lange Bank geschoben. Ebenso verhindert der er-
schwerte Zugang an Maschinen und Bearbeitungszentren die notwendige regel-
maBige Pflege und Aufbereitung. Bei kocher-plastik setzt man seit einiger Zeit
auf Pflege- und Aufbereitungssysteme von MKR Metzger. Damit erledigen sich
die Vorgange so einfach und schnell, dass die Mitarbeiter das gerne durchfiihren.
Davon profitieren Mensch, Maschine und die Qualitat der gefertigten Teile.

,Was friher umstandlich und glaubende Verbesserung hat der Gerdte reinigen Kiihlschmierstoffe
anstrengend war und beinahe ei- Hersteller von speziellen Abflll- (KSS) und Schneidodle direkt an
nen halben Tag dauerte, ist heute maschinen bei der Aufbereitung der Maschine und bereiten sie

in 20 bis 30 Minuten erledigt"”, und Pflege der Kiihlschmierstoffe flr den weiteren Betrieb auf. Das
versichert Jens Bauer, Abtei- mit einem Hochleistungssaug- tut nicht nur der Gesundheit der
lungsleiter der CNC-Fertigung bei und Filterwagen sowie einem Maschinenbediener und den

der kocher-plastik Maschinen- mobilen Fremddlabscheider von Maschinen gut, es sorgt auch fiir
bau GmbH. Diese fast nicht zu MKR Metzger erreicht. Die beiden langere Werkzeugstandzeiten und

langere prazise Arbeitsergebnisse.
Dabei ist die Handhabung und
Bedienung so einfach, dass die
Mitarbeiter die KSS-Aufbereitung
freiwillig, gern und regelmaBig
durchfiihren. — Aber der Reihe
nach.

Was friiher ungeliebt war,
wird heute gern erledigt

Bild 3: Bild 4: Die abgepumpte Fliissigkeit

Mit Hochdrucklanze aus dem SF-500 las- durchlauft einen Vakuum-Bandfifter, der . : .

sen sich die Behéalter mihelos sdubern Feststoffe, Partikel und Spéne wirkungsvoll Die kOCher'PlaStlk Maschinen-
herausfiltert bau GmbH ist unangefochtener
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Die Basis des Schleifens

Die Basis
des Schleifens

Das Fachbuch fiir Ausbildungs-
betriebe, berufsbildende Schulen
und Fachkrafte.

tber Aufbau und Wirkungsweise von
CBN/Diamant/Korund/SC-Schleif-

und Konditionierwerkzeugen sowie die
Charakteristik von Kiihlschmierstoffen,
erganzt mit anwendungsspezifischen
Hinweisen fiir die Schleifoperationen:

AuBenrund-, Innenrund-,
Flach- und Werkzeugschleifen*
* neu in der 4. Ausgabe

Sie finden uns auch im Internet unter www.schwammkrug.de
Nettoverkaufspreis: Euro 64,-- + gesetzl. Mehrwertsteuer

Weltmarktfliihrer bei Maschinen
und Anlagen, die mit der Blow-
Fill-Seal (BFS) Technologie in
einem Zyklus Systeme flir die Ver-
packung fllissiger und pastoser
Produkte herstellen. Zu den
Kunden des mittelstandischen
Traditionsunternehmens gehéren
die bedeutendsten Unternehmen
aus der Pharmaindustrie. Was
Gerhard Hansen 1963 griindete,
hat sich durch regelmaBiges und
gesundes Wachstum zu einem
Unternehmen entwickelt, das
stdndig an seine Kapazitatsgren-
zen stoBt. Ein Hallenanbau zur
Kapazitatserweiterung gehort in
Sulzbach-Laufen schon zur regel-
maBigen Routine.

Die Fertigungstiefe bei der Her-
stellung der erfolgreichen Ab-
fillmaschinen und -anlagen, die
unter dem Markennamen bottel-
pack®™ bei Anwendern héchsten
Status genieBen, liegt bei rund

70 %. Alle systemrelevanten Teile
fertigt das Unternehmen aus-
schlieBlich selbst. Auf zahlreichen
Vier- und Fiinf-Achs-Bearbei-
tungszentren werden klassische

www.lachverlag-moeller.de

Maschinenteile sowie Formen fiir
die modular aufgebauten, kun-
denspezifischen Maschinen und
Anlagen hergestellt. Hinzu kom-
men Dreh-, Bohr- und Schleifma-
schinen fiir weitere Bearbeitungs-
prozesse. ,Mehr als 20 Maschi-
nen sind tber mehrere Hallen
verteilt", berichtet Bauer. Und
alle Maschinen werden mit Kihl-

schmierstoff beziehungsweise
Schneid- und Bearbeitungsdlen
versorgt. Auf eine Zentralanlage
die alle Maschinen versorgt, hat
man bei kocher-plastik verzichtet.
Bauer erklart auch gleich warum:
»Das Risiko, dass bei einem Aus-
fall einer zentralen Versorgungs-
anlage die gesamte Produktion
stillsteht, ist uns zu groB.*

Saugen, reinigen,
zuriickpumpen
mit einem mobilen
Gerat
Also haben alle
Maschinen und
Bearbeitungszen-
tren ihren ,Tank an
Bord“. Nicht immer

Bild 5:
Hochleistungs-Saug- und
Filterwagen SF-500 zur
Reinigung, Pflege, Filtrati-
on und Aufbereitung von
Kiihlschmierstoffen und
Schneidélen
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ANWENDERBERICHT

Bild 6: Die Fremddlabscheidung mit dem
TM450UV lauft im Bypass-Verfahren wéh-
rend des Maschinenbetriebs

ist der so leicht zuganglich, wie
bei dem Hermle BAZ, das wir als
erstes anschauen. Deckel des frei
zuganglichen Tanks abnehmen
und schon sind die 1.400 Liter
KSS bequem erreichbar. Bei einer
alteren Mazak Frasmaschine
beispielsweise ist der 200 Liter
KSS-Tank in einer Wanne un-

ter der Maschine, die nur durch
einen schmalen abdeckbaren
Kasten erreicht werden kann. Den
sverbrauchten" Kihlschmierstoff
abzusaugen und in eine bereitge-
stellte Tonne zu pumpen, diese
dann wegzubringen, um den KSS
aufzubereiten, in eine weitere
Tonne zu pumpen, anschlieBend
wieder in die Maschine zu flllen,
war friher ein schier nicht enden
wollender, anstrengender Vor-
gang. Die KSS-Behalter mussten
handisch mit Blirsten gereinigt
werden. Noch dazu war es oft
schwer, zwischen den eng gestell-
ten Maschinen an die Tanks heran
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Bild 7: Wie neu: Durch das Koaleszenzver-
fahren wirkungsvoll aufbereiteter KSS (re.)

zu kommen. ,,Davor haben sich
die Mitarbeiter haufig gedrtickt,
bis es nicht mehr aufzuschieben
war", erzahlt Bauer. ,,Obwohl sie
wussten, dass dies auch ihrer
Gesundheit nicht guttat."

Heute ist alles viel einfacher und
die Mitarbeiter erledigen das frei-
willig. Ist es an der Zeit, den KSS
aufzubereiten, wird der kompakte
und wendige Hochleistungssaug-
und Filterwagen SF500 von MKR
Metzger durch die engen Géange
an die Maschine geschoben.
Kaum ist der schmale Zugang
zum Mazak Oltank freigelegt fin-
det der 4,5 m lange Saugschlauch
mit 50 mm Durchmesser reichlich
Nahrung. Ein knapp ein Meter
langes Saugrohr mit einer 100 mm
breiten Flachdlse erlaubt die Ar-
beit ohne viel Blcken. Mit bis zu
250 I/min Saugleistung wird der
Inhalt aus der Maschine heraus
und in den 500 | groBen Behdlter
des Saugwagens hineingepumpt.

Bild 9:
UV-Flach-
bettreaktoren
verbessern
Aussehen
und Geruch
der Pro-
zessmedien
markant und
unterdriicken
wirkungsvoll
die Ausbrei-
tung von
Mikroorga-
nismen

Bild 8: Ein spezielles Koaleszenzpaket
entfernt dispers verteilte Oltropfen aus der
Emulsion

Dabei durchlauft die Flissigkeit
einen Vakuum-Bandfilter. Fest-
stoffe, Partikel und Spane uber-
nimmt der integrierte Spaneschlu-
cker. ,Vor allem die Reste der
Kunststoffbearbeitung lieBen sich
friher nur sehr schwer abschei-
den”, erinnert sich Dieter Gei-
Bendorfer, der die Mazak bedient.
Nach kaum drei Minuten ist der
Olbehalter leer und Bandfilter so-
wie Spaneschlucker voller Spéane
und Partikel. Der Spaneschlucker
lasst sich als Wagen im Wagen
ausklinken und auf Rollen einfach
zur Abfallverwertung schieben.
,Das ist sehr bequem und ohne
groBe Anstrengung moglich*,
findet nicht nur GeiBendorfer.

Fremdole im Bypass-Verfahren
wirkungsvoll abscheiden

Nun wird der Emulsionsbehal-

ter mit dem ebenfalls am SF500
vorhandenen Reinigungssystem
gesdubert. Uber die Hochdruck-
lanze spritzt der Mitarbeiter
bereits gereinigten KSS aus dem
Pumpwagen mit bis zu 70 bar
Druck hinein. Das beseitigt auch
hartndckigste Schmutzreste. Auch
dieses Medium durchlauft noch
einmal den Bandfilter, bevor die
gereinigte und gepflegte Flissig-
keit vom Behélter des Saugwa-
gens wieder in die Maschine
zurlickgepumpt wird. Knapp zwolf
Minuten zeigt die Stoppubhr.
Obwohl der gesamte Reinigungs-,
Pflege- und Aufbereitungsprozess
noch nicht zu Ende ist, kann die
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Maschine bereits jetzt
wieder arbeiten. Denn
die nun folgende Frem-
délabscheidung lauft

im Bypass-Verfahren
wahrend des Maschi-
nenbetriebs. Hierzu wird
der ebenfalls mobile
TM450UV von MKR
Metzger an die Maschi-
ne geschoben und der
Schwimmer mit Magnet-
halterung in die Fllssig-
keit getaucht. Die Olab-
scheidung erfolgt nach
dem Koaleszenzprinzip.
Dabei werden auf-
schwimmende Fremddle
durch den Schwimmer
von der Oberflache ab-
gezogen und schonend
einem Zwischenbehélter
zugeflthrt. Ein spezi-
elles Koaleszenzpaket
entfernt dispers ver-
teilte Oltropfen aus der
Emulsion. Die steht nun
in alter Frische wieder
zum Kihlen zur Verfi-
gung. Bevor sie zuriick-
flieBt, verbessern die
eingebauten speziellen
UV-Flachbettreaktoren
Aussehen und Geruch
der Prozessmedien mar-
kant und unterdrticken
wirkungsvoll die Ausbrei-
tung von Mikroorganis-

arlag-moeller.de

men. Rund 27 Minuten
sind seit dem ersten
Handgriff vergangen.

Wichtige MaBBnahmen
zu kostengilinstiger
Produktion

Bauer ist voll des
Lobes: ,,Uns alle Uber-
zeugen die einfache
Handhabung, die
schnelle Arbeitsweise
und die vielen durch-
dachten Ldsungen der
beiden Wagen von MKR
Metzger.” Die einzelnen
MaBnahmen zur Pflege
und Aufbereitung der
Prozessmedien halten
diese langer leistungs-
fahig. Das wirkt sich
auf die Standzeiten

der Werkzeuge ge-
nauso aus, wie auf die
Fertigungspréazision.
Bei Kocher-Plastik ist
das regelmaBige Ab-
scheiden von Partikeln,
Spéanen und Fremddlen
inzwischen ein wichtiger
Schritt zu einer hygi-
enischen und kosten-
glnstigen Produktion.
,Und der Gesundheit
aller Mitarbeiter tut es
auch gut”, meint Bauer
abschlieBend.

Bild 10:
Fremddlabschei-
dung und UV-
Behandlung mit
dem TM450UV
bereiten KSS und
Schneidéle auf
und sorgen fiir
langere Werk-
zeugstandzeiten
(Werkbilder: MKR
Metzger GmbH,
Monheim)
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