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Sonderteil RWELeLITENS Y

Komplettbearbeitung
Komplexe Teile mit wenigen Aufspannungen bearbeiten

Lasertechnik
Funktionsoberflachen mit hoher Haftreibung dank Laserstrukturieren

Sonderteil C-Techniken

Q) Springer NC-Simulationssoftware unterstiitzt Fertigungsprofis
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Stramungslinien in der ROM-Drall-Haube (CFD-Simulation). Die patentierte
Erfassungseinrichtung nutzt ein rotierendes Stromungsfeld, das durch die Uberlagerung
von Unterdruckfeldern aufgebaut wird. Uber groBe Haubenlangen hinweg sind absolut

gleichmaBige Erfassungsleistungen erreichbar,

Wertschopfungskette. Im Werk in Hilchen-
bach werden Grofiteile bis zu 300t mit
hoher Priizision bearbeitet, Die dabei entste-
henden, luftgetragenen Emissionen sollen
aufgrund der Mitarbeiter- und Arbeitssi-
cherheit direkt erfasst werden. Die zur
gleichmilSigen Erfassung der beim Irdsvor-
vang freigesetzten Stoftfe fiir diesen Anwen-
dungsfall konstruierte und montierte Drall-
haube ist aufgrund der speziellen Stro-
mungsform besonders geeignet, ein hohes
Erfassungsvermégen aufzubauen und eine
effiziente Qualitit der Erfassung tber die
komplette Breite des Bearbeitungsbereichs
darzustellen.

Neuheit ,auf dem richtigen Weg" bei Anwendern und Herstellern

Trendthema Gas-to-Liquids-0Ole

Fertigungstechnik

GroBere Tiefenwirkung als konventionelle Erfassungssysteme,

- geringere Empfindlichkeit gegenliber Querstromungen als
konventionelle Erfassungssysteme,

~ Erzeugung eines kiinstlichen ,Wirbelsturms" durch Uberlagerung
von Unterdruckfeldern,

- Umfangsgeschwindigkeit der Rotationsstromung mindestens 10x
héher als die Rohrleitungsgeschwindigkeit (bis zu 150 m/s),

- Unterdruck im Kernbereich von Gber 1000 Pa (proportional zum
dynamischen Druck der Umfangsgeschwindigkeit),

- vielseitig einsetzbar, insbesondere fur Impuls behaftete und

thermisch Gberlagerte Emissionen,

Bild (3): ROM

In der Ausfithrungsversion werden die
Abluftstrome der Drallhaube von insgesamt
etwa 16 000 m#/h in einer Sammelleitung
mit einer Nennweite von 500 mm zusam-
mengefasst und mittels Schieberohrsystem
(Bild 1) einer Filteranlage zugefithrt. Durch
den Einsatz dieser sehr schmalen linien-
formigen Erfassungseinrichtung  entlang
des Bearbeitungsbereichs wird eine raum-
sparende und nahezu vollstindige Lrfas-
sung moglich, Aufgrund dessen - sowie
durch die geschickte Befestigung der Kom-
ponenten - kommt es nur zu geringen Ein-
schrinkungen in der Bewegungsfihigkeit
der Portalfrdse. Das Absaugelement ragt in

staupunktfreie Erfassung linearer Emissionsquellen.
Rud. Otto Meyer Technik Ltd. & Co. KG, Tilsiter Str. 162,
22047 Hamburg, Tel. 040 [ 6949-2648, E-Mail:
mschaefer@rom-technik.de, Internet: www.rom-technik.de

der Anordnungssituation etwa 500 mm
unterhalb des Horizontalportals heraus.
Nach der finalen Umsetzung der Absau-
gung am  WaldrichSiegen-Bearbeitungs-
zentrum in Hilchenbach konnen die Mit-
arbeiter aufgrund der gestiegenen Raum-
luftqualitit nun ,aufatmen®,
Mirko Schdfer und Andreas Galitz

O Inig. Mirko Schafer ist pemeinsam mit Dipl Wirt. fng. Dipl. Ing
Andreas Galitz Levter der Industriellen Lufttectnik bei Rud. Otto Meyer
Technik in Hamburg.

Viele Neuheiten prdsentiert
Oemeta, Uetersen, auf der dies-
jdhrigen ,AMB®. Im Mittel-
punkt stehen neue Erfahrun-
gen, Freigaben und Produkte
beim  Trendthema ,Gas-to-
Liquids“-Ole (GTL). Einen neu-
en  wassermischbaren  Kiihl-
schmierstoff  speziell fiir die
Luftfahrtindustrie sowie biozid-
freie  Universalprodukte und
weitere  produktivititsfordern-
de Kithl- und Schneiddle ma-
chen einen Besuch am Messe-
stand lohnenswert.

Drei Maschinenhersteller ha-
ben jlingst das neue synthe-
tische GTL-Produkt ,Oeme-
tol 610 GTY, Bild, fiir Bearbei-
tungsprozesse freigegeben. Ne-
ben den Unbedenklichkeits-
erkldrungen berichten die drei
Hersteller dariiber hinaus von
neutralem Geruch, positivem
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Verdampfungs- und gutem Ab-
laufverhalten sowie geringen
Nachsatzmengen. Vor allem
iiberzeugt das Produkt mit ho-
heren Schmierleistungen und
lingeren Werkzeugstandzeiten.
Beim GTL-Verfahren werden
aus Erdgas sehr reine, syntheti-
sche und damit mineraldlfreie
Basisdle gewonnen. Diese sind
zudem frei von organischem
Stickstoff, Aromaten, Schwer-
metallen, Zink- und Chlorver-
bindungen. Dennoch bieten sie
exzellente Leistungswerte,

Bei den  wassermischbaren
Kiihlschmierstoffen gibt es das
neue ,Novamet 760 - ein spe-
zielles 'rodukt fiir die Luftfahrt-
industrie mit bester Material-
kompatibilitit. Ls ist besonders
gut geeignet fir die Zerspanung
von ,sensiblen”  Werkstoffen
und zeichnet sich durch hohe

Auf der ,AMB" zeigt der Hersteller das neve ,GTL*-01 , Demetol 605 GT*, das primar
fiir die Honbearbeitung entwickelt wurde.

Leistungsfiahigkeit bei unter-
schiedlichen Anwendungen so-
wie geringen Verbrauch aus. Es
ist bor- und formaldehydfrei
und vor allem fiir die Bearbei-
tung von Al- und Al-Knetlegie-
rungen empfohlen. Dariiber hi-
naus zeigt es auch bei der Bear-
beitung von Stahl, Grauguss,
Buntmetallen und Titan in den

Bild: Oemeta

Prozessen Drehen, Bohren, Fri-
sen und Schleifen hohe Stabili-
tit und lange Standzeiten sowie
ein gutes Rickstandsverhalten.
Der neue KSS ist nicht kenn-
zeichnungspflichtig gemafs
CLP-Richtlinie (EU-GHS).
www.oemela.de

AMB: Halle 6, Stand €72

sowie Halle 5, Stand D32
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