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Analyse von Lackierfehlern Ein Riesensprung Sunset Date
Zuverlassige und kontrollierte Zukunftsweisende Horizontal- Wann kommt das Verbot
Lackverarbeitung beschichtungsanlage fir Chrom(VI1)?




Pulverbeschichten | Anlagenkonzepte

Das Pulver immer neu

erfinden

Um die Qualitat und Flexibilitdt im Beschichtungsprozess zu erhéhen, investierte der
Lohnbeschichter Plastcoat in eine neue Pulverbeschichtungsanlage. Mit der neuen, Platz sparenden
Anlage kann der Lohnbeschichter nun schnell, termintreu und in einer hohen Qualitat liefern.

Trotz engster Platzverhidltnisse konn-
te die neue Pulverbeschichtungsanlage
beim Lohnbeschichter Plastcoat in Freital
in eine alte, eigens umgebaute VEB-Halle
integriert werden. Es sind unter anderem
Spezialauftrige, die Andreas Kupfer, Ge-
schaftsfithrer von Plastcoat Kunststoff-
beschichtung, besonders herausfordern,
.Da kommt uns unsere Vergangenheit als
ehemaliger Forschungsstandort und Re-
allabor fiir Pulverbeschichtung zugute®,
so Kupfer, Zum Beispiel, wenn fiir die In-
nenseite grofser Trommeln an Druckma-

schinen die Zusammensetzung des Be-
schichtungspulvers neu erfunden werden
muss, damit die Druckerfarbe weniger
anhaftet und Farbwechsel schneller mog-
lich sind.

Modulares Anlagenkonzept fiir
flexibles Layout

Damit dies alles moglich ist und sein Un-
ternehmen das angestrebte Umsatzwachs-
tum realisieren kann, hat Plastcoat in eine
neue Power+Free-Pulverbeschichtungs-

Mit bis zu 1000 kg kénnen die Traversen der Power+Free-Forderanlage belastet werden.
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anlage investiert, die von Meeh geplant
und geliefert wurde. Auftriage kinnen auf
der im Marz 2016 in Betrieb genomme-
nen Anlage nun deutlich schneller und
flexibler bearbeitet werden. Vor allem die
Multi-Metall-Fihigkeit und die deutlich
schnelleren Farbwechsel bringen Vortei-
le mit sich. Die maRgeschneiderte Anla-
ge ist nicht nur individuell konfiguriert,
sondern aufgrund der modularen Bauwei-
se auch stark an die raiumlichen Gegeben-
heiten angepasst.

So steht die GSB-konforme Vorbehand-
lungsanlage in einem Bereich, dessen Bo-
denniveau etwa einen Meter unter dem
restlichen Hallenboden liegt. Dahin trans-
portiert die Forderanlage mit siecben Meter
langen Traversen die zu beschichtenden
Werkstiicke nach dem Aufnehmen durch
die erste Hub-Senk-Station. Die Traversen
kdénnen dabei mit bis zu 1.000 kg Mate-
rial beladen werden. Sie eignen sich mit
dem von Plastcoat neu integrierten und ei-
rens modellierten Aufhdngesystem, um
lange Aluminium-Profile zu transportie-
ren, wie sie beispielsweise {tir Markisen,
Wintergdrten oder Terrassendacher beno-
tigt werden.

In der Mehrzonen-Vorbehandlungsanlage
kinnen Stahl- und Aluminiumteile sowie
verzinkte Teile - egal nach welchem Ver-
fahren sie verzinkt wurden - gleicherma-
fen vorbehandelt werden. So werden die
Werkstiicke je nach Material entfettet oder
gebeizt, in bis zu drei Spiilvorgangen mit
unterschiedlichen Leitwerten gereinigt, mit
VE-Wasser nachgespiilt, wenn notig pas-
siviert und schliefflich haftwassergetrock-
net. Alle Sollwerte werden im hauseigenen
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Die GSB-konforme Vorbehandlungslinie
wurde trotz engster Platzverhaltnisse
integriert.

Labor mehrmals tdglich tiberpriift und ak-
ribisch dokumentiert. ,Das Labor haben
wir extra dafiir eingerichtet. Eine wichti-
ge Mainahme zur Qualititssicherung”, be-
richtet Kupfer.

QR-Codes zur Prozessiiberwachung

Anschlieffend werden die Tei-
le zum Beschichten gefahren -
daftir geht es rechtwinkelig um
die Ecke unter Berticksichtigung
von mehreren Sdulen. Geht es
um grofiere Serien, gelangen die
vorbehandelten Teile in die hoch-
moderne Automatikkabine, Bei
kleineren Chargen oder Sonder-
arbeiten wie zum Beispiel Spach-
teln, Abkleben oder dhnliches,
fahren diese in die Groftkabine
fiir manuelles Beschichten. Dort
konnen Teile bis zu 7.000 x 1.200
x 2.100 mm verarbeitet werden.
Sowohl in der automatischen Be-
schichtungskabine, die auf Riick-
gewinnung arbeitet, als auch in
der Grofiraumkabine regelt ein
Datentrager in Form eines QR-
Codes den gesamten Bearbei-
tungsprozess, Samtliche Para-
meter wie Farbe, Schichtdicke,
Spul- und Passivierungsprozes-
se, Einbrennzeiten und Tempe-
raturen sind darin abgelegt und
werden vom Bediener mit einem
QR-Code-Scanner zeitgleich an
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Die Automatikkabine arbeitet auf
Rickgewinnung.

alle Anlagenbereiche {ibergeben. Al-
le Werte kénnen ebenso iiber den zent-
ralen Leitstand eingesehen und die Pro-
zesse dartiber gesteuert oder mit einem
Smartphone ausgelesen werden. Samtli-
che Soll-Ist-Parameter werden kontinuier-
lich aufgezeichnet und in der Datenbank

Aufgrund der Modularitat lasst sich die Pulverbeschichtungsanlage
trotz beengter Platzverhaltnisse in die ehemalige VEB-Halle
einpassen,

Am Leitstand (iberwacht Plastcoat Geschafts-
flihrer Andreas Kupfer alle Daten der Prozesse
und Teile,

dokumentiert. Von dort konnen sie jeder-
zeit wieder abgerufen werden.

Durch die vielen Sdulen in der Halle war
die Platzierung der Einbrenndfen eine He-
rausforderung. Die Verdampferanlage fir
die Wasseraufbereitung musste aus Platz-
griinden in einem Zwischenboden unter
der Hallendecke untergebracht
werden. Fiir ein optimales
Raumklima ist eine leistungs-
fahige Abluftanlage mit einem
Volumenstrom von 30.000
m*/h installiert. Sie sorgt da-
fiir, dass die Temperaturgrenz-
werte eingehalten werden.
Kupfer betont dabei ausdriick-
lich den Erfindungsreichtum
des Anlagenlieferanten: ,Die
Leute haben immer wieder
neue Losungen und Anlagen-
layouts gefunden, die sich an
unsere schwierige Raumsitu-
ation angepasst haben.” Ins-
gesamt hat die Planungsphase
mit Anderungen etwa ein drei-
viertel Jahr gedauert.

Beschichten auf
GSB-Niveau

Im Ergebnis verfiigt Plastcoat
nun iiber eine leistungstahige
Pulverbeschichtungsanlage,
mit der das Unternehmen sei-
ne Wachstumsziele verfolgen
kann. ,Bei der Beschichtung

Platscht

Suxes



mangelt es nicht. So bearbeitet Plastcoat
grofie Serien an feuerverzinkten Gitterros-
ten, die im Duplex-Verfahren beschichtet
werden. Die 4000 x 1800 mm grofien Tei-
le dienen spiter als begehbarer Zwischen-
boden in einem Automobilwerk. Ebenso
Fassadenteile ftir das neue Fullballstadion
von Erzgebirge Aue oder elektrisch leiten-
de Teile fiir Maschinen, die im Reinraum
eingesetzt werden und mit elektrisch leit-
fahigen Lacken beschichtet werden.

Die Flexibilitdt und die Leistungsfihigkeit
dieser Anlage sowie die friheren Erfahrun-
gen von Plastcoat aus der Vorgangerzeit als
Forschungsstandort und Reallabor fiir Pul-
verbeschichtung versetzen Kupfer in die
Lage, auch heikle Auftrige anzunehmen.
Dazu gehoren zum Beispiel batteriesaure-
bestindige Beschichtungen fiir die Solar-
branche oder Beschichtungen, die gegen
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Die multimetallfdhige Vorbehandlung erlaubt
es Plastcoat, Werkstiicke aus Aluminium, Stahl
und verzinktem Stahl zu verarbeiten,

von Aluminium- und Stahlteilen arbeiten
wir jetzt auf GSB-Niveau und planen die
entsprechende Zertifizierung®, restimiert
Kupfer. An anspruchsvollen Auftrigen

Hydraulikéle, wie sie in der Luftfahrt ein-
gesetzt werden, resistent sind. //

Kontakt

Meeh Pulverbeschichtungs-und Staubfilter-
anlagen GmbH,

Wimsheim, Tel. 07044 951510,
info@jumbo-coat.de, www.jumbo-coat.de

Plastcoat Kunststoffbeschichtung
GmbH & Co. KG,
Freital/Dresden, Tel. 0351 21085913,
kupfer@plastcoat.de, www.plastcoat.de
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GEMEINSAM EINEN SCHRITT VORAUS

BESTENS ENTWICKELT.

Individuelle Losungen flr Farbver-
sorgung, 2K/3K-Mischtechnik, App-
likation, nach lhren Ansprichen.
Neben Standardanlagen stellen wir
auch einzigartige Produkte her wie
zum Beispiel unsere Mehrkompo-
nenten-Dosiertechnik, unsere hoch
effektiven Molchsysteme oder Poly-
esterharzanlagen.

Die installierte Mess- und Steue-
rungselektronik sichert dabei den
gesamten Prozess und somit lhre
Produktion.

Oltroggef@>

Technologien fir bessere Produktion




