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LACKIEREN
Line-Tracking optimiert
Qualitat und Durchsatz im
VW-Werk Poznan

Perfekter Lack fiir einen
rassigen Leichtbau-Roadster

Greenfield: Neue, grof3e
KTL-Anlage flr Aluminium
und Stahl

Hersteller von Mahwerken
halbiert Farbwechselzeiten
durch Dichtstrom-Technik

Skidlos in die Zukunft

GALVANOTECHNIK
Verfahren fiir chrom(Vl)freie
Kunststoffvorbehandlung

REINIGEN UND
VORBEHANDELN
Verbessern der Qualitat bei
der Sauberkeitsprifung

MARKTUBERSICHT

Lackierroboter




Bilder: Meeh
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LACKIEREN

Das Pulver

immer neu erfinden

Neues Layout flir eine GSB-konforme
Beschichtungsanlage bei engsten Platzverhaltnissen

Um die Kapazitaten zu erweitern und gleichzeitig die Flexibilitat zu

erhohen, investiert der Lohnbeschichter Plastcoat in eine neue

Pulverbeschichtungsanlage. Trotz schwieriger raumlicher Voraus-

setzungen wird eine optimale Losung gefunden, so dass auch zahlreiche

neue Auftrage schnell und termingetreu bearbeitet werden konnen.

.50 unsichtbar wie das besondere Matt-
schwarz, das wir fiir einen bestimmten
Aufirag verwenden, sind auch der Kunde
und dessen Objekte — und das wird auch
so bleiben®, berichtet Andreas Kupfer
geheimnisvoll und bremst sofort unsere
Neugierde.

Es sind diese Spezialauftriige, die den
Geschiiftsfithrer des Dresdner Unterneh-
mens Plastcoat Kunststoffbeschichtung
GmbH & Co. KG besonders herausfordern.
Genauso, wenn er fiir die Innenseite grofier
Trommeln an Druckmaschinen die Zusam-

mensetzung des Pulvers der Beschichtung
neu erfinden muss, damit die Druckerfarbe
weniger anhaftet und Farbwechsel schnel-
ler méglich sind. ,,Da kommt uns unsere
Vergangenheit als ehemaliger Forschungs-
standort und Reallabor fiir Pulverbeschich-
tung zugute®, erziihlt Kupfer.

Flexibilitat durch
modulares Anlagenkonzept

Damit dies alles maglich ist und sein Unter-
nehmen das angestrebte Umsatzwachstum

:

Eine neue Power + Free Pulverbeschich-
tungsanlage bei dem Lohnbeschichter
Plastcoat ebnet den Weg flir hohere
Kapazitdten und gréRere Flexibilitat

realisieren kann, hat Plastcoat in eine neue
Power + Free Pulverbeschichtungsanlage
investiert, die von Meeh geplant und gelie-
fert wurde. Auftriige kdnnen auf der im Mirz

In der GSB-konformen Vorbehandlungsanlage
kénnen Stahl- und Aluminiumteile sowie
verzinkte Teile vorbehandelt werden.
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2016in Betrieb genommenen Anlage nun deutlich schneller und flexibler
durchgesteuert werden, Vorallem die Multi-Metall-Fihigkeit und die im-
mensschnellen Farbwechsel fiberzeugen die Sachsen tiiglich. Die malige-
schneiderte Anlage ist nicht nur kundenspezifisch konfiguriert, sondern
auch stark an die riiumlichen Gegebenheiten angepasst. ,,Da zeigen sich
die Stirken der modularen Bauweise unserer Flex-i-Coat Anlagen, deren
Layout sich auch an schwierigste rilumliche Verhiiltnisse anpassen
lisst*, betont Frank Seifert, Verkaufsleiter bei Meeh. Kupfer lobt au-
fierdem ,.die wunderbare Zusammenarbeit mit den Experten von Meeh,
die es uns ermdglichte, viele Dinge in Eigenleistungen zu erbringen.”
Seifert sicht es ebenso: ,Wir sind bei dem ganzen Auftrag nicht nur
Technologie-Lieferant und Losungspartner, sondern auch Projektsteu-
erer im Sinne einer optimalen Kundenldsung gewesen.”

Sosteht die GSB-konforme Vorbehandlungsanlage in einem Bereich
dessen Bodenniveau etwa einen Meter unter dem restlichen Hallen-
boden liegt. Dahin transportiert die P & F-Fordertechnik mit sieben
Meter langen Traversen die zu beschichtenden Werkstiicke nach dem
Aufnehmen durch die erste Hub-Senk-Station. Die Traversen konnen
dabei mit bis zu 1000 kg Material beladen werden. Sie eignen sich
mit dem von Plastcoat neu integrierten und eigens modellierten Auf-
hiingesystem ideal um lange Aluminium-Profile zu transportieren, wie
sie beispielsweise fiir Markisen, Wintergiirten oder Terrassendécher
benitigt werden, In der Mehrzonen-Vorbehandlungsanlage kinnen
Stahl- und Aluminiumteile sowie verzinkte Teile, egal nach welchem
Verfahren sie verzinkt wurden, gleichermalien vorbehandelt werden. So
werden die Werkstiicke je nach Material entfettet oder gebeizt, in bis
u drei Spitlvorgiingen mit unterschiedlichen Leitwerten gereinigt, mit
VE-Wasser nachgespiilt, wenn nétig passiviert und schliefilich haftwas-
sergetrocknet, Alle Sollwerte werden im hauseigenen Labor mehrmals
tiglich fiberpriift und akribisch dokumentiert, ,,Das Labor haben wir
extra dafiir eingerichtet. Eine wichtige Mafinahme zur Qualititssiche-
rung", versichert Kupfer.

Grofteile beschichten

Anschlieffend werden die Teile zum Beschichten gefahren — dafiir geht
es rechtwinklig um die Ecke unter Beriicksichtigung von mehreren
Siulen. Geht es um grisBere Serien, gelangen die vorbehandelten Teile
in die hochmoderne Automatikkabine. Bei kleineren Chargen oder
Sonderarbeiten wie zum Beispiel Spachteln, Abkleben oder dhnliches,
fahren diese in die GroBkabine fiir manuelles Beschichten. Dort knnen
Teile mit Abmessungen von bis zu 7000 x 1200 x 2100 mm verarbeitet
werden. Sowohl in der automatischen Beschichtungskabine, die auf
Rilckgewinnung arbeitet als auch in der Grofiraumkabine regelt ein Da-
tentréiger in Form eines QR-Codes den gesamten Bearbeitungsprozess.
Simtliche Parameter wie Farbe, Schichtdicke, Spiil- und Passivierungs-
prozesse, Einbrennzeiten sowie Temperaturen sind darin abgelegt und
werden vom Bediener mit einem QR-Code-Scanner zeitgleich an alle
Anlagenbereiche iibergeben. Alle Werte kéinnen ebenso {iber den zen-
tralen Leitstand eingesehen und die Prozesse dariiber gesteuert oder mit
einem Smartphone ausgelesen werden. Simtliche Soll-1st-Parameter
werden kontinuierlich aufgezeichnet und in der Datenbank dokumen-
tiert, Von dort kéinnen sie jederzeit wieder abgerufen werden.
Durch die vielen Siulen in der Halle gestaltete sich die Plat-
zierung der Einbrenndfen als besondere Herausforderung. Die
erdampferanlage fiir die Wasseraufbereitung musste aus Platzgriinden
in einem Zwischenboden unter der Hallendecke untergebracht werden,
Fiir ein optimales Raumklima ist eine leistungsfiihige Abluftanlage mit
einem Volumenstrom von 30.000 m*/h installiert. Sie sorgt dafiir, dass
die Temperaturgrenzwerte eingehalten werden. Kupfer betont dabei aus-
driicklich den Erfindungsreichtum von Meeh: ,,Die Leute haben immer
wieder neue Losungen und Anlagenlayouts gefunden, die sich an unsere
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im Zeitraffer
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KORROSIONSPRUFGERATE

nasschemische
Qualitatsprifung

Je nach Priifanordnung kénnen die Betriebs-
systeme Salznebel [S], Kondenswasser [K],
Raum- [B], Warmluft [W] und Schadgas [G]
sowie geregelte relative Luftfeuchte [F]
einzeln oder kombiniert (Wechseltest-
prifungen) in Gber 70 Varianten kombiniert
werden. Optional sind Prifklimate bis -20°C
(niedrigere Temperaturen auf Anfrage) und
Beregnungsphasen z.B. Volvo STD 423, Ford
CETP 00.00-L-467 mdglich. Bie Geréte sind
intuitiv bedienbar, wahlweise als. praktische
manuelle bzw. komfortab e automatische
Lésung.

im Zeichen der Zukunft

Gebr. Liebisch GmbH & Co.KG
Eisenstrake 34

33649 Bi ld | Germany
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LACKIEREN

Die Traversen kénnen mit bis zu 1000 kg belastet werden. Sie eignen sich ideal dazu,
lange Aluminium-Profile zu transportieren.

schwierige Raumsituation angepasst haben.
Da hiitte manch anderer Anbieter lingst auf-
gegeben™ Und das, ,,obwohl es nicht immer
cinfach war", wie Seifert ergiinzt. Insgesamt
hat die Planungsphase mit Anderungen etwa
e dreiviertel Jahr gedauert.

Beschichten auf GSB-Niveau

Im Ergebnis verfiigt Plastcoat nun {iber eine
leistungsfihige Pulverbeschichtungsanlage,
mit der das Unternehmen seine Wachstums-
ziele verfolgen kann. Bei der Beschichtung
von Aluminium- und Stahlteilen arbeiten wir
Jetztauf GSB-Niveau und planen die entspre-
chende Zertifizierung®, versichert Kupfer. An
anspruchsvollen Auftriigen mangelt es nicht,

So bearbeitet Plastcoat grofie Serien an feu-
erverzinkten Gitterrosten, die im Duplex-
Verfahren beschichtet werden. Die 4000 x
I800 mm grofien Teile dienen spiiter als be-
gehbarer Zwischenboden in einem Automo-
bilwerk. ,Den Auftrag haben wir nur dank
der neuen Anlage erhalten®, ist sich Kupfer
sicher. Ebenso Fassadenteile fir das neue
Fuliballstadion von Erzgebirge Aue oder
elektrisch leitende Teile fiir Maschinen, die
im Reinraum eingesetzt werden und mit elek-
trisch leitfihigen Lacken beschichtet werden,
Die Flexibilitit und die Leistungstihigkeit
der Meeh-Lisung sowie die fritheren Erfah-
rungen von Plastcoal aus der Vorgiingerzeit
als Forschungsstandort und Reallabor fiir
Pulverbeschichtung versetzen Kupfer in die

mo Leser wissen mehr. Jetzt das Abo bestellen!
Einfach den QR-Code scannen oder online bestellen auf www.mo-oberflaeche.de/abo.

In der GroBkabine kénnen Teile mit bis zu
7000 mm Ldnge verarbeitet werden.

Lage auch heikle Auftrige anzunehmen,
Dazu gehdren zum Beispiel batteriesture:
bestindige Beschichtungen fiir die Solar-
branche oder Beschichtungen, die gegen
Hydraulikéle, wie sie in der Luftfahrt einge-
setzt werden, resistent sind. ,.Und wenn stail
Beschichtungen mit Signalwirkungen wieder
sunsichtbare” Schwarztone fiir geheim ope-
rierende Einheiten gefordert werden, dann
erfinden wir das Pulver eben wieder neu.”

Meeh Pulverbeschichtungs-
und Staubfilteranlagen GmbH
www. jumbo-coat.de

Plastcoat Kunststoffbeschichtung
GmbH & Co. KG
www. plastcoat.de
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