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Technology for Machineries B

WeltgroBte 7-Stufen-Presse

+Das Hochleistungsschersystem garantiert beste Oberflachen bei groBer Geschwindigkeit
*Der energiesparende Schleichgang erhoht die Sicherheit des Bedienpersonals
+Stempel- und Matrizenblock lassen sich schnell und einfach durch das eingebaute Wechselsystem austauschen

7 Stufen
\ P! ] Presskraft 7.000 kN
i Abscherdurchm. 37mm

7 Stufen
Presskraft 2.200 kN
Abscherdurchm. 24mm

HBP-724

mit automatischem
Roboter-Werkzeugwechsler

HBP-737M

HBP-724 mit automatischem Roboter-Werkzeugwechsler,

Videos sind unter folgendem Link erreichbar
ausgeliefert an Sunil Dyfas im Nov. 2015.

www.youtube.com/hyodongmachine

Aus der Forschung Leichthau Zulieferung

Wir fahren dann mal weg ... Schmieden plus Laserschmelzen | Pressenbau und starke Zulieferer
Seite 18 Seite 36 Seite 44
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Wir, die Firma Hyodong sind ein sudkorea-
nisches Maschinenbauunternehmen, Seit
30 Jahren entwicklen wir unsere
Technologie permanent weiter und
vergroflern standig unsere Resourcen, um
die Winsche unserer Kunden zu erflllen.

Aus einem grofen Maschinenangebot
kiinnen wir exakt die Maschine auswéhlen,
die der Kundenanforderung entspricht und
kiinnen damit deren Problemstellungen
prazise und individuell lbsen.

Durch einen sténdigen Informationsaus-
tausch werden bereits bei der Herstellung
der Maschine die Kundenbedirfnisse
beachtet, Ein schneller Ersatzteilservice
reduziert Ausfallzeiten auf ein Minimum.

U.a. kennzeichnen sich unsere Maschinen
durch die folgenden Merkmale aus:

+ robuster und stabiler Maschinenaufbau

+ automatischer Werkzeugwechsel durch
eingebauten Roboter

+ Werkzeugwechsel innerhalb 1.5 Minuten

+ Schleichgang durch speparaten
Servomaotor

+ Huchle:stungsschersfﬁtem

+ Lineare Drahteinzug

+ neu konzipierte Olaufbereitung

Ein Beispiel unserer Leistungsfahigkeit ist
die B-Stufen-Presse HBP-650 mit einer
Presskraft von 12.000 kN. Der max.
Drahtdurchmesser betragt 50 (43) mm.
Die' Abmessungen des Abschermessers

sind Durchm,/Lénge = D140 x 55, die der

Abscherbuchse Durchm./Léange = D135 x
160. Die max. Bolzenlange unter dem Kopf
misst 270 mm.
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Hatebur iibernimmt Carlo Salvi

Reinach/CH (Hatebur) — Die Hatebur
Umformmaschinen AG hat sich um das
Programm und Know-how der Carlo Salvi
S.p AL verstirkt. Die Schweizer tiberneh-
men simtliche Aktien des italienischen
Unternehmens sowie alle Mitarbeiter.
Ebenso sollen die Standorte bestehen blei-
ben. Die Marke Carlo Salvi wird weiterge-
fithrt. Hatebur-CEO Thomas Christoffel
betont, die Kunden profitierten dank der
geringen Uberschneidung der Produkt-
sortimente neben einem breiteren Ange-
bot aus einer Hand von innovativen Tech-
niken und Services im Bereich Kalt- bis
Warmmassivumformung. Hatebur entwi-
ckelt und vertreibt Umformmaschinen fiir
die Kalt- und Warmmassivumformung,.
Die 1930 gegriindete Firma ist in Famili-

" enbesitz und beschiftigt 180 Mitarbeiter

an den Standorten in der Schweiz, China,
Japan und Deutschland. Carlo Salvi ent-
wickelt, fertigt und vertreibt Umformma-
schinen fiir die Kaltmassivumformung,
Die 1939 gegriindete Firma beschiftigt 92
Mitarbeiter an den Standorten in Italien,
China, USA und GroRbritannien.

Info: www.hatebur.com

Hatebur entwickelt und
vertreibt Maschinen fiir
die Kalt- und Warm-
massivumformung.
Bild: Hatebur

Kompakte Umschmelzanlage fiir Aluminium-Pressbolzen

Diisseldorf/D (Hertwich) — Das Strang-
presswerk Service Center Metals (SCM) in
Prince George/USA hat Hertwich Enginee-
ring mit der Lieferung einer zweiten Kom-
pakt-Umschmelzanlage zur Produktion
von Aluminium-Strangpressbarren beauf-
tragt. Die Anlage verarbeitet Marktschrot-
te in einem kontinuierlichen, automatisier-
ten Prozess zu Barren bis 356 mm Durch-
messer. Voraussichtliche Inbetriebnahme
ist Ende 2016. Das 2002 gegriindete Unter-
nchmen SCM betreibt zwei Strangpressli-
nien. Fiir das Uberarbeiten von Schrotten
- eigenen und zugekauften — zu Strang-
pressbarren fiir die eigenen Pressen errich-
tete SCM im Jahre 2014 eine erste Kom-
pakt-Umschmelzanlage fiir 30 000 t jihr-
lich. Hertwich baut Anlagen dieses Typs
seit den 1980er Jahren und entwickelt sie
stindig weiter. Die neue Anlage mit einer
Kapazitit von 45 000 t p.a. fasst simtliche

Arbeitsginge  vom  Einschmelzen  der

Schrotte bis hin zum gebiindelten Bolzen
in einem kontinuierlichen Materialfluss
zusammen. Eingeschmolzen werden die

Schrotte in einem Schmelzofen vom Typ
wEcomelt-PS*. Bei dieser Ofenversion wird
die Vorwirmkammer durch einen vertikal
angeordneten  Vorwiirmschacht  ersetzt,
Das Material wird von oben in den Schacht
gefullt. Heifigase durchstromen das Char-
giergut im Schacht von unten nach oben,
wobei die organischen Bestandteile abge-
schwelt werden. Die entstehenden Schwel-
gase werden der Hauptkammer zur Ver-
brennung zugefiihrt. Am unteren Ende des
Vorwiirmschachtes taucht das vorgewiirm-
te Material in das stromende Bad ein und
wird aufgeschmolzen. Fir den nétigen
Schmelzefluss  zwischen den Kammern
wird eine Flissigmetallpumpe eingesetzt.
Die Oxidationsverluste sind durch das
Tauchschmelzverfahren minimal. Unmit-
telbar hinter dem Durchlaufofen ist die
Kiihlstation angeordnet. Nachdem dic
Barren diese durchlaufen haben, kénnen
sie aufgeteilt, gestapelt und umreift werden
—auch diese Arbeitsginge sind in den auto-
matisierten Gesamtprozess integriert.
Info: www.hertwich.com

Beispiel einer Anlage
Typ .Ecomelt PS".
Bild: Hertwich



