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ANWENDERBERICHT

Bild 1: Die Vielfalt der Produkte ist so grof3 wie die der Kunden von Bild 2: Die durch die PowerSpeed 6 von SHW Werkzeugmaschinen

MNR (Werkbilder 1 + 3: © MNR) neu gewonnene Flexibilitdt nutzt Montagebau-Neptun Rostock fur
sefine GroBteile- und Baugruppenfertigung fiir Werften, den Maschi-
nenbau, die Petrochemie und den Offshore-Windkraftbereich

Wettbewerbsvorteil
dank Bearbeitungszentrum
mit Universalfraskopf

Mit einer PowerSpeed 6 von SHW Werkzeugmaschinen ist Montagebau-Neptun
Rostock (MNR) nun ein besonders innovativer Lohnfertiger im Ostseeraum. Dank
der neuen Fertigungsmaéglichkeiten auf dem Bearbeitungszentrum mit SHW Tight-
Block und automatischem Universalfraskopf in Orthogonalbauweise kann MNR
der Forderung nach immer groBer werdenden Teilen noch besser gerecht werden.
Das schatzen die Kunden, die u.a. auch aus dem Schiffbau und dem Offshore-
Windkraftbereich kommen.

»Mit unserer Kai-Anlage der ehe- und flexibler herstellen”, betont
Bild 3: maligen Neptunwerft kénnen wir Heiko Pagels, einer der beiden
Frank Godewols: ,Unsere Kunden wollen, groBe Baugruppen verladen. Mit geschéftsfiihrenden Gesellschafter
dass wir die immer groBer werdenden Teile y ¥
und Baugruppen auch in Zukunft selbst der neuen SHW-Maschine kon- der Montagebau-Neptun Rostock
herstellen" nen wir sie jetzt noch schneller GmbH (MNR). Der GrofBteile-
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Bild 4: Am vorderen Zugang zum Arbeitsraum des TightBlock wird
ein Podest platziert, das den Zugang erleichtert und die Sicht in den
Arbeitsraum verbessert
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DIE STEIGERUNG VON PREMIUM

Was HiPIMS fiir Ihr Geschéft bedeutet, erfahren Sie hier: cemecon.de/HiPIMS

fertiger, dessen Kunden unter
anderem Kreuzfahrtschiffe und
Offshore-Windkraftanlagen bauen,
hat seine Fertigungskapazitaten

im Ostseeraum seit 2002 ste-

tig verbessert. Mit einem neuen
Bearbeitungszentrum von SHW-
Werkzeugmaschinen geht der Weg
konsequent in Richtung flexibler
Fertigung von GroBteilen in kleinen
LosgréBen. ,Unsere Kunden haben
ganz klar den Wunsch geéuBert,
dass wir die immer groBer wer-
denden Teile und Baugruppen
auch in Zukunft selbst herstellen®,
erklart Frank Godewols, ebenfalls
geschéftsfUhrender Gesellschafter
des Lohnfertigers eine Motivation
der Anschaffung. MNR produziert
in den 1906 erstellten, denkmalge-
schitzten Hallen der legendaren
Neptunwerf. Die Neptunwerft,

die inzwischen zur Meyer Werft

in Papenburg gehort, sitzt jetzt

in Warnemuinde. Als ein bedeu-
tender Kunde von MNR ist sie ein

www.fachverlag-moeller.de

maBgeblicher Auftraggeber flr
groBBe Baugruppen mit besonderen
Herausforderungen.

Modernes TightBIock-Konze_pt B
gleicht Héhenunterschied aus

Aufgrund der fast téaglich anfal-
lenden GroBteilebearbeitung hat
MNR fiir die PowerSpeed 6 von
SHW-Werkzeugmaschinen eine
Fahrwegserweiterung der Grund-
maschine von X = 3.000 mm

auf 5.000 mm gewahlt. ,Unsere

Bild 5: Mit dem neuen Bearbeitungszentrum
von SHW-Werkzeugmaschinen geht MINR in
Richtung flexibler Fertigung von GrofBteilen
in kleinen LosgréBen
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The Tool Coating

PowerSpeed 6 lasst sich mit dem
SHW TightBlock und Komplettum-
hausung je nach Anwenderwunsch
bis 8.000 mm Fahrweg konfigu-
rieren. Ohne TightBlock sind

sogar Fahrwege bis 30.000 mm
maoglich®, schildert Christian Hihn,
geschaftsfuhrender Gesellschafter
der SHW Werkzeugmaschinen
GmbH, die Méglichkeiten. Die Ma-
schine ist auf einer vorbereiteten
Bodenplatte flureben aufgestellt.
Das ist eine der Besonderheiten
der groBen SHW-Fahrstanderma-

Bild 6: Der TightBlock nimmt den Rund-
tisch sowie eine Palettenspannstation
mit Anbindung an einen 2-fach Paletten-
wechsler auf
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ANWENDERBERICHT

Bild 7: Zum Ausgleich der Héhenunter-
schiede zwischen Maschine und Aufspann-
flache(n) bei flurebener Aufstellung sorgt die
neuartige TightBlock Konstruktion von SHW

schine: Sie lasst sich bodengleich
aufstellen, ohne dass ein Stufen-
Fundament gegossen werden
muss. ,Es reicht eine Bodenplatte
fuir stabile Ergebnisse. Durch den
individuell gestaltbaren Stérkreis
bieten wir Kunden mit sehr sper-
rigen Werkstlcken eine komplett
umhauste Maschine mit frei konfi-
gurierbarem Arbeitsraum®, erklart
Martin Rathgeb, Technischer Leiter
bei SHW Werkzeugmaschinen.
Zum Ausgleich der Héhenunter-
schiede zwischen Maschine und
Aufspannflache(n) bei flurebener
Aufstellung sorgt die neuartige
TightBlock Konstruktion der
Aalener Maschinenbauer. Der
TightBlock ist eine Verbundkon-
struktion mit hoher Masse fiir
optimale Dampfung, der zudem
eine individuelle Fixatoren-Anord-

Bild 10: Die Rickseite st auf der gesamten
Lédnge mit einem Lamellenvorhang ge-
schlossen

FRASEN + BOHREN 6/2016

Bild 8: Werkzeugwechselsystem fir bis zu
120 Werkzeuge

nung erméglicht, die jeweils an

die aufgebauten Tischeinheiten
angepasst wird. Flr gréBtmaogliche
Steifigkeit sorgt eine mit Polymer-
beton geflilite Stahlschwei3-Kon-
struktion vor der Maschine. Der
TightBlock nimmt den von MNR
gewahlten Rundtisch mit erwei-
terten 2.000 mm Durchmesser
sowie eine Palettenspannstation
mit Anbindung an einen optionalen
2-fach Palettenwechsler auf. ,Mit
dem hochmodernen TightBlock-
Konzept fiir eine bodengleiche
Aufstellung und dem legendéren
automatischen Universalfraskopf
in orthogonaler Bauweise verkor-
pert die PowerSpeed 6 modernste
Technik mit stabiler Konstruktion
flr zuverlassige und prozesssiche-
re Arbeitsergebnisse”, versichert
Huhn.

Vollumhausung bei groBen
Fahrwegen und Abmessungen

Eine weitere Besonderheit der
PowerSpeed 6 ist die Moglichkeit,
die Maschine bei bodengleicher
Aufstellung und diesen groB3en
Fahrwegen sowie véllig frei konfi-
gurierbarem Arbeitsraum komplett
zu Umhausen. ,Das ist weltweit
einmalig", so Rathgeb. Anwender
schatzen diese Vollumhausung
gerade bei den groBen Abmes-
sungen, haben sie doch dadurch
ein abgeschlossenes Bearbei-
tungszentrum fur die GroBteile-
fertigung bei einem y-Achsen
Verfahrweg von bis zu 3.100 mm.
Die Ruckseite ist auf der gesamten
Lange mit einem Lamellenvorhang
geschlossen. Der Werkzeugwech-

Bild 9: Die PowerSpeed € ldsst sich boden-
gleich aufstellen, ohne dass ein Stufen-
Fundament gegossen werden muss

sel erfolgt durch eine Offnung in
der linken Seitenwand. Am vorde-
ren Zugang zum Arbeitsraum des
TightBlock wird ein Podest plat-
ziert, das den Zugang erleichtert
und die Sicht in den Arbeitsraum
verbessert. Rutschsichere Tritt-
flachen aus Tranenblech oder mit
nach auBBen gepragten Senkungen
ermdoglichen eine Belastbarkeit
bis 250 kg pro Quadratmeter.

Die StellfiiBe sind einstellbar und
gleichen so eventuelle Bodenun-
ebenheiten aus.

Orthogonalfraskopf jetzt mit finf
Jahren Gewadhrleistung

Kernstiick der SHW Maschinen

ist seit Uber 50 Jahren der kom-
pakte und kraftvolle automatische
Universalfraskopf in orthogonaler
Bauweise. Mit dem gelenkigen
Fraskopf kénnen rechnerisch mehr
als 64.800 Positionen des Werk-
stlicks schnell und positionsgenau
angefahren werden, resultierend

Kurzinfo SHW
Werkzeugmaschinen GmbH

SHW Werkzeugmaschinen GmbH ist
einer der weltweit flihrenden Herstel-

ler von Werkzeugmaschinen fiir die
Bearbeitung von GroBteilen. Auf den
Bearbeitungszentren mit den grofien
Verfahrwegen werden Teile flir den Ma-
schinen- Formen- und Anlagenbau, den
Turbinen- und Werkzeugbau oder die
Luftfahrtindustrie gefertigt, die trotz ihrer
riesigen Abmessungen ein Hochstmaf
an Prazision aufweisen miissen. Konse-
quentes Wachstum und ein Bekenntnis
zum schwabischen Standort mit rund
200 qualifizierten Mitarbeitern haben zu-
letzt zu rund 63 Mio. Euro Jahresumsatz
geflihrt. Prasenz in 45 Landern sorgt flir
Kundennahe weltweit.
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Bild 11: Anwender schétzen diese Vollum-
hausung gerade bei den groen Abmes-
sungen, haben sie doch dadurch ein
abgeschlossenes Bearbeitungszentrum fiir
die GroBteilefertigung

aus 180° Schwenkbereich der
A-Achse und 360° der C-Achse.
Dank einer stabilen Hirthver-
zahnung lasst sich die gesamte
Leistung sicher auf das Werkstiick
bringen. Die Variante mit stufen-
losen Achsen und automatischem
Kopfwechselsystem macht die
Bearbeitung noch flexibler. Der
kompakte Kopf schwenkt voll-
automatisch in jede gewiinschte
Position. Pagels kommt das sehr
entgegen ,Das schafft genau die
Flexibilitat, die wir bei unseren oft
kleinen LosgréBen zwischen einem
und flinf Bauteilen brauchen." Um
das NC-MaB von der A-Achse zur
Spindel von 230 mm auf 400 mm
zu vergréBern, hat Pagels die lange
Frasspindelausfiihrung fiir den
automatischen Universalfraskopf
bestellt. Auf seinen Orthogonalkopf
bietet SHW Werkzeugmaschinen
neuerdings flinf Jahre Gewahrleis-
tung.

Interessant ist flr MNR, dass sich
das Bearbeitungszentrum auch

als Karusselldrehmaschine nutzen
lasst. ,Das ist wichtig fir unsere
Fertigung von groBen Flanschen
fur die Offshore-Windkraftindus-

Kurzinfo Montagebau-Neptun

Rostock

Die 2002 gegriindete Montagebau-Nep-
tun Rostock GmbH fertigt GroBstahlbau-
teile bis 20 t. Werkstiickgewicht. Dazu
gehoren beispielsweise die Fertigung
von Tdrmen und Masten flir Schiffswerf-
ten sowie Stahlbau fiir den allgemeinen
Maschinenbau. Das Unternehmen
verfugt Uber die Herstellerqualifikation
zum SchweiBen von Stahlbauten nach
DIN 18800-7:2002-09 Klasse E (GroBer
Eignungsnachweis).
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Bild 12: In den 1906 ersteliten, denkmalge-
schiltzteh Hallen der legendéren Neptun-
werft, ist MNR ein verldsslicher Partner fir
seine Kunden (Werkbilder 2, 4-12: © Jan
Walford)

trie", betont Pagels. Méglich wird
das, weil sich mit der Power-
Speed 6 groBe Dynamik und Dreh-
zahlen bis 8.000 min' realisieren
lassen. Fir eine weitere, gréBere
Flexibilitat hat MNR beim Werk-
zeugwechsler die Erweiterung des
Magazins von 48 auf 120 Werk-
zeuge gewdhlt. Bei jedem Wechsel
wird der Spindelkopf zum Schutz
vor Verschmutzung ausgeblasen.

MNR nutzt die Flexibilitit des
Dreh-Fras-Zentrums

Die durch die PowerSpeed 6

von SHW Werkzeugmaschinen
neu gewonnene Flexibilitat nutzt
Montagebau-Neptun Rostock fiir
seine GroBteile- und Baugruppen-
fertigung flir Weften, den Maschi-
nenbau, die Petrochemie und den
Offshore-Windkraftbereich. Die
Vielfalt der Produkte ist dabei so
groB wie die der Kunden. Und so
entstehen beispielweise groBe
Sonnendécher flr Flusskreuz-
fahrtschiffe, Rohrmodule fiir groBe
Satellitenanlagen genauso wie
Seafastening Stahlkonstruktionen
fuir Offshore-Windkraftanlagen.
»Die Bearbeitung dieser Teile in
einer Aufspannung auf der SHW-
Maschine hilft uns dabei ganz
enorm”, betont Pagels abschlie-
Bend. Denn trotz groBer Hallenkré-
ne ist das Handling der Teile wie
es flir eine Mehrfachaufspannung
notwendig ist, immer eine groBe
Anstrengung. Das soll sich jetzt
mdglichst ausschlieBlich auf die
Verladung der fertigen Teile an der
firmeneigenen Kaimauer beschran-
ken.

Damit

lhre Ideen
funktio- -«
nieren!’

#

Die ideale Unter-
stitzung fur lhre
Produktion:
Lohnbearbeitung.

e 5-Achs-Frasen
z.B. 5.500x3.200x1.500 mm

e Drahterodieren
z.B. 1.200 x 800 x 600 mm

e Prazisionsmessen
z.B. 3.000x6.000x2.000 mm

s )

Da, wo es drauf ankommt. ‘

Ottemeier Werkzeug- und
Maschinentechnik GmbH
Kapellenweg 45 - 33415 Verl-Kaunitz
Fon 05246 9214-0 - Fax 05246 9214-99
m.esken@ottemeier.com
www.ottemeier.com



