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FIRMA-URUN

AMF* nin Zero Point Sistemleri
Uretimde Verimliligi Artiniyor

Giinlimiiziin ve gelecegin baglama
teknigi

is pargalan kiigiildiikce ve iiretici-
nin liretim yelpazesi genisledikce
kisa siiren baglama siireleri daha
da 6nem kazanmaktadir. Diinya li-
deri kocher-plastik 2009 dan beri
verimliligini ve degerini, kullandigi
akilli baglama sistemleri ile gézle
goriliir sekilde arttirmigtir. AMF
nin modern Zero Point Sistemleri
sayesinde i pargasi ve fikstiir de-
gisimini hizlandirdigi gibi makina-
larin da ¢alisma siirelerini de art-
tirmaktadir. Beklenmeyen sey ol-
du: Sistemler daha verimli bir ge-
lecegin kapilarini agti. Nasil oldu-
gunu hevesli ¢alisanlardan dinle-

yelim.

“Yedi makinamizda Zero Point Sis-
temi kullandigimiz andan itibaren
bekledigimiz gibi makinalarda ve-
rimliligi hemen arttirdik”, demekte-
dir Rudi Wolber. Kocher-plastik fir-
masinin is hazirlama midduri: Bizi
sasirtan baska diger 6nemli husus
sistemlerin orta ve uzun vadede
sundugu artis potansiyeli oldu”, de-
mektedir. 2009 yilinda Sistemleri
devreye alirken projeyi iyi hazirla-

mamiz gerekiyordu.

Sivi ve hamurumsu urlinlerin pa-
ketlenmesi icin déngtli sistemlerin-
de Blow-Fill-Seal (BFS) Makinala-

Eylil-Ekim 2016

rinda ve tesislerinde kocher -plas-
tik makine tretim GmbH tartisma-

siz diinya lideridir.

Geleneksel orta dlcekli isletmenin
miisterileri arasinda ilag sektoriinde
onemli sirketler de yer almaktadr.
1963 te kurulmus olan Gerhard
Hansen firmasi saglikli biyiime sa-
yesinde strekli kapasite sinilarini

zorlamaktadir.

Sistem icin onemli parcalari ken-

dileri Gretmektedir

Musterilerin biyik keyif aldig
Bottelpack” marka ismi ile Gretigi-
miz dolum makina ve sistemlerinin
tretim derinligi %70 civarindadir.
Tam sistem icin gerekli dnemli par-
calari kendimiz Gretmekteyiz” de-
mektedir Bay Wolber, Sekiz adet 4-
eksen ve dort adet 5-eksen isleme

tezgahlari ile kaliplari ve modiiler

yapilari misteriye 6zel makina ve
tesisleri tretmektedir. Her bir ma-
kina kendine ozgiidiir”. Ug vardiyal
sistemin verimliligine makinalarin-
da yetisebilmesi icin 2009 yilinda
kalip Gretimi igin ylksek degerli
CNC is tezgahlari Zero point sistem-

leri ile donatilmigtir.

Yiiksek tasarruf potasiyeli ve kisa
yatinm geri doniis siiresi (ROI) sa-

sirtiyor

Tedarikcinin secimi konusunda
tretim departmaninda karar verici
bir grup olusturuldu ve bir hayli
mesai harcand. Firma yonetimi
bastan itibaren yatinmin arkasinda
oldu ve bu hususta bastirdi, ¢linkd
Wolber ¢ok makul kisa bir yatinm
geri doniis siiresi oldugunu agikladi
ve verimliligi maksimize edecegini

bildirdi. Boyutlarina gore uretilecek

AMF Zero Point Sistemi baglama modiilii K20 kocher plastik’te

makinalarin daha uzun siire ¢caligmasini saglamaktadir.
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makina parcalarini bir den altiya
kadar siraladik, vardiya basi iki ile
bes arasi fikstiir degisimi éngordiik.
Hedefleri acikca belirledik:

1.Set-up siresini mimkiin oldu-

gunca en aza indirgemek,

2.Set-up”t miimkin oldugunca ba-

sitlestirmek,

3.Parga baglama isini makinanin

disina almak.

ikinci turda 6 tedarikciden dordii
elendi ikisi kaldi ve yarisi Almanya
Fellbach tan AMF GmbH & Co. KG
devam ettirdi. Wolber; “Ureticinin
teknik yeterliligi diger 6nemli bir
kriterdi” dedi. AMF nin satis M-
hendislerinden Markus Branz:
“AMF nin Zero Point Sistemleri ya
dogrudan Makina tezgahina bag-
lanmaktaydi veya modiiller ihtiva
eden adaptor plakalar ile kullanil-
maktayd. Bazi ig pargalari dogru-
dan makina tezgahina baglanmak-
taydi. 55 kN baglama kuvvetine sa-
hip AMF nin K20 tipi 140 tane kom-
pakt modili ve bunlarin tutucu

baglama nipelleri kullanildi. Hali
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sahiptir.

hazirda 300 adedi kullaniimaktadir.
K20 moddlleri hidrolik olarak acil-
makta ve yay kuvveti ile mekanik
olarak sikmaktadir. Modiiller <
0,005 mm tekrarlama hassasiyeti
ile stkmaktadirlar. Opsiyonel olarak
tfleme fonksiyonu ile talas temizle-
me imkani sunmaktadir. Ayrica iste-
nirse modiiliin yiikte olup olmadig
kontrolii yapilabilir seklinde agik-
lama yapmaktaydi. Kullanimi olduk-
¢a kolay.” Daha onceleri is pargasini

elle mengeneye baglama, menge-

AMF Zero Point Baglama Sistemi ile kocher- plastik 3 hedefi yakalamigtir:
set up siiresini diisiirmek, set up’ 1 basitlestirmek, par¢a baglama isini

makina disinda yapmak.
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Giiclii ve kompakt gomiilebilen baglama modiilleri 55 kN tutma giiciine

nenin stkma pabuglari ile makina
tezgahina tutturulmasi ve diger
yardimci tutma elemanlarinin kulla-
nimi glintimdzde sihirli bir el deg-
mis gibi hizli ve givenilir olmakta-
dir. Kisalmig set-up siireleri sayesin-
de tezgahlarin ¢alisma stireleri art-
makta ve yeni tezgah yatirimlari
simdilik ertelenmektedir.

Yogun diisiinenlerden atesli des-

tekgilere dontigiim

Kocher-plastikte tiretimde calisan-
lara AMF Zero Point Sisteme gegile-
cegi bilgisi onceden verildi. Baglar-
da bazi calisanlarda eski sistemin
birakilarak yeni uygulamaya gegisin
zor olacagi disiinceleri mevcuttu.
“Her zaman oldugu gibi, yeni bir
seyler getirildiginde bazi endiseler
ve huzursuzluklar olugmaktadir’,
Talash imalat proses optimizeri An-
dreas Dietzsch iyi bilinen bir olguyu
bizimle paylagmaktadir.

Yonetim, degisim ile dogrudan ilgi-
li departmanlarda érnegin tasarim,
AV, programlama ve Uretimde ki

personelin endiselerini giderdi. Ze-

ro Point Sistemlerinin Gstiinligu
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Bottelpack® dolum makinalarinin ve tesislerinin liretim derinligi %70

civarindadir.

hakkinda olusan siipheler neredey-
se dzdes iki isleme merkezine sis-
tem takildiktan sonra elimine edil-
di. isleme tezgahi AMF Zero Point
ile donatilmamis tezgah operator-
leri dogrudan karsilastirma ile agik-
¢a geride kaldiklarini gordiler ve
hizli bir sekilde AMF Zero Point Sis-
temine gegctiler. Bu dnemli olay
kokl bir degisim ortaya ¢ikarmstir.
itiraz eden grup atesli destekcilere
dénusmistir. Teknik ve zaman
avantajlarinin yanisira bagka avan-

tajlarda sunmaktadir. Calisanlar sis-
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tem icerisinde tim genel lretim ve
baglama streglerini optimize et-
mek icin siirekli yeni fikirler ortaya
koymaktalar. Bu kesinlikle optimi-
zasyon slireclerinde tiim paydasla-
rin erken ve strekli katihmin sonu-
cu olarak ortaya ¢cikmaktadir” de-

mektedir Dietzsch.

Uygulamalar kendi fikirleri saye-

sinde daha da iyilestirdiler

Firmamizda kalip retimi ve CNC
tretimi icin sekiz Tezgah ve on mo-

diil paleti Zero Point Sistem ile do-
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Kocher-Plastik tiretim personeli Zero-Point Sistemin yatirnm oncesi karar

suirecine dahil edilmislerdir. (soldan saga) Andreas Dietzschk-p, Markus

Branz AMF, Rudi Wolberk-p
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natiimistir. On makina tezgahinda
parca baglama islemi makina digin-
da yapilabilmektedir. Personelin
kendi tasarimi olan elliden fazla fiks-
tlir ozel tretim yiikseltilmis modil
veya flansl moddil ile baglama ihti-
yaclari karsilanmaktadir. 30°un tize-
rindeki degisik is parcalarina nipeller
dogrudan takilmaktadr. I parcasi-
nin dogrudan tezgaha baglama po-
zisyonlarini tasarimcilar tespit edip,
makinalarin programlarina da kay-

dettiler.

Buna ek olarak, katma degerin cok

sagirtict bir yoni daha vard.,

Zero Point Sistemi kullanimindan
sonra ylzey paralelligi konusunda
endiselerimiz oldugundan yizey
kalitesini cok hassas sekilde olgtik,
belki de kalite kotiilesebilirdi. ,Bek-
ledigimizin tersine gikan sonug bizi
sarsirtti: Yizey kalitesi daha da iyi-
lesti” demektedir Dietzsch. AMF
Zero Point Sistemi ile retilmis par-
calarin ylizey kalitesi bariz bir sekil-
de daha iyi gtkmaktadir. Baglama
sistemi istenmeyen titresimleri
emerek ayni dlgii hassasiyetinde
daha iyi netice vermektedir. Kesici
takimlarin durma streleri aniden
arttirdigindan azimsanmayacak bir
katma deger olarak kargimiza gikar,
Ayrica daha sonra yapilmasi gere-
ken is adimlar da bu sekilde iptal
olmaktadir. ,,Bunlarin disinda bi-
yik capl kesicilerle ig pargasini is-
lerken daha yiiksek ilerleme hizlari-
na ¢ikabilmekteyiz. Bu da verimli-
likte daha fazla iyilestirmeyi bera-

berinde getirmektedir.”
Sadece calisanlarla birlikte kazanin

AMEF Zero Point Sistem kullanimi
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