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mit 1 Rille oder als komplexe Ausfih-
rung mit 11 Rillen oder mehr. Dariiber
hinous lassen sich auch in diesem
Anwendungsfeld mit kundenspezifischen
Losungen nach Zeichnung zusétzliche
Produktivitdtsvorteile erzielen,

Der Verfahrensvorteil des Stechens
mit Schwanog Wechselplatten liegt
gegenuber dem Kopierdrehen in einem
deutlichen Zeitvorteil. In Zahlen ausge-
driickt lassen sich so die Werkstiickkos-
ten um bis zu 40 % senken. Zudem
kann die AuBenkontur komplett in
einem Arbeitsgang gefertigt werden.

Halter in allen géngigen
Ausfiihrungen

Die Schwanog-Werkzeughalter sind
in allen gdngigen Ausfiihrungen, zum
Beispiel HSK, Capto, KM, SK, AWN
oder als Rechteckschaft lieferbar. Damit
gibt es auch hinsichtlich des Einsatzes
mit unterschiedlichsten Spezifikationen
keinerlei Einschrankungen. (15416-26)

SECO TOOLS STELLT
NEUENTWICKLUNGEN VOR

Mit dem Neuheitenpaket Seco News
2016.1 stellt der schwedische Werk-
zeughersteller Seco Tools Gber 1.200
neu entwickelte Zerspanungslésungen
und Programmerweiterungen vor. Damit
werden die umfangreichen Einsatzmég-
lichkeiten seiner Werkzeugpalette fiir die
Metallzerspanung erweitert.

Der Update Katalog 2016.1 beinhal-
tet tiber 1.200 Neuheiten und Pro-
grammerweiterungen fir die Frds-,
Dreh- und Bohrungsbearbeitung sowie
Werkzeugsysteme und ergénzt das
umfangreiche Vollsortiment von (ber
30.000 Produkten. Erhéhtes Zeitspan-

!

Neues Eckfrassystem Square T4-12 mit grafieren
Wendeplatten reduziert Werkzeugkosten - auch als
Walzenstirnfrassystem erhdltlich. '

EINSCHNEIDEND

volumen erméglicht das neue Eckfrds-
system Square T4-12 fiir Schnitttiefen
bis zu a, = 81 mm mit maximaler Stabi-
litdt durch groBere Wendeplatten und
eine vibrationsminimierende Schneiden-
geometrie. Vier Schneidkanten pro Wen-
deplatte tragen zur Verringerung der
Werkzeugkosten bei, wobei die tangen-
tiale Anordnung die Stabilitit der Wen-
deplatten maximiert und eine einfache
Montage sicherstellt. Der Square T4-12
Eckfraser im Durchmesserbereich von
D, = 25 bis 125 mm ist die erste Wahl
fir allgemeine Fridsanwendungen in
Stahl und Guss sowie Rostfrei und ist
auch als Walzenstirnfréssystem erhilt-
lich.

Drei neue CH-Sorten der Secomax CBN Familie erzielen
Spitzenleistung bei der Hartdrehbearbeitung.

In der Hartdrehbearbeitung bekommt
die Produktfamilie der hoch produktiven
Secomax CBN-Sorten Zuwachs: Drei
neue CH-Sorten sorgen fiir auBerge-
wohnliche Werkzeugstandzeit und eine
hohe Oberflachengiite in der Hartdreh-
bearbeitung von ISO HO5 bis H35. Vom
glatten Schnitt bis hin zu schweren
Schnittunterbrechungen - diese neuen
Sorten verfiigen (iber ein neues Sub-
strat- und Beschichtungskonzept, das
die Zdahigkeit und VerschleiBfestigkeit
maximiert. Mit der Einfihrung der
neuen CH-Sorten setzt Seco konsequent
den Weg fort, das Anwendungsgebiet
eindeutig in der Produktbezeichnung zu
kommunizieren: C steht dabei fiir die
Bearbeitung mit CBN-Sorten und H fiir
Hartbearbeitung.

Im Bereich der Vollhartmetall-Schaft-
fraser erfdhrt die Serie der Jabro Solid?
JS554 Systeme einen deutlich erweiter-
ten Anwendungsbereich. Dank einer
erhéhten Freilegung werden die
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Erweiterter Anwendungsbereich durch Freilegung bei
‘ Vollhartmetallfrdsern der Jabro Solid? J5554-Serie.

Zugangsmaglichkeiten unter schwieri-
gen Bedingungen und bei langen Aus-
kragungen vereinfacht. Hochste Stabili-
tat gewdhrleistet das optimierte
Werkzeugdesign. Die neuen vierschnei-
digen Frdser der Jabro Solid? JS554
Serie eignen sich optimal fiir die Bear-
beitung von Stahl, Rostfrei und hoch-
warmfesten Werkstoffen, die bevorzugt
bei der Bearbeitung komplexer Kompo-
nenten in der Luftfahrtindustrie, Medi-
zintechnik und im Allgemeinen Maschi-
nenbau zum Einsatz kommen.,

(15416-27)

MIT ECO LINE DIE KOSTEN
AUSTRICKSEN

Die Schweizer Swiss Tools Systems
AG hat ihr Werkzeugprogramm
Eco Line vervollstandigt. Anwender
kénnen mit den Ausspindel-Werkzeu-
gen, die sich direkt auf ein ER-Spann-
zangenfutter adaptieren lassen, eine
groBe Bandbreite an Innendurchmes-
sern bearbeiten. Aufgrund geringer
Gewichte eignet sich das Eco Line Pro-
gramm auch fiir kleinere Maschinen.
Die Werkzeuge gibt es mit Innenkiih-
lung bis zur Schneide.

.Neben hoher Genauigkeit profitie-
ren Anwender von einem deutlichen
Kostenvorteil, weil sie sich die Grundauf-
nahme ebenso sparen kénnen wie Ver-
ldngerungen und Reduzierungen”,
erklart Peter Heinemann, Technischer
Leiter der Swiss Tool Systems AG. Der
Schweizer Hersteller von Prazisionswerk-
zeugen hat sein Basis-Werkzeugpro-
gramm Eco Line vervollstdndigt. Die
Bandbreite der schnittstellenunabhdngi-
gen Ausspindelwerkzeuge deckt einen
Bearbeitungsbereich bis 650 mm ab,
bei Zustellgenauigkeiten von 0,002 mm
im Durchmesser. Weil fiir die Werkzeuge
weder eine Grundaufnahme noch eine
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Swiss Tools Systems AG hat ihr Werkzeugprogramm Eco Line vervollstandigt,

BAUMABNAHMEN AM STANDORT
GOSHEIM - UBERBAUUNG HALLEN 6,
8A UND 11 - GRUNDSTUCKSKAUF

IM LANDKREIS ROTTWEIL

Mit der Uberbauung der spanenden Fertigung wird eine
der dltesten Hermle Produktionshallen von 5,00 m auf
12,50 m Raumhéhe aufgestockt. Dies wurde erforderlich,
um den immer gréBer werdenden Produktionsanlagen
gerecht zu werden.

Die erste MaBnahme wird die Erstellung einer neuen
Gebdudehiille iiber den bestehenden Hallen 6, 8a und 11
sein, welche in nur drei Wochen wéhrend des Betriebs-
Urlaubs 2016 umgesetzt wird. Die Folgemonate werden fir
Installationsarbeiten und die Erstellung technischer Anla-
gen (Klimatisierung, Elektrifizierung und Drucklufttechnik,
Spdneentsorgung etc.) genutzt. Diese Tdtigkeiten sollen bis
Sommer 2017 abgeschlossen sein, so dass im Sommerur-
laub 2017 die alten Gebdudeteile (welche bis dahin zum
Schutz der Produktion wéhrend der Bauarbeiten erhalten
bleiben) entfernt werden. Die Produktion lduft in der
gesamten Zeit ohne Unterbrechung weiter. Ebenso werden
im Augenblick umfangreiche Fundamentarbeiten fiir ein

Systemlésung notwendig ist, konnen
Anwender viel Geld sparen.

Integrierte ER-Schnittstelle

Die Eco Line Ausspindelwerkzeuge
werden unabhéngig von der Schnitt-
stelle direkt im Spannzangenfutter
gespannt. Sie haben eine integrierte ER-
Schnittstelle und passen somit in nahezu
alle Maschinen. Diese Art der Verbin-
dung ist hochst stabil. Spannzangenfut-
ter mit ER-Schnittstelle (DIN 6499) sind
weltweit in unzdhlig vielen Maschinen
verbreitet.

Das Programm von Swiss Tool Sys-
tems umfasst Feinbohr- und Zweischnei-
derképfe fiir Durchmesser 23,9 bis
87,1 mm und Aufnahmesystem ER25,

ER32 und ER40. Hinzu kommen Fein-

neues GroBbearbeitungszentrum in der spanenden Ferti-
gung durchgefiihrt.

Einige Facts zur neuen Fertigungshalle:

Lange: ca. 66 m
Breite: ca. 37 m
Flache (EG): ca. 2330 m?
Umbauter Raum (ohne Technikzentrale):  ca. 30.300 m?
Technikzentrale: ca. 700 m?
Technikzentrale: ca. 3700 m?
Héhe innen: ca. 12,50 m

Héhe gesamt (incl. Technikzentrale): ca. 18,80 m
Zur Absicherung des kinftigen Wachstums wird die
Hermle AG im laufenden Jahr ein circa 4 Hektar groBes
Grundstiick nahe des Firmensitzes Gosheim im Nachbar-
landkreis Rottweil erwerben. Dort sollen zusatzliche Flachen
entstehen. Das entscheidende Kriterium fiir das neue Areal
war, dass es anders als die bisherigen Fléichen in Gosheim
keinen baulichen Einschréinkungen unterliegt, da es sich in
einem reinen Industriegebiet befindet. Zudem verflgt es
iiber eine gute Autobahnanbindung. Der geplanten
Gesamtinvestition an diesem neuen Standort, die sich in
den ndchsten zwei Jahren auf circa 8 Mio. Euro belaufen
wird, stimmte der Aufsichtsrat auf seiner letzten Sitzung zu.
(15416-54)

1

Die neue Fertigungshalle im 3D-Modell.
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bohr- und Zweischneiderbriickenwerk-
zeuge fir Frdsdorn- oder Messerkopf-
aufnahmen, System D32, D40 und
D60, mit denen Durchmesser von 85,5
bis 650,1 mm bearbeitet werden
kénnen. Fir den Durchmesserbereich
9,75 - 88,1 mm wurde der SMART-
HEAD mit ER32 Schnittstelle entwickelt,
der somit flexibel einsetzbar ist. Alle
Werkzeuge gibt es mit Innenkiihlung bis
zur Schneide.

Prézise, zuverlassig
und kostengiinstig

Durch die Direktspannung der Eco-
Line Werkzeuge bleibt das gesamte
Werkzeuggewicht auch bei grofien
Bearbeitungsdurchmessern (85,5 bis
650,1 mm) unter zehn Kilogramm,
sodass die Werkzeuge auch auf kleinen
Maschinen eingesetzt werden kénnen.
Bei der Bearbeitung mittlerer bis groBer
Serien an Werkstlicken kénnen die Eco-
Line Werkzeuge ihre Vorteile ausspielen
und dem Anwender eine prézise, zuver-
lissige und kostenglinstige Lésung

bieten, (15416-28)
TUNGFORCE:
VOLLE KRAFT VORAUS

Mit zahlreichen Neuheiten startet die
Tungaloy Germany GmbH eine Produkt-
offensive — und zwar der umfangreichs-
ten Einfihrung innovativer Produkte in
Tungaloys 86-jihriger Unternehmens-
geschichte. Unter dem Motto ,Feed the
Speed” stehen die Zeichen bei den
Werkzeugspezialisten aus Monheim
ganz auf Beschleunigung, insbesondere
der Zerspanzeiten. Wesentlicher Fokus
liegt dabei auf dem Zusammenspiel von
leistungsféhigen Schneidstoffsorten und
ausgekliigelten Geometrien.

Neue Bearbeitungsverfahren, gestie-
gene Anforderungen an Prdzision und
Produktqualitdt, aber auch der effizien-
tere Umgang mit Ressourcen - all das
stellt Zerspaner tdglich vor neue
Herausforderungen. Denn nicht zuletzt
die metallverarbeitende Branche ist ein
Wegbereiter fir zahlreiche industrielle
Neuerungen. Dazu Jochen Daumen,
Geschiftsflihrer der Tungaloy Germany
GmbH: ,Nur mit innovativen Konzepten
konnen die stetig steigenden Anforde-
rungen an die wirtschaftliche Zerspa-

.
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Die TunGForce-Kampagne deckt einen grolien Teil der aktuellen und kommenden Metallbearbeitungsoufgaben
‘ mit leistungsfahigen Werkzeuglinien ab,

nung hinreichend erfillt werden. Das
bringt uns als kompetenten Partner,
Dienstleister und Werkzeughersteller
dazu, diesem Prozess neuen Schub zu
verpassen — indem wir unseren Kunden
genau die passenden Werkzeugkon-
zepte bieten, um dem Fortschritt min-
destens eine Nasenléinge voraus zu sein.
Genau das erreichen wir mit TunGForce:
Bahnbrechende Technologien ermégli-
chen uns wegweisende Entwicklungen
in Sachen Schneidstoffe und Geome-
trien zum erfolgreichen Drehen, Frésen,
Stechen und Bohren.”

Die kleinen Drehwerkzeuge der MiniForceTurn-Linie
bieten Anwendern duflerst wirtschaftliche Bearbeitung
mit einer beachtlichen Prozesssicherheit,
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Ein Fillhorn an Neuigkeiten

4Feed the Speed” ist das Motto fuir
die neuen Werkzeuglinien der TunG-
Force-Kampagne. Damit ist klar defi-
niert, wofiir sie stehen: enorm reduzierte
Bearbeitungszeiten dank hdchster Dreh-
zahlen und Vorschiibe bei gleichzeitig
auBergewdhnlich hohen Standzeiten.
Damit setzen die Werkzeuge oftmals
verstecktes Potenzial frei, das selbst in
neusten und erst recht in dlteren
Maschinengenerationen schlummert,
,Um eine solche Bandbreite in Leistung
und Qualitdt abzudecken, haben unsere
Entwickler gleichermallen im Labor wie
in den Produktionshallen an neuen
Werkzeugkonzepten ,gefeilt’ — nicht nur
flir aktuelle, sondern auch fiir kiinftige
Anforderungen”, ergdnzt Jochen
Daumen.

So hat Tungaloy beispielsweise die
innovativen MiniForceTurn Wende-
schneidplatten entwickelt. Die kleinen
Drehwerkzeuge werden mit ,Schwalben-
schwanz’-Klemmung sicher im Halter
eingefasst. Sie bieten Anwendern
duBerst wirtschaftliche Bearbeitung mit
einer beachtlichen Prozesssicherheit, die
von herkémmlichen Schneidwerkzeugen
so nicht erfiillt werden kann. Vor allem
Zerspaner, die mit hochprdzisen CNC-
Langdrehautomaten arbeiten sowie
Anwender aus dem klassischen Maschi-
nenbau und der Automobilbranche
werden an den doppelseitigen MiniFor-
ceTurn Wendeschneidplatten ihre helle
Freude haben.



