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Schleifmaschinen

PRODUKTE

Beste Oberflachengiiten beim Schleifen

Hochtechnologie fiir die Erzeugung von allerbesten
Oberflichengiiten prasentiert .die Amada Machine
Tools GmbH auf der diesjahrigen AMB mit zwei Top-

Bearbeitungszentrum

Maschinen. Eine Amada DV1 Profilschleifmaschine und
eine Amada Meister G3 Flachschleifmaschine sollen
den Messebesuchern das derzeit technisch Magliche
zeigen. Neu ist die CAM-Software CGS fiir komplette
Schleiflosungen mit 30-Datenverarbeitung und das BIX
Turbo-System, das den Schleifprozess verkiirzt. Das
ebenfalls neue Bix Turbo-System optimiert die Kiihlung
und beschieunigl so den Bearbeitungsprozess. Es er-
zeugt mehr Volumen im KSS-Strahl durch Mikroblas-
chen, die besser kiihlen und die Schieifscheibe frei hal-
ten von Partikeln,

Halle 6, Stand (30 / Halle 8, Stand (82
www.amadamachinetools.com

Frasen, Drehen, Schleifen
in einer Aufspannung

Noch vor wenigen Jahren definierte man Werkzeugmaschinen nach
ihrem Haupteinsatzzweck: Frds-, Schleif- oder Drehmaschinen.
Komplexe Werkstlicke mussten von einer Maschine zur nachsten

transportiert werden

. Als einen,Quantensprung in der Werkzeugma-

schinenentwicklung” bezeichnet Edel ihr 6-Achs-Bearbeitungszent-

rum Rotamill.

Die extrem steife Hochportalausfuhrung des Maschi-
nenkorpers und die drei Schwenkachsen (Fraskopf und
Rundtisch) erlauben eine universelle und flexible Werk-
stiickbearbeitung. Frasen, Drehen oder Schleifen in ei-
ner Aufspannung beschleunigen laut Anbieter Edel
GmbH den Fertigungsprozess, Durch die optionale,
obenliegende C-Achse im RAM und den im Maschinen-
bett integrierten Rundtisch stehen insgesamt sechs
Bearbeitungsachsen zur Verfiigung. Die neueste Steue-
rungstechnik ermaglicht eine dynamische Umschal-
tung zwischen den Betriebsarten C1 (Rundtisch) oder
(2 (C-Achse) per M-Code. Die nicht aktive Rundachse
kann zusatzlich als Anstellachse verwendet werden.

Die Auswahl der werkstiickabhdngigen Multitasking-
Bearbeitungsstrategie erhaht die Fertigungsprazision

und minimiert die Laufzeiten. Ein flexibles Schiebe-
dach und weit zu 6ffnende Tiiren ermdglichen die Be-
stiickung der Maschine mit groRen Bauteilen im Bear-
beitungsraum von vorne und oben. Die Verwendung
neuester Steuerungstechnik in Verbindung mit den
Kopfwechselstationen ermiglicht das flexible und
vollautomatische Umschalten der Technologien Fra-
sen, Drehen und Schleifen innerhalb eines NC-Pro-
grammes,

Halle 9, Stand D72

www.edelgmbh.de
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Funkenerosion

AMB 2016
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Heun Funkenerosion GmbH

Lange Hecke 4, 63796 Kahl/Main
Germany
Phone +49 (0) 6188 910-510



