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VERBINDUNGSTECHNIK >>

Neueslschonendes Torsio-
nal-Reibschweissverfahren

>>  Die Telsonic AG in Bronschhofen, Spezialist fur Ultraschallschweissen, hat
ein neues Ultraschall-Reibschweissverfahren fiir Kunststoffteile entwickelt. Das
torsionale Reibschweissen belastet die Teile wesentlich weniger als herkémm-

liche Verfahren und ergibt zugleich gréssere Festigkeiten.

Weé. Die Telsonic AG ist Pionier in der
Ultraschall-Technologie. Das 1966 gegriin-
dete Unternchmen mit Tochterfirmen in
Deutschland, England, Stidosteuropa und
den USA sowie einem Joint Venture in
Indien, besitzt zahlreiche Patente und
Ultraschalltechnologie zum
Schweissen, Trennschweissen, Reinigen

setzt  die

Die neuen Torsionalpressen fiir das neue
Ultraschall-Schweissverfahren « Torsional-

schweissens,
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und Sieben ein. Hauptsitz ist Bronsch-
hofen.

Das von Telsonic entwickelte neue soge-
nannte torsionale Reibschweissen ist sehr
interessant fiir das Dichtschweissen von
Gehiiusen mit innen liegenden Elektronik-
bauteilen oder fiir das Schweissen von
diinnen Teilen. Ausserdem ist es unemp-
findlich gegen Stormedien und kann ideal
fiir das Verschweissen befiillter Teile ver-
wendet werden,

Fiir viele Anwendungen
geeignet

«Die Teilebelastung betrigt nur noch etwa
zehn Prozent gegeniiber herkdmmlichem
Ultraschallschweissen», berichtet Georg
Lang, Geschiiftsfithrer von
Deutschland. «Wir haben fiir die Automo-

Telsonic

bilindustrie Sensoren in  Kunststoffge-
hiiusen aus mit Glasfaser gefiilltem Polya-
mid dicht verschweisst, ohne dass die
hochemplfindliche Elektronik darunter ge-
litten hat. Dabei hat das Verfahren seine
sehr hohe Prozesssicherheit und -ge-
schwindigkeit bewiesen.» Auch mit Me-
dien befiillte Kunststoffteile, wie Didmpfer,
oder schlanke, diinnwandige Teile sollen
mit dem neuen torsionalen Reibschweiss-
verfahren sicher und schonend ver-
schweisst werden kiinnen.

Das neue Verfahren kombiniert Ultra-
schallschweissen und Reibschweissen und
eignet sich fiir das Fiigen von Kunststoffen,
aber auch fiir das Birdeln, Nieten, Tren-
nen oder Feinumformen sowie fiir das
Mass- und Formkalibrieren von Funktions-
flichen. Die sehr geringe Belastung der zu
verschweissenden Teile schont empfind-

Die Sonotrode schwingt nicht mehr longitudinal, sondern
torsional, was eine geringere Belastung der Teile zur Folge hal.
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Die neuen Telsonic-Pressen kinnen Ultraschall mit einer Leistung
von bis zu 10 kW iiber die Sonotrode iibertragen.

liche Elektronikbauteile. Ausserdem tritt
kein Membraneffekt auf, sodass sich auch
Filtermembrane und andere diinne Teile
wie Folien damit verschweissen lassen.

Unempfindlich gegen
Stormedien in der Schweissnaht

«Bei Folien ist kaum Kerbeffekt und Mate-
rialverdiinnung erkennbar», betont Lang.
«Das macht das Verfahren vor allem auch
fiir die Medizintechnik hochinteressant.»
Dariiber hinaus sei das Verfahren unemp-
findlich gegentiber Stérmedien in der
Schweissnaht. Wasser, Fett, Silikon, Ol oder
anderes kiinnten das Ergebnis nicht nega-
tiv beeinflussen, so der Hersteller.
Aufgebaut sind die Torsionalpressen
ihnlich wie beim herkémmlichen Ultra-
schallschweissen mit Generator, Konverter
und Sonotrode. Die Sonotrode schwingt je-
doch im Gegensatz zu den herkbmmlichen
Systemen nicht mehr longitudinal, son-
dern torsional, wodurch sich auch die ge-
ringere Belastung der Teile erkliren lisst.

74
Gehduse

Gleichwohl kann Ultraschall mit einer Leis-
tung von bis zu 10 kW iiber die Sonotrode
iibertragen werden. So lassen sich auch
bei schwierigen Materialien Festigkeiten
erreichen, die mit herkémmlichem Ultra-
schall-Schweissverfahren  bisher kaum
maglich waren.

Die Prozessgeschwindigkeit ist genauso
schnell wie beim Ultraschallschweissen.
Genaueres will man bei Telsonic nicht ver-
raten. « Wir erforschen gerade mit verschie-
denen Hochschulen und den entsprechen-
den Rohstoftherstellern die Einsatzmoglich-
keiten des zum Patent angemeldeten Ver-
fahrens», bittet Lang um Verstindnis. So
lassen sich zum Beispiel auch sichere
Schweissverbindungenim Fernfeldbereich
iiber Zentimeter hinweg erreichen.

Sichere Ergebnisse in sensiblen
Bereichen

Der Automobilzulieferer ist jedenfalls mit
den Ergebnissen zufrieden. Taglich wer-
den 50 000 Sensoren mit dem neuen Verfah-
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Die sehr geringe Belastung der zu verschweissenden Teile beim
Torsionalschweissen schont empfindliche Elektronikbauteile.

ren dicht verschweisst. Die Qualitiitskon-
trolle findet heute praktisch keine Fehlteile
mehr. Andere Hersteller befestigen die
Riickfahrsensoren der Parktronik in der
Stossstange und sind froh, dass die Senso-
ren absolut sicher halten und sich nicht
nach ein paar Schlagléchern in der Stoss-
stange wiederfinden.

«Sogar das Einschweissen der Halter in
bereits lackierte Stossstangen ist moglich,
ohne dass an der Aussenseite irgend etwas
zu erkennen ist», betont Lang. Und bei Ol-
dimpfern fiir Mébelteile sorgt das Verfah-
ren fiir sichere Ergebnisse, ohne dass die
Fliissigkeit auslduft, <<
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