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Eine neue SHW PowerSpeed 6
Fahrstandermaschine bei der
MNR Rostock GmbH glanzt
mit flurebener Aufstellung,
einem komplett geschlossenen
Maschinenraum und erlaubt
Dreh- und Frasbearbeitung in
einer Aufspannung.
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VERBINDUNGSTECHNIK

Automobil: Hersteller und Zulieferer geben SONIQTWIST®-Technologie von Telsonic frei

Das tor-
sionale
Ultraschall-
schweif}-
verfahren
SONIQ-
TWIST® ist
von OEMS
und 1*-Tier-
Zulieferern
der Au-
tomobil-
industrie
freigegeben
worden.

OEM-Freigabe fir soNIQTWIST®

Das von der Schweizer Telsonic AG entwickelte
torsionale Ultraschallschweiflverfahren SONIQ-
TWIST® ist jetzt von weiteren OEMS und 1*-Tier
Zulieferern der Automobilindustrie freigegeben
worden. Nach internen Prifungen mit ausgie-
bigen und praxisnahen Tests haben ein grofier
deutscher Automobilhersteller und zwei bedeu-
tende Zulieferer das revolutiondre Verfahren
freigegeben. Bei einem dritten Zulieferer steht
SONIQTWIST® kurz vor der Serieneinfilhrung
als Verfahren fir die Befestigung von Sensor-

haltern.

wDie Tests fiir die Ergebnis-
se unseres torsionalen Ult-
raschallschweilBiverfahrens
SONIQTWIST® wurden mit
der OEM-eigenen Hiirte und
Griindlichkeit  durchgefiihrt®,
erzihlt Dirk Biicker, von der
deutschen Tochter der Telsonic
AG in Erlangen. Dazu gehéren
unter anderem Testfahrten in
verschiedenen Klimazonen, in
der Wiiste und im Eis. Nur so
konnte sichergestellt werden,
dass die Halterungen fiir die
Sensoren von Einparkhilfen
bei Automobilen in den StoB-
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fingern auch dauerhaft festsit-
zen, Die Testergebnisse haben
den OEM iiberzeugt, so dass
er das Verfahren nun fiir alle
Konzernmarken  freigegeben
hat. Zum gleichen Ergebnis
sind zwei 1"-Tier-Zulieferer
gekommen, bei einem Dritten
steht das Verfahren kurz vor
der Freigabe.

Schweillen in lackierten
StoBfingern

Mit dem von Telsonic ent-
wickelten torsionalen Ultra-
schallschweiverfahren  SO-

NIQTWIST® werden in fertig
lackierte, diinnwandige StoB3-
finger Halterungen fiir die
Sensoren der Abstandskon-
trolle und der Einparkhilfen
eingeschweifit. Da darf an der
AuBenseite nichts erkennbar
sein. Dennoch muss der Vor-
gang, der den Sensorhalter
mit dem StoBfinger verbindet,
absolut zuverliissig gelingen
und fest, sicher und dauerhaft
halten. Genauso werden auch
die aus- und einfahrenden
Schweinwerfer-Reinigungs-
einheiten im Karosseriebe-
reich unterhalb der Xenon-
Scheinwerfer angebracht.

SONIQTWIST" erzielt
Schweiflungen, die die Festig-
keitsanforderungen von 250
bis 450 Newton sicher erfiil-
len. Dabei dringt die Sonotrode
nicht in das Untermaterial des
StoBfingers ein, sondern iiber-
triigt die Schwingungsenergie
durch das zu schweiflende Bau-
teil hindurch in die Trennebene
hinein. Schweifien auf Over-

spray ist mdéglich, die beim
Kleben nétige Sorgfaltspflicht
fiir eine saubere Oberfliiche
entfillt, Der Fiigevorgang, der
auch als Reibschweiflen auf Ul-
traschallbasis bezeichnet wird,
reduziert die  eingebrachte
Wiirme und somit auch Nach-
schwindungsefTekte auf ein Mi-
nimum. So lassen sich abzeich-
nungsfreie Verbindungen auch
bei diinnwandigen ClassA-
Stofifingern (z. B. <2,8 mm)
erreichen.

Schnell, zuverliissig,
vollautomatisch

Die Schweilizeit ist dabei mit
200-300 Millisekunden ex-
trem gering und erméglicht
eine hohe Anzahl Schweiffun-
gen mit wenigen Generatoren.
Weil Kiihl- und Haltezeiten
entfallen, ist auch die Zyklus-
zeit mit unter einer Sekunde
sehr kurz. Das ist fiir die Auto-
motive Branche enorm wich-
tig. Und so kann das Verfahren
vollautomatisch, wiederholge-
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Produkte und Know-How fiir den optimalen Drahttransport

... bis zu 50 m Schlauchlénge

. pneumatischer Antrieb:
funktioniert fir alle

Systeme

“Komplettldosung

fir alle Werk-
stoffe und alle
Anlagen.

Ihr Schlissel

zur perfekten Drahtférderung.

MIG WELD GmbH International
D-94405 Landau/lsar, Wattstralle 2
Fon +49(0)9951/60 12 30

Fax +49(0)9951/60 12 39
info@migweld.de

www.migweld.de

MIGRUIELD,

WIR SIND AUF DRAHT!

nau und prozesssicher in sogenannten
Multi-Point-Anlagen ablaufen, die mit
mehreren  Vorschubeinheiten bestiickt
sind.

Willkommener Nebeneffekt: Werden
die Sensorhalter mit SONIQTWIST*
eingeschweifit, kann die Materialdi-
cke der Stoffinger um {iber 20 Prozent
diinner gehalten werden. Das spart ei-
nerseits Gewicht, was wiederum den
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CO:-AusstoB verringert. So leistet SO-
NIQTWIST® auch einen wichtigen Bei-
trag zur Einhaltung der entsprechenden
Abgasnormen. Andererseits reduzieren
die geringeren Wanddicken den Materi-
albedarf, aber auch die Zykluszeit beim
Spritzgiefien der Stoifinger.

W www.telsonic.com/de/

Mit SONIQTWIST® von
Telsonic werden Sensorhalte-
rungen fest, sicher und ohne
Abzeichnungen in lackierte
StoBféinger eingeschweift.
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Die neuen SchweilRschutzgase
Ferroline, Inoxline und Aluline
ermaoglichen flir jede Schweilart
und jeden Werkstoff eine héhere
Schweiligeschwindigkeit.

Die Nachbearbeitungszeit wird
deutlich gesenkt, daher werden
die Gesamtkosten splrbar
reduziert.

MESSERe
Gases for Life

Messer Austria GmbH
Industriestralie 5

2352 Gumpoldskirchen
Tel +43 (0) 50603-0

Fax +43 (0) 50603 273
info.at@messergroup.com
Wwww.messer.at

Part of the Messer World « =



