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Eine neue SHW PowerSpeed 6
Fahrstandermaschine bei der
MNR Rostock GmbH glanzt
mit flurebener Aufstellung,
einem komplett geschlossenen
Maschinenraum und erlaubt
Dreh- und Frasbearbeitung in
einer Aufspannung.
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MNR erzielt Wettbewerbsvorteil dank PowerSpeed 6 von SHW Werkzeugmaschinen

Fotos: Jon Walford
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Werkzeugwechselsystem fir bis zu 120 Werkzeuge.

Produktivitat ist Kopfsache

Mit einer PowerSpeed 6 von SHW Werkzeugmaschinen ist Montagebau-Neptun Rostock (MNR) nun
ein unvergleichlicher Lohnfertiger im Ostseeraum. Dank der neuen Fertigungsmaglichkeiten auf
dem Bearbeitungszentrum mit SHW TightBlock und automatischem Universalfréskopf in orthogona-
ler Bauweise kann MNR der Forderung nach immer gréfier werdenden Teilen noch besser gerecht
werden. Das schétzen die anspruchsvollen Kunden, auch aus dem Schiffbau und dem Off-Shore-

Windkraftbereich.

it unserer Kai-Anlage

der ehemaligen Nep-
tunwerft konnen wir grofle
Baugruppen verladen. Mit der
neuen SHW-Maschine kinnen
wir sie jetzt noch schneller
und flexibler herstellen®, be-
tont Heiko Pagels, einer der
beiden geschifisfiihrenden
Gesellschafter der Montage-
bau-Neptun Rostock GmbH
(MNR). Der Grofiteilefertiger,
dessen Kunden unter anderem
Kreuzfahrtschiffe und Off-
Shore-Windkraftanlagen bau-
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en, hat seine Fertigungskapazi-
titen im Ostseeraum seit 2002
stetig verbessert, Mit einem
Bearbeitungszentrum
von SHW Werkzeugmaschi-
nen geht der Weg konsequent
in Richtung flexibler Ferti-
gung von Grofiteilen in kleinen
Losgréfen. ,Unsere Kunden
haben ganz klar den Wunsch
geduliert, dass wir die immer
grofier werdenden Teile und
Baugruppen auch in Zukunft
selbst herstellen®, erklért Frank
Godewols, ebenfalls geschiifts-

neuen

fithrender Gesellschafter des
Lohnfertigers, eine Motiva-
tion der Anschaffung. In den
1906 erstellten  denkmalge-
schiitzten Hallen der legendi-
ren Neptunwerft ist MNR ein
verlisslicher Partner fiir seine
Kunden. Die Neptunwerft, die
inzwischen zur Mayer Werft in
Papenburg gehdrt, sitzt jetzt in
Warnemiinde. Als ein bedeu-
tender Kunde von MNR ist sie
ein mafigeblicher Auftraggeber
fiir grofe Baugruppen mit be-
sonderen Herausforderungen.

Modernes TightBlock-
Konzept gleicht
Hihenunterschied aus

Aufgrund der fast tiglich an-
fallenden Grofiteilebearbeitung
hat MNR fiir die PowerSpeed 6
von SHW Werkzeugmaschi-
nen eine Fahrwegserweite-
rung der Grundmaschine von
X = 3.000 mm auf 5.000 mm
gewiihlt.  ,Unsere  Power-
Speed 6 lisst sich mit dem
SHW TightBlock und Kom-
plettumhausung je nach Kun-
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denwunsch bis 8.000 mm Fahr-
weg konfigurieren. Ohne Tight-
Block sind sogar Fahrwege bis
30.000 mm méglich®, schildert
Christian ~ Hiithn, geschiifts-
fiihrender Gesellschafter der
SHW Werkzeugmaschinen
GmbH, die Miglichkeiten. Die
Maschine ist auf einer vorbe-
reiteten Bodenplatte flureben
aufgestellt. Das ist eine der Be-
sonderheiten der groflen SHW-
Fahrstindermaschine: Sie lisst
sich  bodengleich aufstellen,
ohne dass ein Stufen-Funda-
ment gegossen werden muss.
.Es reicht eine Bodenplatte fiir
stabile Ergebnisse. Durch den
individuell gestaltbaren Stér-
kreis bieten wir Kunden mit
sehr sperrigen Werkstiicken ei-
ne komplett umhauste Maschi-
ne mit frei konfigurierbarem
Arbeitsraum®, erkldrt Martin
Rathgeb, Technischer Leiter
bei SHW Werkzeugmaschinen.

Zum Ausgleich der Hohen-
unterschiede zwischen Ma-
schine und Aufspannfliiche(n)
bei  flurebener  Aufstellung
sorgt die neuvartige TightBlock
Konstruktion der Aalener Ma-
schinenbauer. Der TightBlock-
ist eine Verbundkonstruktion
mit hoher Masse fiir optimale
Ddmpfung, der zudem eine
individuelle Fixatoren-Anord-
nung ermoglicht, die jeweils
an die aufgebauten Tischein-
heiten angepasst wird. Fiir
grofitmagliche Steifigkeit sorgt
eine mit Polymerbeton gefiillte
Stahlschweillkonstruktion vor
der Maschine. Der TightBlock
nimmt den von MNR gewiihl-
ten Rundtisch mit erweiterten
2.000 mm Durchmesser sowie
eine Palettenspannstation mit
Anbindung an einen optiona-
len  2-fach-Palettenwechsler
auf. ,Mit dem hochmodernen
TightBlock-Konzept fiir eine
bodengleiche Aufstellung und
dem legendiren automatischen
Universalfriiskopf in  ortho-
gonaler Bauweise verkdrpert
die PowerSpeed 6 modernste
Technik mit stabiler Konstruk-
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Die durch die PowerSpeed 6 von SHW Werkzeugmaschi-

nen neu gewonnene Flexibilitét nutzt Montagebau-Neptun
Rostock fir seine Grofiteile- und Baugruppenfertigung fiir

Werften, den Maschinenbau, die Petrochemie und den

Off-Shore-Windkraftbereich.

Frank Godewols: ,,Unsere Kunden wollen, dass wir die

immer gréfier werdenden Teile und Baugruppen auch in

Zukunft selbst herstellen.”

Der TightBlock nimmt den Rundtisch sowie eine Paletten-
spannstation mit Anbindung an einen optionalen 2-fach-

Palettenwechsler auf.

tion fiir zuverlissige und pro-
zesssichere Arbeitsergebnisse™,
versichert Hithn.

Vollumhausung bei
grollen Fahrwegen und
Abmessungen

Eine weitere Besonderheit der
PowerSpeed 6 ist die Mog-
lichkeit, die Maschine bei bo-
dengleicher Aufstellung  und
diesen groflen Fahrwegen so-
wie vollig frei konfigurierba-
rem Arbeitsraum komplett zu
umhausen. ,,Das ist weltweit
einmalig”, so Rathgeb. Anwen-
der schiitzen diese Vollumhau-
sung gerade bei den grofien
Abmessungen, haben sie doch
dadurch ein abgeschlossenes
Bearbeitungszentrum fiir die
Grofiteilefertigung bei einem
y-Achsen-Verfahrweg von bis
zu 3.100 mm. Die Riickseite
ist auf der gesamten Liinge mit
einem Lamellenvorhang ge-
schlossen. Der Werkzeugwech-
sel erfolgt durch eine Offnung
in der linken Seitenwand. Am
vorderen Zugang zum Arbeits-
raum des TightBlock wird ein
Podest platziert, das den Zu-
gang erleichtert und die Sicht
in den Arbeitsraum verbessert.
Rutschsichere Trittfléichen aus
Triinenblech oder mit nach au-
flen gepriigten Senkungen er-
moglichen eine Belastbarkeit
bis 250 kg pro Quadratmeter.
Die Stellfiiffie sind einstellbar
und gleichen so eventuelle Bo-
denunebenheiten aus.

Orthogonalfriiskopf jetzt mit
fiinf Jahren Gewiihrleistung
Kernstiick der SHW-Maschi-
nen ist seit iber 50 Jahren
der kompakte und kraftvolle
automatische  Universalfriis-
kopf in orthogonaler Bau-
weise. Mit dem gelenkigen
Friiskopf konnen rechnerisch
mehr als 64.800 Positionen
des Werkstiicks schnell und
positionsgenau angefahren
werden, resultierend aus 180°
Schwenkbereich der A-Achse
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und 360° der C-Achse. Dank
einer stabilen Hirthverzahnung
ldsst sich die gesamte Leistung
sicher auf das Werkstiick brin-
gen. Die Variante mit stufenlo-
sen Achsen und automatischem
Kopfwechselsystem macht die
Bearbeitung noch flexibler. Der
kompakte Kopf schwenkt voll-
automatisch in jede gewiinsch-
te Position. Pagels kommt das
schr entgegen. ,Das schafft
genau die Flexibilitit, die wir
bei unseren oft kleinen Los-
groflen zwischen einem und
fiinf Bauteilen brauchen.* Um
das NC-Mal} von der A-Achse

zur Spindel von 230 mm auf

400 mm zu vergréfiern, hat Pa-
gels die lange Frisspindelaus-
fithrung fiir den automatischen
Universalfraskopl bestellt.
Aul  seinen
bietet SHW  Werkzeugma-
schinen neuerdings fiinf Jahre
Gewiihrleistung,

Interessant ist fiir MNR,
dass sich das Bearbeitungs-
zentrum auch als Karussell-
drehmaschine liisst.
wDas ist wichtig fiir unsere
Fertigung von grofien Flan-
schen fiir die Off-Shore-Wind-
kraftindustrie®, betont Pagels.
Mdoglich wird das, weil sich
mit der PowerSpeed 6 grofie
Dynamik und Drehzahlen bis
8.000 min' realisieren lassen.
Fiir eine weitere, grofere Fle-
xibilitit hat MNR beim Werk-
zeugwechsler die Erweiterung
des Magazins von 48 auf 120
Werkzeuge gewihlt. .Bei je-
dem Wechsel wird der Spin-
delkopf zum Schutz vor Ver-
schmutzung ausgeblasen.

nutzen

MNR nutzt die Flexibilitiit
des Dreh-Friis-Zentrums

Die durch die PowerSpeed 6
von SHW Werkzeugmaschi-
nen neu gewonnene Flexibili-
tit nutzt Montagebau-Neptun
Rostock fiir seine GroBteile-
und Baugruppenfertigung fiir
Werften, den Maschinenbau,
die Petrochemie und den Off-
Shore-Windkrafibereich.  Die
Vielfalt der Produkte ist dabei
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Orthogonalkopf

Die Vielfalt der Produkte ist so grofl wie die der Kunden
von MNR.

Anwender schétzen diese Vollumhausung gerade bei den
grofien Abmessungen, haben sie doch dadurch ein abge-
schlossenes Bearbeitungszentrum fiir die GroBteilefertigung.

Die PowerSpeed 6
lasst sich boden-
gleich aufstellen,
ohne dass ein Stufen-
Fundament gegossen
werden muss.

Foto: MNR

so groB wie die der Kunden.
Und so entstehen beispiels-
weise grofle Sonnendiicher fiir
Flusskreuzfahrtschiffe, Rohr-
module fiir grofle Satelliten-
anlagen genauso wie Seafas-
tening-Stahlkonstruktionen fiir
Off-Shore-Windkraftanlagen.
wDie Bearbeitung dieser Teile
in einer Aufspannung auf der
SHW-Maschine hilft uns dabei
ganz enorm®, betont Pagels ab-
schliefiend. Denn trotz grofier
Hallenkriine ist das Handling
der Teile, wie es fiir eine Mehr-
fachaufspannung  notwendig
ist, immer eine grolle Anstren-
gung. Das soll sich jetzt mog-
lichst ausschlieBflich auf die
Verladung der fertigen Teile an
der firmeneigenen Kaimauer
beschriinken.

AMB: Halle 9, Stand €52

INFORMATION:

SHW

Werkzeugmaschinen GmbH
Alte Schmiede |

D-73433 Aalen

Tel.: +49/7361/55 78-800
Fax: +49/7361/55 78-900
info@shw-wm.de
www.shw-wm.de
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