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Anwenderbericht ‘

Keine Chance
fur Gammelfleisch

Frischfleisch mit Ultra-
schallschweiBen lebens-
mittelsicher verpacken

e

Diesen Beitrag
kiinnen Sie sich

im Internet unter
www. konstruktion.de
downloaden

Fiir das VerschweiBen von ein-
gelegten Pads in Schalen fir
die  Frischfleischverpackung
vertraut die Rolf Deerberg Ma-
schinenbau GmbH auf Ultra-
schalltechnik der Telsonic AG.
Denn: Schnelligkeit, Prazision
und  Lebensmittelsicherheit }
sind ein absolutes Muss und
stehen neben der storungs-
freien Inline-Tauglichkeit an
oberster Stelle der Anforderun-
gen.

PPP Gerade im Lebensmittelbereich sind
die Anforderungen an die Zuverldssigkeit von
Verpackungen sehr hoch, genauso wie die
Sensibilitit der Verbraucher, deren Vertrauen
durch die erneuten Skandale ein weiteres Mal
erschiittert wurde", erkldrt Manfred Garling,
Leiter Vertrieb und Technik der Bilickeburger
Rolf Deerberg Maschinenbau GmbH.

Das Einlegen und Verbinden von Saugpads
mit der PP-Verpackungsschale fir Frisch-
fleisch inline direkt nach dem Thermotrans-
former geschieht mit einer Geschwindigkeit
von bis zu 22 500 Stiick pro Stunde und das
auf engstem Raum, ,Prozess- und Ausfallsi-
cherheit in der Herstellung sind fiir diesen
Markt, der vier Milliarden Verpackungsscha-
len jahrlich bendtigt, unabdingbar. Da kon-
nen sie sich keinen Fehler erlauben®, so der
erfahrene Ingenieur weiter.
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Das 1983 gegriindete Unternehmen ent-
wickelt, konstruiert und fertigt Inline-Pad-
dinganlagen fiir das vollautomatische Einle-
gen und Fixieren von Saugpads in Kunststoff-
schalen im Takt des Thermotransformers. Ko-
operationspartner sind die beiden deutschen
Hersteller von Thermotransformern Illig und
Kiefel, die {iber 90 Prozent des Weltmarktes
abdecken. Kunden sind die Hersteller der PP-
Schalen. Mit den Pads wird der Blutsaft des
eingelegten Fleisches, das Exsudat, sicher auf-
gesaugt und das Frischfleisch im Kiihlregal
ansehnlich prisentiert,

Die von den Deerberg-Ingenieuren kon-
struierten Anlagen sind spezielle, konkret auf
die Kundenanforderungen abgestimmte Aus-
flihrungen, die fiir das in Europa seit 2002 iib-
liche Paddingverfahren eingesetzt werden.
Die Anlagen konnen bis zu 375 Pads pro Mi-

Ultraschall-SchweiBtechnik von Telsonic verbindet Pad und Schale sicher, schnell und zuverlassi

nute passgenau zuschneiden, einlegen und f
xieren, Dabei konnen die Pads frei einstellb:
zugeschnitten werden — in der Linge von €
bis 270 mm und von 40 bis 150 mm in d
Breite. Das gesamte Verfahren haben sich d
Biickeburger patentieren lassen.

Vom Klebstoff zum Ultraschall

Was zu Beginn mit speziellen Klebstoffen i
Hotmelt-Verfahren verbunden wurde, wi
seit 2004 immer hiufiger mit Ultraschalltec!
nik verschweil3t, obwohl der Klebstoff leben
mittelsicher ist. ,Da spielen bei den Verbra
chern oft irrationale und unbegriindete A
wehrhaltungen mit. Durch die Gamme
fleisch-Skandale wurde natiirlich viel Ve
trauen verspielt. Aber Fakt ist: Was nicht
ist, kann nun mal nicht schaden®, begriind
Garling den Technologiewechsel vom Kle!
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stoff zum Ultraschall. Das Schweillen hinter-
lasst keinerlei Riickstande in der Verpackung
und kommt mit den inneren Flichen der Ver-
packungsschale auch gar nicht in Kontakt.
Dartiiber hinaus ist die Umweltbelastung nie-
driger und die Verbindungen sind sicherer.

Radikale Verschlankung

Die Technologie fiir das UltraschallschweifSen
liefert die Telsonic AG aus der Schweiz, die
den Anwender Deerberg von ihrer deutschen
Entwicklungs- und Vertriebsniederlassung in
Erlangen aus betreut. ,Die positive Partner-
schaft mit Telsonic besteht seit 2004, als sie
fiir uns eine Cut'n’Seal-Einheit geliefert ha-
ben", betont Manfred Garling. Zum Einsatz
kommen die neuen, sehr schlanken Ultra-
schall-SchweilSgeriate IPM 3505. ,,Das ist eine
Variante unserer 2005 weltweit prisentierten
Neuentwicklung IPA 3505, die in diesem Ein-
satzfall keinen Vorschub bendtigt®, erklirt
Axel Schneider, Verkaufsingenieur von Telso-
nic in Erlangen.

Durch eine radikale Verschlankung haben
die Entwickler die Einheiten sehr kompakt
und vor allem sehr preiswert gestalten kon-
nen. ,Dadurch ist das UltraschallschweifSen
auch preislich zu einer echten Alternative
zum Heifltklebeverfahren geworden. Das mer-
ken wir an den enorm gestiegenen Bestellzah-
len®, betont Schneider.

Der Generator im IPM 3505 leistet
500 Watt, die Frequenz des Ultraschalls
betrigt 35 kHz. Aufgrund der schlan-
ken und leichten Bauweise stellen
die IPMs nur wenig zu bewegende
Masse dar und eignen sich ideal
fiir die Inlineproduktion im An-
schluss an die High-Tech-Ther-
motransformer, die grofSe
Stiickzahlen der Verpak-
kungsschalen hervorbrin-
gen und riesige Geschwin-
digkeiten mit geringsten
Taktzeiten verlangt.

Die wechselbaren
Vakuumzangen in
den Anlagen von
Deerberg, die die
biegeschlaffen
Pads aufnehmen,
gibt es mit zwolf
oder 15 Einheiten,

je nach Anzahl der Schianke
Kavititen, die der ’ Ultra?;:ial;- )
Thermotransfor- chweiBeinheit

mit integriertem
mer ausspuckt. P ——

Entsprechend werden zwdlf oder 15 Ultra-
schallschweifimodule je Zange eingesetzt. Sie
sind in einem Rahmen fixiert, der dann, ange-
trieben durch hochgenaue Servomotoren, die
Sonotroden von unten an die Verpackungs-
schalen heranfiihrt. Deshalb beno-
tigen die einzelnen Module kei-
nen eigenen Vorschub.
Von oben werden die abge-
lingten Pads aus PP-Vliesstoff —
ein selbst schirfendes Schleif-
messer hilt Millionen von Schnit-
ten — mit einem von Deerberg selbst
entwickelten Knickarm-Roboter in
die PP-Verpackungsschalen eingelegt.
Der Amboss wird herangefiihrt und das
Pad in der Schale fixiert. Der eigentliche
Ultraschall-Schweilsvorgang ist mit einer
Taktzeit von nur 110 ms schnell genug, um
die Anforderungen der Maschinenbauer zu
erflllen.

Auch weil die IPAs nach dem Plug & Play-
Gedanken aufgebaut sind, sind sie sehr be-
weglich und leicht an jedem Punkt einer Ma-
schinenkonstruktion einsetzbar. Durch die
schlanke Bauweise mit Abmessungen von le-
diglich 419 x 72 x 83 mm lassen sich mehrere
Schweilgeriite auch eng nebeneinander an-
bringen. ,Das erweitert den Einsatzbereich
zusiitzlich®, betont Schneider. ,,Im Automoti-
vebereich schweifdt unser [PA 3505 zum Bei-
spiel Tiirseitenverkleidungen, Lufteinstrom-

diisen, Gerduschdammmatten oder Blenden
fiir Navigationsgeriite und viele andere Inte-
rieurteile.”

Damit die vereinzelten Schalen nicht zwi-
schen die Sonotroden fallen, hat Deerberg ei-
ne Abdeckplatte mit Offnungen fiir die Sono-
troden dariiber gelegt. Durch diese Offnun-
gen werden die zwolf oder 15 Sonotroden, die
auf einem Rahmen montiert sind, nach oben
gefahren. Ein Servomotor sorgt auch hier fr
einen prizisen, linear steuerbaren Verfahr-
weg. ,Denn nattirlich diirfen die Sonotroden
die Schalen nicht durchstofien®, erwihnt Gar-
ling einen wichtigen Aspekt.

Der Verfahrweg ist immer der gleiche. Wer-
den Schalen mit anderen Abmessungen in der
Hohe produziert, wird der Rahmen mit den
Sonotroden auf einen anderen Nullpunkt ge-
fahren und der Vorgang lauft genauso prizise
und sicher ab wie vorher. Der Wechsel auf an-
dere Produkte dauert lediglich 20 bis 30 min.

Haben Sie noch Fragen? Im Internet finden

Sie weitere Informationen. 444
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