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’ S e' From Components to Systems

PRAZISIONS-HSC-FRASMASCHINE
G813-TL UND G823-TL

* spielfreie Linear- und Torquemotoren
in allen 4 bzw. 5 Achsen

* prézises Messsystem mit einer Aufldsung
von 0,05 ym

* geschliffenes, massives und temperatur-
stabiles Granitbett nach DIN 876 Giite 00

* hohe geometrische Genauigkeit tiber
die gesamte Lebensdauer

* HSK-Spindel mit bis zu 50.000 U/min.

* Nullpunktspannsystem

* schneller Werkzeugwechsel (2 Sek.)

Mebrere Operationen
in einer Spannung

Schleifmaschinen | Die Lean Selection speed
von Junker (Halle 8, Stand C73) realisiert
mehrere Schleifoperationen an Werkzeug-
rohlingen in einer Einspannung.

Anwendungsgebiete:

* Elektroden- und Graphitfrasen

* Mikrobearbeitung

* Medizintechnik, Implantatfertigung
* Uhrenindustrie, Gravuren

* Werkzeug- und Formenbau

* Dreh-Frasbearbeitung

Am schwenkbaren Schleifspin-
delstock (B-Achse) werden ein
oder  zwei  Hochleistungs-
Schleifspindeln montiert, die im
Quickpoint-Schleifverfahren ar-
beiten.  Zema zeigt zudem auf
der Numerika GH 1000 die Be-

arbeitung einer Rotorwelle eines

Elektromotors.

Mannlos trotz chaotischer

Bestiickung

Schleifmaschinen | Die Amada
Machine Tools GmbH (Halle 8,
Stand C82) zeigt eine DV1 Pro-
filschleifmaschine. Neu ist die
CAM Software CGS fiir kom-
plette i
3D-Datenverarbeitung und das
BIX Turbo-System, das durch
Kiithlungsoptimierung den

Schleiflosungen  mit

Schleifprozess ~ beschleunigen
soll. Es erzeugt mehr Volumen
im Strahl, indem Mikroblaschen
entstehen, die dann besser kiih-
len und die Schleifscheibe besser

frei von Partikeln halten sollen.
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Fiir das Profilschleifen mit zeit-
gleicher Prozesskontrolle zeigt
Amada seine DV1 mit CCD-
Kameratechnologie. Sie zeige
ihre Stirken in der Bearbeitung
von freien Geometrien bei
besonders harten Werkstoffen
wie Hartmetall, Keramik oder
hochhartem Stahl. Dabei wird
in einer Aufspannung in Ab-
schnitten umlaufend geschliffen
und vermessen. Die Maschine
wird vorzugsweise mit einem
Schleifscheiben-

wechselsystem ausgestattet um

und Paletten-

Serien — auch mit chaotischer
Bestiickung — mannlos zu be-
arbeiten. Das Messsystem rea-
lisiert eine  Auflosung bis
0,00005 mm. Die Maschinen
bieten dartiber hinaus die exter-
ne Programmierung CGS und
den Import von 3D-Daten fur
Fertig- und Rohteile
Spannvorrichtungen. ®

oder

Werkzeugwechsler mit 20 Werkzeugplatzen
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