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Fiir hohere Produktivitat und Prozesssicherheit

Neues Herstellungsverfahren fiir PVD-Sorten

Sandvik Coromant, Welt-
marktfiihrer fiir Werkzeuge und
Zerspanungslosungen, hat mit
der innovativen ,Zertivo“-Tech-
nologie ein einzigartiges Her-
stellungsverfahren  fiir  PVD
(Physical Vapour Deposition)-
Sorten entwickelt. Die mit die-
sem speziellen Verfahren pro-
duzierten Wendeschneidplat-
tensorten bieten eine besonders
gute Schichthaftung sowie eine
hohe Schneidkantenstabilitit.

Die Herstellung von quali-
tativ. hochwertigen PVD-Be-
schichtungen umfasst zahlrei-
che komplexe Prozessschritte
wie Pumpen, Erwidrmen, Atzen,
Beschichten und Kiihlen. Die
Prozessbedingungen und ver-
schiedenen Prozessparameter,
beispielsweise Temperatur, Gas-
fluss und Gasdruck, wirken sich
direkt auf die Sorte und die Leis-
tungsfihigkeit des Werkzeugs
aus. Die Zertivo-Technologie ist
ein neuartiges Herstellungsver-
fahren, das speziell fiir PVD-Sor-

ten entwickelt wurde und die
Kontrolle wihrend des Be-
schichtungsprozesses deutlich
erhoht. Jede Sorte wird hin-
sichtlich der exakten Anforde-
rungen im Zielanwendungs-
bereich hergestellt und verfiigt
zudem (ber sorgfiltig kombi-
nierte Bestandteile. Resultat ist
eine  deutlich  verbesserte
Schichthaftung und eine opti-
mierte Schneidkantenstabilitit.

Die damit hergestellten Wen-
deschneidplatten, Bild, iber-
zeugen mit langen, vorhersag-
baren Standzeiten sowie stabi-
len Produktionsprozessen, ins-
besondere bei anspruchsvollen
Bearbeitungen mit komplexen
Werkzeugwegen und langen
Uberhéingen, tiefen Kavitdten
oder beim Einsatz von Kiihl-
schmierstoff. Dank neuer PVD-
Beschichtung und einem fein-
kornigen Substrat mit hohem
Chromanteil werden Ausbrii-
che, Abplatzungen und Risse
an der Schneidkante erfolgreich

Ein Display eignet sich fiir alle Bohrkopfvarianten

Bohren / Schneidstoffe

Die mit der , Zertivo“-Technologie produzierten Schneidplattensorten bieten
eine besonders gute Schichthaftung sowie eine hohe Schneidkantenstabilitat.
Bild: Sandvik Coromant

minimiert. Die saubere, lange
intakte Schneidkante erlaubt
hohe Zerspanraten sogar bei
schwierigen, instabilen Bedin-
gungen. Folgende mit Zertivo-

Technologie produzierten Sor-

ten sind bislang verfligbar:
,GC1130% ist zum Eck- und
Fasfrisen mit ,,CoroMill 390¢,

,CoroMill 490 und ,Coro-
Mill 495“ erhiltlich; Wende-
schneidplatten  fir  weitere
CoroMill-Konzepte sollen fol-
gen. ,GC4344“ ist die erste
Wahl fiir den Wendeschneid-
plattenbohrer ,CoroDrill 880,
www.sandvik.coromant.com

Kleiner digitaler Feinbohrkopf fiir Durchmesser ab 0,3 mm

| Mit dem digitalen Feinbohr-
kopf prasentiert Swiss Tools Sys-
tems, Biirglen/CH, ein neuent-
wickeltes schlankes Werkzeug,
mit dem sich Bohrungen ab
dem Durchmesser von 0,3 mm
fertigen lassen. Der Hersteller
hat die Auswerteelektronik und
die Batterie nicht im Werkzeug
verbaut, sondern zusammen
mit einem Display in ein exter-
nes Gerdt ausgelagert. Das ldsst
sich durch Magnetkraft an die
Schnittstelle des Bohrkopfes an-
docken und zeigt die Werte der
Verstellung mit einer Genauig-
keit von 0,001 mm an.

Das externe Display lésst sich
sehr einfach bedienen. So kon-
nen es Rechts- und'Linkshander
gleichermafien verwenden.
Denn die Anzeige kehrt sich
um, dhnlich wie bei einem Tab-

let oder Smartphone, und kann

immer  richtig-
stehend abgele-
sen werden. Es
lasst sich auch
zwischen den
Einheiten —mm
und inch um-
schalten. Die Ein-
stellung des
Bohrwerkzeugs
geschieht weiter-
hin mit einem
entsprechenden
Schliissel. Ge-
messen wird die
Verstellung  in-
kremental mit einem direkten
Wegmesssystem, das heifst, es
gibt kein Umkehrspiel. Die
Stromversorgung  {ibernimmt
eine Standard-AAA-Batterie.
Eine weitere Besonderheit:
Das externe, aufsetzbare Dis-
play ldsst sich fiir alle Feinbohr-
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@ 150,0mm - 2205.0 mm

kopfe der Serie von Swiss Tool
Systems verwenden. Davon gibt
es insgesamt vier Baureihen, die
einen Bearbeitungsdurchmes-
ser von eben 0,3mm bis
2205 mm abdecken konnen,
Bild. Hat der kleinste einen Be-
reich von 0,3 mm bis 19,1 mm,

@3.0mm-88.1 mm
@ 23.9 mm - 203.1 mm

Zusammen mit weiteren drei Feinbohrképfen kann ein Bearbeitungsdurchmesser von insgesamt 0,3 mm
bis 2205 mm abgedeckt werden.

Bild: Swiss Tool Systems

reichen die der weiteren drei
Baureihen von 3,0mm bis
88,1 mm, von 23,9mm bis
203,1 sowie von 150,0 mm bis
2205 mm.

www.swisstools.org
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