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Universell einsetzbare
Plug-and-work-Medieniibergabe

Mit der universell einsetzbaren Medienlbergabe Vero-S MDN lassen
sich pneumatisch, hydraulisch oder per Vakuum betétigte Komponenten
auf Vero-S-NSL-plus-Spannstationen sekundenschnell per plug-and-work
in Betrieb nehmen. In der automatisierten
Maschinenbeladung ermdglicht das
Zusammenspiel von Nullpunkt-
spannsystem und Medienuber-
gabe einen schnellen und zuver-
léssigen Wechsel unterschiedli-
cher Spannmittel. Alternativ kon-
nen (ber das Modul Komponenten
zur automatisierten Abfrage oder Reini-
gung versorgt werden. Die Medieniberga-
be lasst sich flexibel mit neuen
oder bereits vorhandenen
Vero-S-NSl-plus-Spann-
stationen kombinieren,
sodass teure und auf-
wendige Insel- oder
Sonderlésungen entfallen.
Wahlweise kann sie von oben oder von
unten befestigt werden. Das Modul ist mit zwei unabhangig voneinan-
der ansteuerbaren Fluid-Durchflihrungen ausgestattet und fir einen Sys-
temdruck bis 250 bar ausgelegt. Die Bauhdhe ist mit 39 mm exakt auf
die Héhe von Vero-S-NSE-plus-Nullpunktspannmodulen im Teileinbau ab-
gestimmt.
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Eco-Line-Programm komplettiert

Die Swiss Tool Systems AG hat ihr Basis-Werkzeugpro-
gramm Eco Line vervolistandigt. Die Bandbreite der schnitt-
stellenunabhangigen Ausspindelwerkzeuge deckt nun einen
Bearbeitungsbereich bis 650 mm ab, bei Zustellgenauigkei-
ten von 0,002 mm im Durchmesser. Da die Werkzeuge we-
der eine Grundaufnahme noch eine Systemldsung bendti-
gen, garantieren
diese einen wirt-
schaftlichen  Ein-
satz. Die Eco-Li-
ne-Ausspindel-
werkzeuge  wer-
den  unabhéngig
von der Schnitt-
stelle direkt im
Spannzangenfutter
gespannt. Sie ha-
ben eine integrier-
te ER-Schnittstelle
und passen somit'in nahezu alle Maschinen. Durch die Di-
rektspannung bleibt das gesamte Werkzeuggewicht selbst
bei grossen Bearbeitungsdurchmessern (85,5 bis 650,1
mm) unter zehn Kilogramm, sodass die Werkzeuge auch
auf kleinen Maschinen eingesetzt werden kénnen.
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