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Kosteneffizient
bei hober

Produktivitat

Planfriser | Iscar erginzt seine
Helido-800-Linie um leistungs-
fahige mit  45°-
Anstellwinkel. Sie kombinieren
stabile  Schneidplatten-
Struktur, langlebige Fraskorper,
eine sichere Klemmung und
fortschrittliche Schneidstoffsor-
ten. Verfiigbar sind sie von 50
bis 315 mm Durchmessern. Die
neuen tiberzeugen
durch ein gutes Preis-Leistungs-
Verhiltnis fiir produktives Fri-
sen bei unterschiedlichen Bear-
beitungsbedingungen. Die neu-
en Friser eignen sich besonders

Planfriser

eine

Varianten

furs Bearbeiten von Stahl- und
Gussbauteilen. Sie ermdoglichen

ein  hohes Zeitspanvolumen.
Anwender konnen quadrati-
sche, doppelseitige  Wende-
schneidplatten mit acht Schnei-
den und Schnitttiefen bis 8 mm
nutzen. Das robuste Design und
die positive Spanfliche fithren
zu einer geringeren Leistungs-
aufnahme und einem weichen
Schnitt.  Ebenfalls
sind oktagonale, doppelseitige
Platten mit 16 Schneiden. Aus-
gelegt sind diese fiir Schnitrtie-
fen bis 5 mm. Eine breite Wiper-

einsetzbar

Schneide sorgt fiir eine sehr gute
Oberflichenqualitit. L

Kompletter Futterwechsel
in unter drei Minuten

Drehtechnik | Einen
rasanten Drehfutter-
wechsel unter 3 min
ermoglicht das Furt-
terschnellwechsel-
system Rota FSW
von Schunk. Statt
iiber  Befestigungs-
schrauben und einen
Zugrohradapter

lasst sich Rota FSW mithilfe einer Spann-
schraube prozesssicher lésen und verriegeln.
Uber einen Flexadapter wird das Zugrohr
der Drehmaschine automatisch mit dem
Drehfutter verbunden und dank Flexkegel
hochgenau zentriert. Ein spezieller Eil- und
Krafthub gewihrleistet laut den Lauffenern
hohe Einzugskrifte, eine perfekte Plananla-
ge und eine maximale Steifigkeit der Verbin-
dung. Die Verriegelung erfolgt formschliis-
sig und ist selbsthemmend. Um Bedienfehler
auszuschlieffen, informiert eine Anzeige
kontinuierlich iiber den jeweiligen Verriege-
lungszustand. Das System kann an fast allen
Drehmaschinen nachgeriistet werden. ®
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System trickst die Kosten aus

Ausspindel-Werkzeug |
Swiss Tool Systems hat
Werkzeugpro-
gramm Eco Line ver-
vollstandigt. Neben ho-
her Genauigkeit profi-
tieren Anwender von

sein

einem deutlichen Kos-
tenvorteil, weil sie sich

die  Grundaufnahme

| Q\%

ebenso sparen kénnen wie Verlingerungen und Redu-
zierungen. Das Programm umfasst Feinbohr- und Zwei-
schneiderkopfe fiir Durchmesser 23,9 bis 87,1 mm und
Aufnahmesystem ER25, ER32 und ER40, sowie Fein-
bohr- und Zweischneiderbriickentools fiir Frisdorn-
oder Messerkopfaufnahmen, System D32, D40 und
D60 im Durchmesserbereich von 85,5 bis 650,1 mm.
Fir Durchmesser von 9,75 bis 88,1 mm wurde der

Smart-Head mit ER32-Schnittstelle entwickelt,

der

flexibel einsetzbar ist. Alle Werkzeuge gibt es mit Innen-
kithlung bis zur Schneide. Selbst bei grofen Durchmes-
sern bleibt das Werkzeuggewicht unter 10 kg, [ ]

Vielseitiger Allrounder

Fraser |

Die  universellen
90°-Friaser aus dem AD-Pro-
gramm bieten laut Dormer

Pramet hohe Zuverlissigkeit in
Anwendungs-
spektrum — auch unter ungiins-
tigen Schnittbedingungen. Fiir
die Friser steht mit ADMX 07,
ADMX 11 und ADMX 16 ein
breites Sortiment an Wendeplat-
ten bereit. Die Tools sind mit
Durchmessern von 10  bis
175 mm vielseitig einsetzbar

einem  breiten

und als Aufsteck-, Schaft- und
Einschraubfriser erhiltlich. Un-
terschiedliche Geometrien ma-
chen sie zu Universalwerkzeu-
gen. Aktuell wurde eine Geome-
trie zum Frisen mit hohem Vor-
schub ins Sortiment aufgenom-
men. Die positive Geometrie mit
einem Spanwinkel von 25° re-
duziert die Schnittkrifte und
verbessert die Produktivitit und
Standzeiten. Zudem haben die
Entwickler die Schneidkanten-
form optimiert, um eine hohere
Schlagbestiandigkeit
gleichmiafige Bearbeitung zu er-
reichen. Dies wiederum fiihrt
laut Hersteller zu einer besseren
Werkstiickoberfliche. Samtliche
Friser verfiigen iiber eine inter-
ne Kiithlmittelzufuhr. Sie sollen

und eine

Stahl, Edelstahl, Gusseisen,
Titan und Nickel prozesssicher
bearbeiten. &
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