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Umweltbewusst

Kosten einsparen

KSS - Das Fluid-Management von Oemeta steigert bei Auma Riester nicht nur

Werte wie Arbeitsschutz und die Verantwortung gegeniiber der Umwelt.

el Auma Riester entstehen mit weltweit
BQ.3OO Mitarbeitern elektrische Stell-
antriebe fir Armaturen. Stellantriebe
sind entscheidende Komponenten fir jeden
Materialfluss, fur dessen Sicherheit und fiir die
Wirtschaftlichkeit ganzer Industrieanlagen.
Produkte des Familienunternehmens finden
sich weltweit in Kraftwerken, in der Wasserver-
sorgung, in Offshore-Anlagen und Raffinerien
aber auch in nahezu allen Industrieproduk-
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tionsbereichen. Die Gehause fur Dreheinheit
und Steuerung bestehen aus Grauguss oder
Aluminiumguss und werden in GieBereien welt-
weit hergestellt.

In Millheim werden die unterschiedlichen
Stellantriebs-, Kegelradgetriebe- und Stirnrad-
getriebegehduse sowie diverse Abtriebsflan-
sche und Steuerungsgehause aus Aluminium
mit  Hochleistungsbearbeitungszentren  auf
MaB gebracht. Bearbeitungsschritte sind unter

anderem Bohren, Frasen, Drehen, Gewindefra-
sen und Gewindeformen. Und so sorgen viele
Bearbeitungszentren in der Schwer- und in der
Leichtzerspanung fiir jede Menge Spane.

GroBes Einsparpotenzial

Als Auma Riester 2010 beschlieBt, in seiner
Fertigung auf moderne Kiihlschmierstoffe um-
zustellen, sind Beweggriinde neben Fertigungs-
aspekten das Gesundheitsbewusstsein sowie



die Verantwortung gegeniiber Mitarbeitern und
Umwelt. Werte, die in dem Familienunterneh-
men seit Langem fest verankert sind. Also will
man weg von Kiihlschmierstoffen, die bedenk-
liche Inhaltsstoffe enthalten. Zwar gibt es bis
dahin keinerlei Vorfalle oder Beschwerden von
Mitarbeitern, aber es ist auch noch nichts tber
Langzeitfolgen bei haufigem Kontakt mit den
Konservierungsstoffen bekannt.

AuBerdem méchte Auma Riester verantwor-
tungsvoll handeln, bevor eventuelle Gefahren
bekannt werden. Ebenso will man den gesetz-
lichen Vorschriften einen Schritt voraus sein.
»Als wir bei der Zerspanung auf bor- und form-
aldehydfreie  Kihlschmierstoffe umgestellt
hatten, sind uns entgegen unseren Erwartun-
gen zunachst die Kosten davongelaufen, erin-
nert sich Andreas Volker, Gruppenleiter der
Ressourcenplanung von Auma Riester in Mull-
heim. »Als wir Oemeta zusatzlich noch mit
dem Fluid-Management beauftragten, wurde
es schlagartig besser. Und heute sparen wir
jahrlich rund 40.000 Euro ein.« Mit der Oeme-
ta Chemische Werke GmbH hat Auma Riester

einen kompetenten Partner im Haus, der nicht
nur Lieferant, sondern auch Hersteller von
Kiihlschmierstoffen ist. Bei der Analyse der Si-
tuation stellte man unter anderem Ruckstande
des KSS in der Innenkihlung der Spindeln
fest. Ferner zeigte sich, dass die Steuerung
des borhaltigen Vorgangerprodukts nicht opti-
mal eingestellt war und das der Pilzbildung
Vorschub leistete.

Schnell einigte man sich auf den Universal-
kiihlschmierstoff :Novamet 910« von Oemeta.
»Novamet 910 ist ein breit einsetzbares Pro-
dukt fir die Zerspanung beim Drehen, Bohren
und Fréasen, das sich insbesondere durch hohe
Leistungsfahigkeit bei unterschiedlichsten An-
wendungen und Materialien sowie geringen
Verbrauch auszeichnet«, versichert Thomas
Matter, Gebietsverkaufsleiter von Oemeta, der
Auma Riester seit Langem betreut. AuBerdem
ist es frei von Borsdure und Formaldehyd.

Es eignet sich ideal fir die Bearbeitung von
Stahl, Grauguss, Al-Legierungen und Buntme-
tallen und glanzt dabei mit hoher Stabilitat
und langen Standzeiten. Empfehlenswert fir

den Einsatz auf Einzelmaschinen und in Zent-
ralumlaufsystemen sorgt es flr saubere Ma-
schinen und Werkstiicke durch hohes Wasch-
und Spllvermégen sowie einen sicheren Korro-
sionsschutz. Darlber hinaus ist es hervorra-
gend hautvertraglich.

Bessere Werkzeugstandzeiten

Nach einer halbjahrigen Testphase auf zwei
Maschinen mit Einzelversorgung durch 1.500
Liter KSS bestétigten sich schnell die von
Oemeta zugesagten fertigungstechnischen Ei-
genschaften und Vorteile von Novamet 910.
»Vor allem die Werkzeugstandzeiten und die
Reinigungswirkung waren besser«, erinnert
sich Andreas Vélker. Auch die Bohrleistung, vor
allem bei kleinen Durchmessern, ist deutlich
gestiegen durch bessere Spanbrechung. Und
so wird bei allen Maschinen umgestellt. Doch
plétzlich steigen die Kosten.

Wie seither dblich, wird nach optischem
Eindruck und bei Geruchsbildung der Kiihl-
schmierstoff nach etwa einem halben Jahr ge-
wechselt. Da das bor- und formaldehydfreie =
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Novamet 910 jedoch im Anschaffungspreis ho-
her ist als das Vorgéngerprodukt, belastet das
den Fertigungsbereich mehr als geplant.

Vor allem nach Betriebsunterbrechungen im
Sommer und an Weihnachten wird aufgrund
der Geruchsentwicklung der Kihlschmierstoff
komplett gewechselt. »Neben den Produktkos-
ten kommt auch noch der Maschinenstillstand
durch die Befillungszeit von zirka 240 Minu-
ten hinzu — nicht gerade produktivitatsstei-
gernde, erklart Andreas Volker.

Coolant-Management

Dass ein Produktivitatsverlust vermeidbar ist,
erfahren die Auma-Verantwortlichen von Tho-
mas Matter, der ihnen ein Fluid-Management
nahebringt. Bei Oemeta heiBt diese Dienstleis-
tung >Coolant-Management«. Das Wichtigste
vorweg: Die Standzeiten des Kiihlschmierstof-
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fes verlangern sich um etwa das Vierfache auf

zwei Jahre, die Kosten sinken und die KSS-

Umstellung nahert sich der urspriinglichen

Kalkulation.

Fiir die Situation bei Auma hat Oemeta aus
einem Baukastensystem wirkungsvolle MaB-
nahmen zu einem Coolant-Management-Paket
zusammengestellt. Grundsatzlich umfasst die
Dienstleitung neben der Beschaffung von
Kihlschmierstoffen die Bereiche Uberwa-
chung, Dokumentationsmanagement, Steue-
rungsmaBnahmen, Instandhaltung, Laborleis-
tungen und Entsorgung. Im konkreten Fall er-
bringt Oemeta fir Auma diese Leistungen:

* Wdchentliche Messung einzelbeflillter Sys-
teme nach TRGS 611 und DGUV-Regel
109-003, auch elektronisch, mit Barcode-
System

e Lickenlose Dokumentation

e Erstellung eines Durchlaufprotokolls mit Be-
merkungen zu SofortmaBnahmen

» Erstellung einer wochentlichen To-do-Liste

¢ Bereitstellung Messmittel

* Erstellung Pflegeplan (nach Vor-Ort-Beur-
teilung)

* Umsetzung notwendiger SofortmaBnahmen,
wie Konzentratzugabe, Konservierung bei
bakteriellem Befall, Zugabe verschiedener
Stellmittel

Uberzeugende Ergebnisse

Andreas Vélker betont: »Uberzeugt hat uns die
professionelle Vorgehensweise. Die Service-
krafte von Oemeta haben sogar einen Laufwe-
geplan, der die Wege zwischen den Maschinen
optimiert.« Durch regelméaBige Messungen und
SofortmaBnahmen kann der Kihlschmierstoff
an jeder Maschine deutlich langer verwendet
werden, ohne an Leistungsfahigkeit zu verlie-
ren. Die Schmierleistung bleibt immer optimal
und besser als friiher. Betrachtet man alle Fak-
toren, ergeben sich diese Verbesserungen:

e Einsparung von KSS und Erhéhung der Ma-
schinenlaufzeiten durch weniger Neuan-
satze,

e Kostenreduzierung bei Neuansatz, Mann-
stunden und Entsorgung,

e Erhéhung der Prozesssicherheit und Sicher-
stellung des KVP,

* Vermeidung wvon Maschinenstillstdnden
durch Pilzbefall und extreme Konzentrati-
onsschwankungen.

Am meisten beeindruckt hat Vélker jedoch,
dass Oemeta diese Dienstleistung anbietet und
den Auftrag angenommen hat, obwohl sie da-
durch einen Umsatzriickgang in Kauf nehmen,
weil seltener neuer Kihlschmierstoff bestellt
werden muss.

Fir das Selbstverstandnis von Oemeta ist
das jedoch kein Widerspruch, wie Regionalver-
triebsleiter Gerrit Walker bemerkt: »Bei uns
stehen Mensch und Umwelt sowie langfristige
Kundenbeziehungen im Vordergrund, nicht der
schnelle Euro.« Und so wiinscht er sich immer
auch Kunden, die die Geduld mitbringen.
»Denn besser wird es schnell. Optimal aber
erst, wenn man Vergleichsmonate heranziehen
kann.« SchlieBlich soll Coolant-Management
auch Teil des kontinuierlichen Verbesserungs-
prozesses (KVP) werden und standig und nach-
haltig zur Produktivitatssteigerung beitragen.

Dass dies bei Auma Riester eindrucksvoll
gelungen ist, auch weil die beiden Familienun-
ternehmen Auma und Oemeta einen &hnlichen
Wertekanon haben, bestatigen alle Beteiligten.
Und so bleibt jenseits der beachtlichen Kosten-
einsparung von jahrlich 40.000 Euro das gute
Gefiihl, auch etwas fir die Gesundheit der Mit-
arbeiter und die Umwelt getan zu haben.
www.oemeta.com




