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Automationslosungen ermoglichen eine prozesssichere mannlose Fertigung
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Spanntechnik und Maschine
sprechen eine Sprache

Fiir Automatisierungslosungen in der spanenden Fer-
tigung sind Prozesssicherheit und Wiederholgenauigkeit
alternativiose Voraussetzungen. Das ist noch wichtiger,
wenn es um mannlose Schichten geht. Fur die Nullpunkt-
Spanntechnik bedeutet dies schon immer ein reibungslo-
ses Funktionieren mit hochster Zuverlassigkeit. In jungster
Zeit werden immer Gfter auch direkte Abfragemaglichkei-
ten gefordert, die allerhdchste Prozesssicherheit garantie-

ren und Crashs verhindern sollen.

B Licg cine Palette oder ein Werk-
stiick auf? Liegt es plan? Ist der Spannbolzen
im Modul vorhanden und richtig gespannt?
Ist das Spannmodul verriegelt oder nur
wnicht geoffner? AMF kann heute alle ein-
zelnen Zustinde rund um die Nullpunkt-
Spannmodule regelmiiflig, zuverlissig und
direkr abfragen. Dabei spielt es keine Rolle,
woher die Abfrage kommt. Sie kann sowohl
von einer Werkzeugmaschine, als auch von
einer Automationsanlage oder einem Robo-
ter ausgelost werden. Um groffemogliche
Prozesssicherheit zu gewihrleisten, konnen
diese Abfragen direkr erfolgen. Sie kann so-
wohl von der Maschine als auch von einem

Héchste Prozesssicherbeit und Wiederholgenau-

igkeit bei der mannlosen Fertigung
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Leitrechner oder von der Automationssoft-
ware ausgeldst werden.

Wichtig und relativ neu ist, dass die Ab-
frage bezichungsweise die Antwort direkt er-
folgt. Es wird also beispielsweise nicht zu-
riickgemeldet, dass das Spannmodul ,nicht
geoffner® ist und daraus geschlossen, dass es
wohl verriegelt sein muss. Bei AMF-Auto-
matisierungslosungen erfolgen Frage und
Antwort direkt, Der Bediener oder das Sys-
tem bekommen die Riickmeldung ,gedff-
net* oder ,verriegelt“. Mensch oder Ma-
schine miissen nicht erst Schlussfolgerungen
ziehen.

Fiir die zuverlissigen und hochprizisen
Kontrollfunktionen sorgen Durchflusssen-
soren. Sie wandeln Luft im Durchfluss- oder
im Staudruckverfahren in elektrische Signale
um und erfassen im pm-Bereich, ob das
Werkstiick beziehungsweise die Palette vor
dem Spannen plan auf- oder anliegt.

Dabei ist es unerheblich, ob die AMEF-
Spannmodule pneumatisch oder hydraulisch
betitigt werden. Eine optionale Medien-
durchfiihrung gewihrleistet, dass weitere
Spannmittel oberhalb des Nullpunktspann-
systems wie zum Beispiel eine hydraulische
Vorrichtung betrieben und auch abgefragt
werden kénnen. So ist neben dem automati-
sierten Palettenhandling auch ein automari-
siertes Bauteilehandlung moglich. Samtliche
AMEF-Spannmodule und -systeme sind dabei
konform mit den aktuellen Normen und
dass die
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AME-Nullpunktspanntechnik jetzt auch die
Freigabe fiir die Drehbearbeitung entspre-
chend der Norm DIN EN ISO 23125 auf-
weist. Dafiir sorgen vor allem die hohen Hal-
tekrifte und die formschliissige Verriege-
lung,

Somit ist AMF einer der wenigen Anbieter
von Nullpunktspannprodukten, die sowohl
fiir Drehen als auch fur Frisen freigegeben
sind. Das ist letztendlich das Ergebnis einer
engen Zusammenarbeit mit namhafren Ma-
schinenherstellern, die bei der Entwicklung
Wiinsche geaufSert und wichtigen Input ge-
geben haben. So sorgr heute ein grofSes Sorti-
ment an AMF-Spannmodulen dafiir, dass
Fertigungsunternchmen  fiir jede Anwen-
dung das passende Produkt finden und sich
auf dem Weg zur mannlosen Fertigung auf
hochste Prozesssicherheit und Wiederhol-
genauigkeit verlassen konnen, [
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