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“ BETRIEBSTECHNIK

Kiihlschmierstoff

Fluid Management

Standzeiterhhung » Uberwachung + Pflege

Fur das Plus an Produktivitat,
Mitarbeiter- und Umweltschutz

Bereits die Umstellung auf einen leistungsfahigen Kiihlschmierstoff kann die Produktions-

bedingungen verbessern. Aber erst die Einfliihrung eines wirksamen Fluid Managements

hebt die vollen Potenziale und verhilft zu einer positiven Gesamtkostenrechnung.

von Jurgen Fiirst

1 Mit dem Service
»Coolant Manage-
ment« bietet Oeme-
ta im Baukasten-
system wirkungs-
volle Mafinahmen
fiir Produktivitéts-
steigerungen an

el Auma Riester entstehen mit
weltweit 2300 Mitarbeitern elek-
trische Stellantriebe fiir Armaturen.

Stellantriebe sind entscheidende Kompo-
nenten fiir jeden Materialfluss, fiir dessen
Sicherheit und fiir die Wirtschaftlichkeit
ganzer Industrieanlagen. Produkte des
Familienunternehmens finden Verwen-
dung in Kraftwerken, in der Wasserversor-
gung, in Offshore-Anlagen und Raffine-
rien, aber auch in nahezu allen Industrie-

produktionsbereichen. Die Gehduse fiir

Dreheinheit und Steuerung bestehen aus
Grauguss oder Aluminiumguss. In Miill-
heim werden die unterschiedlichen Stell-
antriebs-, Kegelradgetriebe- und Stirn-
radgetriebegehiiuse sowie diverse Ab-
triebsflansche und Steuerungsgehiuse aus
Aluminium mit Hochleistungs-Bearbei-
tungszentren auf Maf3 gebracht.
Bearbeitungsschritte sind unter an-
derem Bohren, Frisen, Drehen, Gewin-

& Carl Hanser

defrasen und Gewindeformen. Und so
sorgen viele Bearbeitungszentren in der
Schwer- und in der Leichtzerspanung fir

jede Menge Spiine,

Weiche Faktoren

verbessern harte Kennzahlen

Als Auma Riester 2010 beschlieft, in sei-
ner Fertigung auf moderne Kiithlschmier-
stoffe umzustellen, sind die Beweggriinde
neben Fertigungsaspekten das Gesund-
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heitsbewusstsein sowie die Verantwor-
tung gegeniiber Mitarbeitern und Um-
welt. Werte, die in dem Familienunter-
nehmen seit Langem fest verankert sind.
Also will man weg von Kiihlschmierstof-
fen, die bedenkliche Inhaltsstoffe enthal-
ten. Zwar gibt es bis dahin keinerlei Vor-
fille oder Beschwerden von Mitarbeitern,
aber es fehlen gesicherte Erkenntnisse
iiber Langzeitfolgen bei hiufigem Kon-
takt mit den Konservierungsstoffen. Die-
ses Risiko ist mit dem Verantwortungs-
bewusstsein des Familienunternehmens
nicht zu vereinbaren. Ebenso will man
den gesetzlichen Vorschriften einen
Schritt voraus sein. »Denn dass die im
Rahmen eines steigenden Gesundheits-
bewusstseins immer schirfer werden, ist
uns allen bewusst«, schitzt Andreas Vol-
ker, Gruppenleiter der Ressourcenpla-
nung, die Entwicklung richtig ein.

Mit der Oemeta Chemische Werke
GmbH hat man einen kompetenten Part-
ner im Haus, der nicht nur Lieferant, son-
dern auch Hersteller von Kithlschmier-
stoffen ist. Bei der Analyse der Ist-Situati-
on stellt man unter anderem Riickstiinde
des KSS in der Innenkiihlung der Spindeln
fest. Ferner zeigt sich, dass die Steue-
rung des borhaltigen Vorgingerprodukts
nicht optimal eingestellt ist und der Pilz-
bildung Vorschub leistet.

Man einigt sich darauf, den Univer-
salkithlschmierstoff Novamet 910 von
Oemeta zu verwenden. » Novamet 910 ist
ein breit einsetzbares Produkt fiir die Zer-
spanung beim Drehen, Bohren und Fri-
sen, das sich insbesondere durch hohe
Leistungsfihigkeit bei unterschiedlichs-
ten Anwendungen und Materialien sowie
geringen Verbrauch auszeichnet«, versi-
chert Thomas Matter, Gebietsverkaufs-
leiter von Oemeta, der den Anwender seit
Langem betreut, »AuBerdem ist es frei
von Borsdure und Formaldehyd. Es eig-
net sich ideal fir die Bearbeitung von
Stahl, Grauguss, Al-Legierungen sowie
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2 Das Gehduse
eines Stellantriebs
durchlauft die Be-
arbeitungsschritte
Bohren, Frasen,
Drehen, Gewinde-
frasen und Gewin-
deformen (o Oemetal

Buntmetallen und tiberzeugt dabei mit
hoher Stabilitidt und langen Standzeiten,
Empfehlenswert fir den Einsatz auf Ein-
zelmaschinen und in Zentralumlaufsys-
temen, sorgt es fiir saubere Maschinen
und Werkstiicke durch hohes Wasch-
und Splilvermogen sowie einen sicheren
Korrosionsschutz, Dariiber hinaus ist es
absolut hautvertriglich.«

Hohere Werkzeugstandzeiten und
bessere Reinigungswirkung

Nach einer halbjéhrigen Testphase auf
zwei Maschinen mit Einzelversorgung
durch 1500 Liter KSS bestitigen sich
schnell die von Oemeta zugesagten fer-
tigungstechnischen Eigenschaften, »Vor
allem die Werkzeugstandzeiten und die
Reinigungswirkung waren exorbitant
besser«, erinnert sich Volker, Auch die
Bohrleistung, vor allem bei kleinen
Durchmessern, ist durch die bessere
Spanbrechung deutlich gestiegen. »
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SCHAFFEN SIE
MEHRWERT!

Mit Brikettieranlagen
von RUF ziehen Sie
maximalen Nutzen aus
Ihren Metallspanen.

» hoherer Erlos durch Briketts

» optimale Riickgewinnung wertvoller
Kuhlschmierstoffe

» deutliche Volumen-Reduzierung

» erhebliche Einsparung von Lager-
und Transportkosten

» leichte Eingliederung der Brikettier-
anlagen in Ihren Produktionsprozess

Profitieren Sie von nachhaltiger
Kostenoptimierung. Wir beraten
Sie umfassend und kompetent!
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