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Prazise Ergebnisse beim Bohren und
Schleifen durch leistungsfahige Peripherie
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Zerspanungstechnik Automatisierung " W, Die Nachwuchsforderung

Vertikaldrehmaschine ERP/MES-Losung unterstiitzt Zulieferer rom bleibf ein harter Kampf'

fur flexible Bearbeitungslosungen bei der Industrie 4.0-Einfihrung LRy Prof. Dr-Ing Wilfried Saxler, Geschaftsfiihrer des

FOPW, Fachverband Deutscher Prazisions-Werk-
zeughersteller
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Egal ob es um Frasen, Bohren, Drehen, Schleifen oder Birsten
geht - flr die Hersteller im Zerspanungsbereich gibt es viele
Herausforderungen. So ist beispielsweise flur das Schleifen auf
Prazisionsniveau die geeignete Technik genauso wichtig wie eine
saubere Arbeitsumgebung. Im Fokus stehen dabei neben der
Reproduzierbarkeit der Schleifergebnisse auch die Feinstreinigung
der Schleifole oder das Absaugen von Staub und Spanen. Was beim
Schleifen und rund um die Peripherie moglich und erforderlich ist,
zeigen die Aussteller auf der Grindtec in Augsburg.

Annedore Munde
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mmer dann, wenn es darum geht, Verzahnungstei-

len, Maschinenwerkzeugen wie Bohrern und Frii-

sern, Implantaten, empfindlichen Motoren- oder

Prizisionsteilen den letzten exakten Schliff zu

geben, kommt beispielsweise das Schleppfi-

nish-Verfahren zum Einsatz. Bei zahlreichen An-

wendungen in verschiedenen Branchen konnte
mit diesem etwas anderen, beriihrungslosen Gleit-
schliff-Verfahren eine effiziente Chargenbearbeitung
sichergestellt werden — unabhiingig davon, ob es sich
um Entgrat-, Polier-, Verrundungs- oder Glittungs-
aufgaben handelt.

Schleppfinishanlagen eignen sich fiir die Bearbei-
tung von hochwertigen und beschidigungsempfind-
lichen Werkstiicken, die sich withrend des Gleitschliff-
oder Polierprozesses nicht gegenseitig beriihren
diirfen. Ein rotierendes Trigerkarussell taucht dabei
die daran befestigten Werkstiicke in die ruhende
Chipmasse ein und die Karussellrotation sowie die
Drehbewegung der Spindeln garantieren eine gleich-
miifSige Werkstiickbearbeitung. Variable Eintauchtie-
fen und Geschwindigkeiten in der Drehbewegung
ermdglichen einen deutlich hoheren Materialabtrag
als beim konventionellen Gleitschleifen,

Ein Nachteil war bisher das manuelle Teilehand-
ling, das bei einer automatisierten Fertigung den Pro-
duktions{luss unterbricht. Die Rosler Oberflichen-
technik GmbH aus Untermerzbach hat das Verfahren
jetzt fiir automatisierte Schleppfinish-Prozesse wei-
terentwickelt.

Dazu zihlt beispielsweise die Optimierung der
Maschinentechnik hinsichtlich des Werkstiickhand-
lings: Ein Industrieroboter entnimmt Rohwerkstiicke
aus dem Bereitstellungsbereich und koppelt sie an die
automatisierte Werkstiickspanneinrichtung an. Nach
Beendigung der Bearbeitung werden diese durch den
Roboter an den Bereitstellungsbereich zuriickge-
bracht. Die Auto-Schleppfinish-Anlagen sind wahl-
weise mit Servomotoren fiir den Drehantrieb und die
Arbeitsspindeln ausgestattet oder sie verfiigen iiber
Priizisions-Positioniereinrichtungen. Eine komforta-
ble Mastersteuerung koordiniert alle Bearbeitungs-
abliufe. Selbst Peripheriegerite, wie beispielsweise
Werkstiickreinigungsanlagen, konnen eingebunden
werden. Vorgestellt werden die Schleppfinish-Anlagen
in Augsburg,

SCHALLSCHUTZHAUBE VERHINDERT
LARMBELASTIGUNG

Beim Gleitschleifen im Vibrationsverfahren werden
Werkstiicke und Schleifsteine lose in einen offenen
Arbeitsbehiilter gegeben und durch einen Unwucht-
motor in kurze Schwingungen versetzt, die das Ge-
menge gleichformig umwilzen. Aufgrund ihrer un-
terschiedlichen Dichte fithren Werkstiick und Schleif-
korper withrend der Amplitude eine Relativbewegung
aus, die einen Materialabtrag ermoglicht.

Um eine Gerduschbeeintrichtigung
der Werker in der Umgebung der Gleit-
schleifantage zu vermeiden, hat die
Avatec GmbH aus Sindelfingen jetzt
eine Schallschutzhaube entwickelt,

welche am Maschinenunterbau befes- AUCH MDRGSAME
UMGANG MIT SPANEN. |
Victoria Sunnenberg, EINE iy

tigt ist. Innen ist die Haube mit robus-
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Der modular aufgebaute

Feinstfilter Micropur

ldsst sich nahezu beliebig
skalieren. Im Bild ist eine
kleinere Anlage mit Auto

malikkonzentrator AK 20

Z2U sehen,

SCHLEIFTECHNIK

tem Akustikddmmungsmaterial ausgekleidet und zur
ergonomischen Offnung mit einer Gasdruckfeder
ausgestattet. Der Offnungswinkel ist einstellbar und
kann den Anforderungen angepasst werden. Bei vor-
handenen Maschinen kann die Schallschutzhaube
nachgeriistet werden.

LEISTUNGSFAHIGE SCHLEIFOLE ERHOHEN
DIE WERKZEUGSTANDZEIT

In der Metall verarbeitenden Industrie gibt es viele
Arbeitsvorginge, bei denen Spiine, feinster Staub oder
Fliissigkeiten wie Kithlschmierstoffe anfallen. Um ei-
ne bestmogliche Produktqualitit und Arbeitssicher-
heit zu gewihrleisten, werden Absaug- und Filteran-
lagen eingesetzt. Aber auch ein leistungsfiihiges
Schleifol trigt zur Prozesssicherheit und zu hohen
Werkzeugstandzeiten bei.

Ein innovatives Gas-to-Liquids-Produkt (GTL)
wird beispielsweise die Oemeta Chemische Werke
GmbH auf der diesjihrigen Grindtec prisentieren.
Das neue, mineraldlfreie Schleifol verspricht laut Un-
ternehmen eine besondere Schmierleistung bei ge-
ringer Verdampfung und soll mit deutlich besseren
Leistungsdaten im Vergleich zu herkdmmlichen Hy-
drocrackdlen iiberzeugen. Daraus wiirden sich eine
hohe Arbeitssicherheit und ein geringerer Verbrauch
ergeben, was fiir die Anwender entsprechend lingere
Werkzeugstandzeiten bedeute. .Unser synthetisches
Produkt Oemetol 610 GT basiert auf Olen der neues-
ten Generation, deren Basisole im sogenannten
GTL-Verfahren gewonnen werden’, betont Malte
Krone, Leiter Produktmanagement bei Oemela.

Beim GTL-Verfahren werden aus Erdgas sehr reine,
synthetische und damit mineraldlfreie Basisole ge-
wonnen. Diese sind dartiber hinaus frei von organi-
schem Stickstoff, Aromaten, Schwermetallen, Zink-
und Chlorverbindungen. Die von Oemeta dargestell-
ten Leistungswerte des GTL-Produktes sprechen fiir
sich: Der Flammpunkt von Oemetol 610 GT ist um
bis zu 17 % hoher und die Verdampfungsneigung bis
zu 60 % geringer gegeniiber herkommlichen Mineral-
oder Hydrocrackdlen,

Feinstfilter sorgen fiir die Reinigung von
Schleifolen - angefangen beim Hartmetall- und
HSS-Werkzeugschleifen bis hin zum Rotoren-

23



SCHLEIFTECHNIK

Graflere Fertiqungen

arberle

n bislang oft mit

tronellen, fest
installierten Absaugan

[ 1jer,

schleifen aus Gussmaterial. Hergestellt werden sie in
allen Groffenordnungen. Die Knoll Maschinenbau
GmbH aus Bad Saulgau wird auf der diesjihrigen
Grindtec in Augsburg beispielsweise den modular
aufgebauten Filter Micropur vorstellen, Mit ihm las-
sen sich Filterfeinheiten kleiner 3 pm erzielen. ,Durch
seine spezielle Konstruktion kommt er ohne Filter-
verbrauchsstoffe aus, was wesentlich zu seiner hohen
Wirtschaftlichkeit beitrigt”, so das Unternehmen, Fiir
jede Anlagengrofie bietet Knoll ein automatisches,
wartungsfreies Abschlammsystem als integrierten
Bestandteil der Filteranlage. Dieses separiert das Ol
und die Spine und beférdert letztere in ein beliebiges
Behiltnis, Das Ol wird anschlieSend wieder der Ma-
schine zugefiihrt.

JHiulig wird der Micropur in individuell konfigu-
rierten, zentralen Filteranlagen fiir ganze Fertigungs-
bereiche eingesetzt. Daraus ergeben sich beim Priizi-
sionsschleifen zahlreiche Vorteile. Durch den Wegfall
der Anlagenkomponenten innerhalb der Halle und

litelthema

mallig prozessparallel rickgespilt. Bei Verschleifi lassen

sie sich emfach, sauber und in klirzester Zeit austauschen

den Abtransport des Spine/Ol-Gemischs durch Uber-
flur-Rohrleitungen bleibt zum Beispiel mehr Platz fiir
Maschinen, die entsprechend enger und flexibler ste-
hen konnen. Die Wartung einer solchen Anlage isl
zudem einfacher zu bewerkstelligen als bei einer de-
zentralen Losung, Aufserdem bleibt die Produktions-
stitte sauberer und die Temperatur des Schleifols, und
damit auch der Maschinen, lisst sich maschinentiber-
greifend besser kontrollieren’, heifst es weiter.

Die Kernbestandteile des Micropur sind seine Fil-
terpatronen. Diese speziellen Elemente erreichen
durch eine sternformige Faltung eine besonders gro-
f$e Filterfliche mit einer Reinigungsleistung von etwa
60 1/min. Die Filterpatronen lassen sich einzeln mit
Reinmedium riickspiilen, ohne den Filterprozess zu
unterbrechen. Um eine moglichst grofSe Riickspiil-Ef-
tektivitit zu erreichen, setzt Anlagenbauer Knoll eine
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Entdecken Sie die neue Dimension des WOTAN® SBZ3

Das innovative SBZ3 mit automatischem Werkzeugwechsel
ermoglicht komplexe Schleifvorgange in einer Aufspannung,
erreicht damit eine erhdhte Prazision durch die Bearbeitung

. in einem Durchlauf mit weniger Riistzeiten sowie ohne Liegezeiten

und bietet so héchste Produktivitat bei geringen Systemkosten.

Werkzeugmaschinenfabrik Glauchau GmbH + Dieselstralle 2 | 08371 Glauchau
03763/61-0 | Fax 03763 /61-111 * wema-glauchau.de « info@wema-glauchau.de
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eigene Spiilpumpe ein, Das schligl sich letztendlich
in einer lingeren Standzeit der Filterpatronen und in
geringeren Wartungskosten nieder. Der Riicksptilvor-
gang dauert pro Filterelement weniger als vier Sekun-
den, und fillt dadurch in der Gesamtleistung nicht
ins Gewicht', erkliirt Knoll. Neu auf der Grindtec wird
eine kompakte Anlage zur 2-Stufen-Filtration sein.
Hierbei wird ein Micropur-Filter durch einen Kom-
paktfilter KF-E ergiinzL. Dieser entlastet die Feinstfilt-
ration durch eine Spine-Vorabscheidung,

Eigens [iir mobile Einsitze wurde eine fahrbare
Filtersiiule entwickelt, die sich fiir die mobile Reini-
gung von Maschine zu Maschine fahren lésst, um die
Badpflege zu iibernechmen. Sie besitzt jedoch kein
Riickspiilsystem, sondern eine Einweg-Filterpatrone,

DIE PASSENDE
ABSAUGLOSUNG

Abhiingig von der Grofe der Fer-
tigungsanlage und der anfallen-
den Spanmenge ist auch die
Entscheidung iiber die Absaug-
technik wichtig. Kern ist dabei
die Frage, ob mobile Saugeinhei-
ten oder zentral installierte Ab-
sauganlagen eingesetzt werden
sollen. Mobile Sauger kénnen
flexibel an mehreren Arbeits-
plitzen zum FEinsatz kommen.
AufSerdem lassen sich damit
Kiihlschmierstoffe von  auf-
schwimmenden, leichten Spi-
nen und allgemeinem Schmutz
befreien. Je nach Aufbau der
Arbeitsplitze muss sich der Ar-
beiter den mobilen Sauger je-
doch von einem anderen Stand-
ort zu seinem Arbeitsplatz ho-
len, manuell mit dem Schlauch
die Spine absaugen und den
Spianebehilter leeren. Dies ist
die einfachste Losung und fiir
kleine Fertigungen ausreichend.

irdfSere Fertigungen arbeiten
oft mit konventionellen, fest in-
stallierten Absauganlagen. Da-
bei ist ein Zentralgerit (iber
Rohrleitungen und Schliuche
mit den Arbeitsplitzen verbun-
den. Auch hier erfolgt das Ab-
saugen manuell. Danach werden
die Spiane von der Absauganlage
tiber einen Spéneforderer aus
der Maschine abtransportiert
und von einem Spénebehiilter
unter dem Bearbeitungsplatz
aufgenommen. Bereits bei dieser
Teilautomatisierung erhéht sich
die Produktivitit erheblich; der
Arbeitsprozess muss jedoch zur
Entleerung des Behilters unter-
brochen werden. Die Ringler
GmbH aus Waldstetten ist ein
Hersteller von industriellen Ab-
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saugeinrichtungen, Das Unternehmen entwickelt
zunehmend auch vollautomatische Absauganlagen
fiir spanende Maschinen. ,Sowohl mobile Saugein-
heiten als auch fest installierte Absauganlagen erfor-
dern in unterschiedlichem MafSe manuelle Eingriffe,
die den Produktionsprozess unterbrechen, Arbeitszeit
kosten und damit die Produktivitit senken. Daher
sind nun Losungen im Kommen, die entlang der
Spiineprozesskette vollautomatisch arbeiten. Das
heifst, der komplette Ablauf vom Anfallen der Spine,
also der spanenden Bearbeitung, bis zum Recycler ist
abgedeckt. Die hohere Investition in die Technik rech-
net sich schnell, denn eine verbesserte Produktivitét
und Prozesssicherheit sowie reduzierte Personalkos-
ten sind die Folgen”, so Ringler. [ MM
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Bereit fur Prazision in Hochform?

Entdecken Sie jetzt die VOLLMER Werkzeugschleifmaschine
fir die Produktion von Vollhartmetallwerkzeugen. Mit inno-
vativer Mehr-Ebenen-Bearbeitung fir noch mehr Produk-
tivitat und Genauigkeit. Weitere Highlights: neues Wand-
konzept, optimale Zuganglichkeit und Ubersicht, flexible
Werkstiickautomatisierungen und bekannte Bediensoftware,

Coele seannen
Metsaticket
anfoidern

www.vollmer-group.comlvgrind_'

VOLLMER WERKE Maschinenfabrik GmbH // Ehinger Stralle 34 /7 88400 Biberach/Rif} // Germany
Iinfo@vollmer-group.com // Tel, +49 7351 5710
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