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Die preisottroktive Hydro-Spannmutter SCHUNK
ADDUCO lasst sich vielseitig einsetzen und
gewdhrleistet kirzeste Ristvorgange mit hoher
Haltekraft und maximaler Prazision, ‘

kantschltssel mit kaum mehr als finf
Umdrehungen und minimalem Kraft-
aufwand auf Block zu drehen - schon ist
die Spannmutter prdzise und mit einer
Axialkraft von bis zu 60 kN gespannt.
Die dabei auftretende Haltekraft betrégt
ein Vielfaches rein mechanischer
Spannmethoden. Wird das System
entspannt, sorgt eine automatische Kol-
benrtickstellung dafir, dass die Spann-
mutter wieder komplett in ihre
Ausgangsstellung zuriickféhrt. Eine inte-
grierte Statusanzeige informiert (ber
den aktuellen Spannzustand. Bedienfeh-
ler sind damit quasi ausgeschlossen.
Der effiziente und prazise Spannvorgang
spart Zeit, verbraucht keinerlei Strom
und kann energieautark auch innerhalb
von Maschinen durchgefiihrt werden.

Samtliche Komponenten der annd-
hernd wartungsfreien Spannmutter sind
fur den anspruchsvollen Dauereinsatz
ausgelegt und gewdhrleisten eine maxi-
male Prozesssicherheit. Die vollstindig
integrierten Dehnbtichsen und 6lgefiill-
ten Dehnkammern dampfen die wih-
rend des Prozesses auftretenden
Schwingungen und absorbieren Belas-
tungsspitzen. Das schont das Gesamt-
system und erhéht die Qualitat. Im
ersten Schritt gibt es die standardisierte
SCHUNK ADDUCO Spannmutter mit
den Durchgangsgewinde-Schnittstellen
M27x1,5LH, M30x1,5LH sowie
M36x2LH.
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GEMEINSAM ZU HOCHSTER
PRAZISION

Tecnoteam ist der neue, offizielle
Vertreter von Yasda Prizisionsmaschi-
nen in Deutschland. Mit dem japani-
schen Hersteller von Frészentren und
dem deutschen Anbieter von L8sungs-
konzepten in der Feinstbearbeitung
finden zwei Schwergewichte héchster
Prézisionstechnik zusammen. Mit neuen
Fraszentren will Yasda deutsche Anwen-
der von der Qualitdt und Genauigkeit
seiner Produkte {iberzeugen. Im Show-
room und Technical-Center von Tecno-
team koénnen Interessierte die Maschi-
nen nicht nur begutachten, sondern
Versuche fahren, Schulungen erleben
und anwendungsspezifische Lésungen
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zur Produktivitdtssteigerung durch Pro-
zessoptimierung erfahren. Mit den
Yasda-Maschinen lassen sich so
manche Prozessschritte einsparen.

Wir sind froh, mit Tecnoteam in
Deutschland einen Partner gefunden zu
haben, der genauso ein Prdzisionsfana-
tiker ist, wie wir”, betont Kenzo Chikada,
Vertriebsleiter Europa bei Yasda. Und
Tecnoteam Griinder und Geschiftsfiih-
rer Ben Scherr ergénzt: Yasda und
Tecnoteam haben die gleiche Philoso-
phie der konsequenten und kompro-
misslosen Prézision. Die ldsst sich in
unserem neuen Showroom wunderbar
erfahren.” Seit Oktober 2015 ist Tecno-
team der offizielle Vertreter von Yasda
Prdzisionsmaschinen in Deutschland.
Das 1929 in Osaka gegriindete Unter-
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Seit Oktober 2015 ist Tecnoteam der offizielle
Vertreter von Yosda Prézisionsmaschinen in
Deutschland.

Hermann Bantleon GmbH
www.bantleon.de
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SPANNMITTEL AUTOMATISCH AUSRICHTEN

Delcam zeigt auf der diesjéhrigen Metav wieder ein breites Portfolio
an CAM- und CAD-Lésungen sowie Software fur das 3D-Messen,
einschlieBlich In Process-Priifen auf der Werkzeugmaschine.

Im Rampenlicht des Messeauftritts steht FeatureCAM in seiner
neuesten Version 2016 R1.

Ein wichtiges Highlight betrifft zum Beispiel die Multitaskingbearbeitung
auf Drehfrasmaschinen. FeatureCAM unterstiitzt hier nun das Frdsen auf
dem Teilegreifer. Der normalerweise fir das Handling des Werksticks zustan-
dige Greifer dient hier nun tempordr als Spannsystem. Vorteil: Nach dem
Abstechen mit dem Fraser und anschlieBendem Schwenken des Teilegreifers
kann ohne Gegenspindel schnell und effizient die Riickseite des Werkstticks
bearbeitet werden.

Beim mehrachsigen CNC-Frasen bietet Version 2016 R1 jetzt die Mog-
lichkeit, Werkstiickspannmittel wie Maschinenschraubstocke oder Mehrba-
ckenspannstocke — inklusive Spannbacken - automatisch importieren und
ausrichten zu kénnen. Dabei wird der gewiinschte Spannmitteltyp aus der in
FeatureCAM hinterlegten Herstellerliste per Mausklick ausgewdhlt und in das
Projekt eingeladen. Anhand der RohteilgroBe richtet FeatureCAM den
Spannstock anschlieBend automatisch zur optimalen Bearbeitung des Werk-
stiicks aus. So lassen sich Programmierzeiten noch mal deutlich reduzieren,
zudem verbessert sich die Kollisionspriifung.

Eine neue Funktion, die sich bei der Frasprogrammierung im Alltag eben-
falls als duBerst niitzlich erweisen dlirfte, ist die automatisierte Werkzeugaus-
wahl mit Halterfreimachungskontrolle. Das bedeutet, dass FeatureCAM den
(definierbaren) Sicherheitsabstand zwischen Halter und Rohteil automatisch
berticksichtigt und so der zum Werkzeug passende Halter gleich mit ausge-
sucht wird. Dabei kann auch bestimmt werden, bis wohin der Abstand kon-
trolliert werden soll.

Die Verkiirzung der Leerwege bei Delcams (patentierter) Schruppstrategie
Vortex sowie das Schruppen mit dynamischem Rohteil - eine Funktion, die
das Restmaterial zeitgleich mit der Fraswegberechnung berticksichtigt und
somit Halterkollisionen vermeidet — verbessern in der 2016er-Version das
Frésen in der Z-Ebene und steigern die Prozesssicherheit. Das Walzenfrasen
mit Z-Grenzen schiitzt vor Uberschreitung der Werkzeugldnge bei der
5-Achs-Simultanbearbeitung - und eine C-Achsen-Interpolation fir grofie
Bauteile auf Maschinen mit Rundtisch gibt es jetzt auch. (15216-73)
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Nach dem Abstechen mit dem Fraser und anschlieBendem Schwenken des Teilegreifers kann
ohne Gegenspindel die Riickseite des Werksticks bearbeitet werden.

68 / Werkzeug Technik / N° 152 / 20 Februar 2016

nehmen ist bekannt fir ultraprazise
Frasbearbeitungsmaschinen wie sie fiir
die Herstellung von Prézisionsteilen im
Maschinenbau sowie im Werkzeug- und
Formenbau eingesetzt werden. Mit
beeindruckender Genauigkeit gldnzt das
Sortiment an 3- und 5-Achs-Maschinen.

In Deutschland mit Prazision
iiberzeugen

Dazu gehéren unter anderem das
Yasda Micro Center YMC 430, wahl-
weise mit drei oder finf Achsen, sowie
dos Lehrenbearbeitungszentrum YBM
Vi 40 und die in Doppelstdnderkonstruk-
tion ausgefithrte PX30i, beides 5-Achs
Bearbeitungszentren. Fiir hichste Prézi-
sion sorgen Besonderheiten wie ther-
mosymmetrischer Aufbau, der Wérme-
eintrag und -verzug reduziert, von Hand
geschabte Oberflachen und Komponen-
ten-Schnittstellen sowie eine fir die
PX30i neu entwickelte Spindel fr
20.000 U/min mit dem bewdhrten
Direktantrieb, ,Das ist ein Markenzei-
chen unseres Maschinenbaus”, erkldrt
Chikada.

Im Showroom und Technical-Center kannen
Interessierte Versuche fahren, Schulungen
erleben und anwendungsspezifische Losungen
zur Produktivitatssteigerung durch
Prozessoptimierung erfahren.

Dank solcher MaBinahmen erzielt
beispielsweise die YMC 430 eine Posi-
tionsgenauigkeit und Rundheit <1 um.
Mit der YBM Vi 40 lasst sich im Formen-
und Werkzeugbau eine untibertroffene
Genauigkeit beim Hartfrasen mit flinf
Achsen realisieren. Und die PX30i
erzielt Hochstleistungen in der Zerspa-
nung bei hoherer Vorschubgeschwindig-



