B Werkstatt + Betrieb

Zeitschrift fur spanende Fertigung

1-2/2016

speciaL: Drehen, Drehfrasen seite 55

AUTOMATISIERUNG METAV DUSSELDORF 2016 | KOMPLETTBEARBEITUNG

Rotationsladesystem bringt Mit kreativen Sonderschauen Rohteil rein, Fertigteil raus:
Einzelteile und Kleinserien will die Metav ihre einstige 5-Achs-Frasen von Bauteilen
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CELOS®

und Industrie 4.0

Die vollstandige Vernetzung
der Maschinen mit der
Betriebsorganisation.
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SUHNER

Automation expert,

Simultanes
Bearbeiten

Spezial und standard Mehrspindel-
kopfe fur Bohr- und Gewinde-
operationen auf engstem Raum in
klirzesten Arbeitszyklen,

OTTO SUHNER GMBH

D-79713 Bad Sackingen

+49 (0)7761 557-0

automation, de@suhner.com
www.suhner-automation-expert.com

KUHLSCHMIERSTOFFE

Anwenderschutz und hohe
Leistungsfahigkeit im Einklang

Wachsenden Anforderungen an die Zerspanungsprozesse begegnet
Oemeta mit leistungsfihigen Neuentwicklungen, die fiir Anwender
sichere Prozesse und langere Werkzeugstandzeiten zur Folge ha-
ben. Das ist zum einen der biozidfreie Universalkiihlschmierstoft
Unimet 280 zur Anwendung in der allgemeinen Zerspanung, Der
Hersteller verspricht anwendungsgerechte Schmierleistung bei der
Bearbeitung von Stahl- und Gussmaterialien sowie einen geringen
Verbrauch durch gutes
Ablaufverhalten ohne
Rilckstinde. Zum an-
deren die Schneid- und
Schleifole Oemetol

610 GT und 620 GT,
die im Gas-to-Liquid-
Verfahren (GTL) her-
gestellt werden, GTL-

Ole, die aus Erdgas
gewonnen werden, sind sehr reine, synthetische und somit mineral-
dlfreie Basisole. Sie kénnen bei verbessertem Schaumverhalten und
hiherer Schmierleistung gegeniiber Mineralélen den Verschleif um
bis zu 20 Prozent senken.

www.oemeta.com
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SPANNLOSUNGEN
Variantenreiches Spannsystem

Die Hilma-MC-Spannsysteme wurden komplett iiberarbeitet. Das
neue Design bringt eine Reihe von Vorteilen fiir den Anwender,
denn erhohte Stabilitit und Prizision bei sehr guter Zugénglichkeit
sowie Spineschutz wurden dabei umgesetzt. Die kompakte
Bauform ermdoglicht kollisionsfreie Werkzeugwege und somit den
Einsatz von kurzen Standardwerkzeugen. Ebenso positiv ist die
Option, Werkstlicke fiir Spannung 1 und 2 in einem System zu
spannen,

Da es zahlreiche Mo-
dellvarianten und ein
umfangreiches Zube-
hor gibt, sind die MC-
Spannsysteme vielfiltig
nutzbar. Es gibt sie
zentrisch oder gegen
Festhacke spannend,

mechanisch oder hy-
draulisch betitigt und mit Backenbreiten von 40 mm bis 125 mm,
Die verschiedenen Ausfihrungen erreichen maximale Spannkrifte
von 8 kN bis 35 kN.

Ein umfassendes Backenprogramm mit austauschbaren Stufen-,
Pendel- und Prismenbacken sowie Wechseleinsitze mit Hartme-
tall-Beschichtungen oder Gripp-Verzahnungen runden die Pro-
duktgruppe ab.

www.roemheld.de
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