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TECHNIK & PRODUKTION
SPEZIAL BLECHEXPO

Lotus profitiert von Hot Form Quench

B gy

Die weltweit erste Autotiir mit einem Innen-
bauteil aus warm umgeformtem, gehartetem
und hochfestem Aluminium. Der Prototyp
wurde in einem einzigen Umformungsablauf
bei AP&T fiir Lotus hergestellt.

Verfahren und Produktionsanlagen fiir die
anspruchsvolle Blechumformung stehen im
Mittelpunkt des Standes von AP&T. Das
schwedische Unternehmen entwickelt und
produziert Pressen und Werkzeuge sowie
Produktions- und Automationslosungen fiir
die Umformtechnik und konzentriert sich
seit nahezu zehn Jahren speziell auf das
Presshiarten. Mittlerweile ist es Kooperati-
onspartner der weltweiten Automobilindus-
trie; zu den Kunden zahlen OEM und Zuliefe-
rer von Baugruppen und Komponenten. In

Spannende Magnete

AMF stellt ein neues Magnetspannsystem
fiir die Frasbearbeitung vor. Sein Kernstiick
ist eine ungewdhnlich diinne Magnet-
spannplatte mit Vollmetalloberflache und
elektropermanenter Quadratpoltechnolo-
gie. Mit ihr lassen sich sehr hohe Haltekraf-
te realisieren. Im Zusammenspiel mit einer
intelligenten Steuerung mit und ohne Ka-
nalwahl sowie fester und beweglicher Pol-
verldngerungen erhalten Anwender groRt-
mogliche Flexibilitat.

»Mit einer Bauhohe von nur 43 mm sind
unsere neuen Vollmetall-Magnetspannplat-
ten extrem diinn und rund 25 Prozent leich-
ter als vergleichbare Produkte, betont Jo-
hannes Sayler, Produktmanager bei AMF.
Trotz dieser aufergewdhnlich niedrigen
Bauhohe lassen sich die neuen Magnet-
spannplatten Premium Line um bis zu vier
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Stuttgart wird AP&T auch Produkte der hun-
dertprozentigen Tochtergesellschaft Norda
vorstellen, Hier geht es um flexible Transfer-
und Automationslosungen.

Als einziger Maschinenbauer ist AP&T der-
zeit zusammen mit lber fiinfzig anderen
Akteuren aus der europdischen Industrie
und Forschung am EU-Projekt LoColite
(Low cost forming of light weight structu-
res for transportation industries) beteiligt.
Die Zielsetzung von LoColite, das zum sieb-
ten Rahmenprogramm der EU fiir For-
schung und Entwicklung gehért, besteht
darin, ein neues Verfahren — Hot Form
Quench (HFQ) - fiir die wettbewerbsfihige
Produktion komplexer Bauteile aus hoch-
festem Aluminium zu entwickeln. Dieses
Verfahren kann eine extrem gute Umform-
barkeit und Materialstabilitat sicherstellen
und andere, langsamere oder materialin-
tensivere Herstellungsverfahren ablésen.
So wird Aluminium zum Beispiel auf etwa
500 Grad erhitzt, wahrend Stahl rund 900
Grad erforderlich macht.

Die Umformung des heilen Aluminiums
erfolgt auBerdem mit hoherer Geschwin-

Millimeter nacharbeiten, sollte die Auflage-
flache beschadigt worden sein. Dies kann
vom Anwender selbst vorgenommen wer-
den. Fiir die Stabilitat sorgt die Monoblock-
Bauweise der Platten. Auf der mit einer Tole-
ranz von +/-0,02 mm sehr planen Oberfla-
che werden ferromagnetische Werkstiicke
sicher und fest fiir eine 5-Seiten-Bearbeitung
gespannt. Das geringere Gewicht entlastet
den Maschinentisch. Durch die Vollmetall-
Ausfiihrung konnen heie Spane oder ag-
gressive Kiithlschmiermittel den Platten
nichts anhaben.

Die Permanentmagnetplatten sind in Quad-
ratpoltechnik ausgefiihrt und verfiigen tiber
sehr leistungsstarke Magnete, die je Pol 4 kN
Spannkraft libertragen. Sie spannen Werk-
stiicke mit bis zu 384 kN. Das entspricht fast
40 Tonnen Haltekrafte fiir die groRte Platte
von 950 x 575 mm. Durch ver-
kntipfen mehrerer Platten lasst
sich die Aufspannflache belie-
big vergroRern. Eine intelligen-
te Steuerung mit Kanalwahl

Die Vollmetall-Ausfiihrung der

. neuen Premium Line Magnet-

A spannplatten von AMF widersteht
heiRen Spanen und aggressiven
Kiihlschmiermitteln.

digkeit, damit Bauteile mit komplexen For-
men hergestellt werden kénnen. ,Um uns
die Erfahrungen anzueignen, die fir die
Entwicklung einer kommerziellen Produkti-
onslésung fiir hochfestes Aluminium erfor-
derlich sind, haben wir in den bisherigen 18
Monaten des Projekts eine Reihe von Her-
stellungstests durchgefiihrt. So haben wir
zuletzt ein Innenbauteil fir eine Autotiir
von Lotus in unserem F&E-Zentrum im
schwedischen Ulricehamn angefertigt. Da-
bei handelt es sich um die weltweit erste
Autotiir, bei der das Innenbauteil aus hoch-
festem Aluminium in einem einzigen Um-
formungsablauf hergestellt wird. Das Er-
gebnis ist sehr vielversprechend. Es ist uns
gelungen, die Anforderungen an Stdrke
und Zugfestigkeit zu erfiillen, obwohl das
Material mit einer Dicke von lediglich zwei
Millimetern um bis zu 50 Prozent gestreckt
wurde. Das wire mit einer herkdmmlichen
Kaltumformung gar nicht moglich”, erklart
Dr. Christian Koroschetz, Projektleiter im
AP&T-Zentrum fiir Forschung und Entwick-
lung in Ulricehamn.
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kann einzelne Platten gezielt aktivieren und
sorgt fiir einen energieeffizienten Betrieb.
Ein Stromimpuls wird nur zum Spannen
oder Entspannen benétigt. Das wasserdicht
ausgefiihrte Kabel kann nach der Aktivie-
rung abgezogen werden.
Fiir eine noch flexiblere 5-Seiten-Bearbei-
tung bietet AMF feste Polverlingerungen
mit 30 mm Hohe. Sie tibertragen die Halte-
kraft der Magnete und nehmen ebene oder
vorbearbeitete Werkstiicke direkt auf. In
Verbindung mit ebenfalls erhaltlichen be-
weglichen Polverlangerungen, konnen
auch unebene Werkstiicke verzugsfrei und
fest gespannt werden. Sie gleichen Hohen-
unterschiede aus, indem sie sich flexibel
einstellbar an die Werkstiickkontur anpas-
sen. Die neuen Vollmetall-Magnetspann-
platten Premium Line von AMF sind in 16
verschiedenen GroRen verfligbar. In der
Version Eco Line ist die Magnetspannplatte
dariiber hinaus weiterhin mit Kunstharz-
Fillungen erhaltlich. Premium Line und Eco
Line eignen sich besonders fiir Bett-, Fahr-
stander- und Portalfrasmaschinen sowie
Arbeitszentren, Wechselplatten und Auf-
spannwiirfel. Auf dem Maschinentisch ge-
spannt werden sie tber Nuten an den
Stirnseiten. In Kombination mit dem AMF-
Nullpunktspannsystem ergeben sich wei-
tere enorme Riistzeitvorteile.

www.amf.de, Halle: 8 / Stand 8502




