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18  Werkzeugmaschinen und Fertigungssysteme

2Wir wollen in die mannlose
Fertigung einsteigen”

Insgesamt rund 15 Millionen Euro will die Wolpert Gruppe aus Bretzfeld in den nichsten drei Jahren investieren. Ziel der
engagierten Gruppe mit sieben hochspezialisierten Werkzeugbauunternehmen ist die Vollautomatisierung bei LosgréBe 1.

A Die Wolpert Gruppe startet 2015 eine groBe Investitionsof-
fensive in modernste Fertigungstechnologie wie diese Parpas
Portalfrasmaschine

¥ Mit 15 Mio. € Investitionssumme will Wolpert bis 2017 den
Standort im Unterland weiter starken

mm Alle deutschen OEMs und 1st-tier-Zulieferer

I Die Wolpert Gruppe besteht aus sieben eigenstandigen Unterneh-

men und stellt Prototypenwerkzeuge und Serienwerkzeuge sowie
Priifmittel und Serienteile her. Keimzelle des Firmenverbundes ist
die Wolpert Modell- und Formenbau AG in Bretzfeld. 1991 ge-
griindet ist das Unternehmen durch technologische Entwicklungen
und mehrere Firmenzukaufe stetig und beeindruckend gewachsen,
Mit der 3-Komponenten-Veredelungstechnologie und der Hybrid-
Technologie fiir das Umspritzen von Stahlteilen mit Kunststoff
bieten die Unterlander einzigartige Verfahren an. Nicht zuletzt
durch Termintreue, Prézision und Preiswiirdigkeit genieBt der
Technologiefiihrer das Vertrauen aller deutschen OEMs und 1st-
tier-Zulieferer. Zuletzt wurden mit rund 400 Mitarbeitern, darunter
acht Prozent Auszubildende, 56 Millionen Euro Umsatz erzielt.
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> »Wir wollen mit unserer Investitionsoffensive die Vollautomati-
sierung bei Losgrifie 1 anvisieren. Auflerdem wollen wir den
Standort stirken und uns fir Fachkrifte interessanter machen®, erklirt
Josef Wolpert. Hierzu investiert die Wolpert Gruppe in diesem Jahr
die ersten knapp fiinf Millionen Euro in hochmoderne Fertigungstech-
nologie. So erhilt die Wolpert Modell- und Formenbau AG noch in
diesem Sommer eine neue Parpas Portalfrismaschine fiir allein knapp
zwei Millionen. Mit 80 m/min Frisgeschwindigkeit bearbeitet die elek-
trisch angetriebene Hochfrequenzspindel Werkstiicke von bis zu 6 500 x
3500 x 1500 mm Grofle. Der Tisch ist dabei fiir Teile bis 60 Tonnen
Gewicht ausgelegt. Die Kithlung der Hauptaggregate erlaubt eine Wie-
derhol-Positioniergenauigkeit von 1/100 mm unabhiingig von der Au-
Bentemperatur, Ausgeriistet mit Nullpunkt-Spannsystemen verkiirzt
sich die Fertigungszeit der Werkzeuge bei noch besserer Oberflichen-
qualitit. Wolpert fertigt fiir alle bedeutenden OEMs Werkzeuge fiir
Prototypen von Stoffingern und kompletten Frontends und liefert
diese in Serienqualitit.

Kunden profitieren von Investitionen Uber eine Hermle C42 mit
Roboter und Vollautomatisierung diirfen sich Mitarbeiter und Kunden
der Beckenbach Formen- und Modellbau GmbH in Schénau freuen.
Auf ihr werden Kleinteile, wie zum Beispiel Schieber, fiir die komple-
xen Verbundwerkzeuge in maximal zwei Aufspannungen von allen Sei-
ten fertigbearbeitet. ,Mit der Vollautomatisierung durch Roboter und
Handlingsystem wollen wir in die mannlose Fertigung einsteigen und die
Grundlagen fiir einen Dreischichtbetrieb schaffen®, betont Wolpert. Zwei
weitere Frismaschinen der neuesten Technologie mit 1200 und 1800 mm
Verfahrweg sind fiir die Beckert Modell- und Formenbau GmbH in Bad
Friedrichshall bestellt. Neben der Modernisierung der Fertigungen in
den sieben eigenstindigen Unternehmen verfolgt Wolpert zwei weitere
Ziele: So werden einerseits die Technologie- und Fertigungskapazitit fiir
hochste Prizision in der Gruppe erhoht und durch flexiblen Einsatz iiber
Firmengrenzen hinweg fiir die Kunden kiirzeste Lieferzeiten realisiert.
Andererseits verspricht man sich durch die Ausstattung mit modernster
Fertigungstechnologie, fiir Fachkrifte attraktiver zu werden,

Fachkrafte fiir Werkzeugbau dringend erwiinscht Um den Stand-
ort zu sichern und weiterhin organisch wachsen zu kénnen, sucht die
Wolpert Gruppe stindig Fachkrifte aus allen fertigungsnahen Bereichen
sowie fiir kaufminnische und verwalterische Aufgaben. Die derzeit sie-
ben eigenstindigen Unternehmen fertigen Prototypenwerkzeuge und
Serienwerkzeuge sowie Priifmittel und Serienteile. Jedes Unternehmen
hat sein Spezialgebiet wie beispielsweise die 3-Komponenten-Verede-
lungstechnologie, die Hybrid-Technologie fiir das Umspritzen von
Stahl- oder Glasteilen mit Kunststoff oder die Projektiltechnik. Den
derzeit rund 50 Azubis bietet Wolpert stets gute Ubernahmechancen.



