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darf sich nies@nd. Deshalb miissen die

Edelstahlbleche des Abfallbel@lters absolut gratfrei sein.

Dafiir sorgt zuverldssig der acer von Arku.

Wasserstrahlschnei-
den ist die vielsei-
tigste Trenntechnik.
Der neueste Stand
auf der Blechexpo -
und in dieser
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von Sdgebdndern hat sich der Siagebandhersteller Wikus zur Kapazititserweiterung fiir
zwei Bandrichtmaschinen von Kesel entschieden. Mit schnellen Richtvorgiingen und zuverlissiger Technik sorgen die
kundenspezifisch ausgerichteten Maschinen fiir hohe Produktivititssteigerungen.

arsten  Gutke, Techni-
scher Leiter bei der Wi-
kus Sagenfabrik: »Neben
len technischen Funk-
tionen der Maschinen hat uns Kesel
damit beeindruckt, wie sie auf unse-
re besonderen Wiinsche eingegan-
gen sind.« Damit die Kapazitit mit
der guten Auftragslage des Familien-
unternehmens Schritt hilt, wurde
im Juni 2014 eine Bandrichtanlage
BR-100s der Georg Kesel GmbH &
Co. KG in Betrieb genommen. Be-
reits im Februar 2015 folgte eine
Zweite - aus guten Griinden,
»Wenn die Sigebinder zum Richten
kommen, ist der grofite Teil der
Wertschopfung bereits erbrachte, be-

richtet Jens Krause, Jetzt miisse das
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Richten der  Hightech-Produkte
schnell und zuverlissig ablaufen, so
der Fertigungsleiter bei Wikus wei- 1S
ter. Denn schlieflich warten die Funktionen
Kunden auf die bestellte Ware, ent-

weder als Coil oder konfektioniert |3

als geschweifites Endlos-Sigeband.

400 Kilometer Sdage-
bénder wochentlich

Rund 400 000 Meter Sigeband ver-
lassen pro Woche das Werk des Si- _ I
gebandherstellers. Die Anlagen ar- i

beiten hierzu im Dreischichtbetrieb, WunSChe
Nach dem Frisen werden an den Si- - .

gebindern unter anderem die Zihne
geschrinkt und der gewtinschte Ge-
fiigezustand durch eine thermische Karsken Sikke:

Behandlung erreicht. Nach einer an-  Technischer Leiter bei Wikus

schliefenden  Oberflichenbehand-
lung werden die Coils nun den voll-
automatischen Richtmaschinen BR-
100s von Kesel zugefithrt. Sie sind
speziell fir das Richten der Lings-
krimme von Metallsigebindern
entwickelt und richten Sigebidnder
von 12 bis 100 Millimetern Band
breite. Die Coils schweben mit einem
leichten Kran und einer bei Wikus
eigens entwickelten Greifzange waag-
rechtan die Haspeln. Die werden zur
Aufnahme der Coils in die Waag-
rechte geschwenkt.

Nach erneutem Schwenk in die
Senkrechte sind die Binder bereit
und werden in horizontaler Lage ge-
richtet. Dies dient der Prizision,

denn so kann das Eigengewicht des
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Bandes die Messergebnisse nicht

verfilschen. Je zwei vertikal ange-
ordnete, hydraulisch betitigte Richt-
rollenpaare bilden eine Richteinheit,
die 200 bar Druck auf das Band aus-
{iben kann.

Die Rollen der beiden Richteinheiten
sind zueinander versetzt angeordnet.
Es wirkt immer nur eine Richtein-
heit auf das Band ein - je nachdem,
ob die Zahnseite kurz oder lang ist.
Mit der manuell einstellbaren Richt-
rollenspurposition  lisst sich jede
Richtspur der individuellen Band-
breite sowie der Zahntiefe bei Band-
sagen anpassen.

Eine schwimmend gelagerte Mess-
station  vermisst das einlaufende
Band vor der Richteinheit. Hierzu
gentigen 500 Millimeter Strecke.
»Schlietslich soll der Einmessbereich,
der spiter als ungerichtetes Band-
stiick abgetrennt wird, so kurz wie
moglich sein«, erklirt Krause. Als
Messwertaufnehmer dienen analoge
Messtaster mit Hartmetall-Tastfla-
chen. Eine baugleiche Messstation
vermisst nach dem Richten das Er-
gebnis und kontrolliert das gerichte-
te Band, Die Messergebnisse werden
am Bildschirm angezeigt und kon-

nen dokumentiert werden.

Intelligente Steuerung
lernt mit der Anlage

Die beiden Bandrichtanlagen arbei-
ten mit der sTeach-in«Funktion der
Siemens-Steuerung selbstlernend in
allen Druckbereichen. Hierzu sind
Drucktabellen hinterlegt, mit denen
die Anlage sich selbstlernend korri-
giert, Das Besondere daran: Konnten
frither nur ganze Tabellen geiandert
werden, lassen sich in der neuesten
Version einzelne Einstellwerte einer
Tabelle éndern. Dabei erkennt die
Maschine, wenn der Druck nicht

ausreicht und dndert den entspre

1 Bandrichtanlage BR-100s der
Georg Kesel GmbH & Co. KG flr das
Richten von Sagebdndern bei Wikus

2 Die Haspeln der BR-100s von
Kesel werden tiber Direktmotoren
angetrieben.

3 Fir das Be- und Entladen kénnen
die Haspeln von Kesel in die Waag-
rechte geschwenkt werden.

PRODUKTIVITAT

Mit extremen Beschleunigungen, e
herausragenden Geschwindig-

keiten, zeitsynchronen Bewe- S —
gungen, raffinierten Werkzeug- sk
konzepten, automatischen Rulst-
vorgangen und der einzigartigen
Ein-Klick-Programmierung der
Biegeteile senkt RAS die Stlick-
kosten und gibt der Produktivitat
einen dynamischen Schub.

FORMEN

RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH
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chenden Wert selbststandig. »Das er-
moglicht vor allem das Richten um
die Nulllinie in bisher nicht gekann-
ter Prizision«, betont Florian Dill,
Verkaufsleiter Werkzeugmaschinen
bei der Georg Kesel GmbH & Co.
KG. »Dariber hinaus kann dem
Band eine definierte Kriitmme einge-
richtet werden, falls dies gewiinscht
wird.«

Hohe Sicherheit

Die beiden Bandrichtanlagen bei
Wikus stehen direkt gegeniiber, so
dass ein Richter beide :\nlngcn be-
dienen kann. Dazu arbeitet eine An-
lage mit Bandlaufrichtung von rechts
nach links, die andere von links nach
rechts. Wenn die Binder mit 40 bis
60 Metern pro Minute und in der
Spitze mit 80 Metern pro Minute
durch die Richtrollen gefiithrt wer-
den, ist fiir den Bediener hochste Si-
cherheit gefordert. So schiitzt eine
nicht manipulierbare Schutzhaube
iiber den Richteinheiten vor Eingrif-
fen. »Wenn der Deckel nach etwa
fiinf Meter Einlaufstrecke nicht ge-
schlossen wird, bleibt die Anlage ste-
hen«, versichert Stefan Neuenfeldt,
erfahrener Richter bei Wikus, »Und
der Mechanismus lisst sich nicht

tiberlisten.«

Schwenkbare Bedienpulte
fiir gute Zuganglichkeit

Ultraschallsensoren messen die Lage
der Bandschlaufen beim einlaufen-
den sowie auslaufenden Band und
regulieren entsprechend die Dreh-
zahl der beiden unabhiingig vonein-
ander direkt angetriebenen Haspeln,
Sie erkennen auch, wenn das Band
zu Ende ist oder fehlt und stoppen
sofort die Haspeln und die Richtein-
heit. Uber die gesamte Linge von
zwoll Metern verliduft vor der Anlage
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Krimme

Florian Dill, Verkaufsleiter
Werkzeugmaschinen bei Kesel

Prizision

ein Not-Aus-Seil, dessen Betitigung

absichtlich oder unbeabsichtigt -
die Anlage unmittelbar anhalt.
Auch die grofien Bedienmonitore
mit 19-Zoll-Touch-Panel mit Win-
dows-Betriebssystem,  tbergrofien
Tastflichen und leicht zu treffenden
Symbolen dienen der Sicherheit,
denn sie lassen sich mit Handschu-
hen bedienen. Fir Neuenfeldt ein
Riesenvorteil: »Das erspart das listi-
ge Handschuhe-Aus- und -Anzie-
hen.«
An den beiden Haspeln jeder Ma-
schine befinden sich Bedienelemente
fiir die Funktionen Start, Stopp, Not-
Aus, Niederhalter und Haspel-
schwenkung, Fiir Wikus hat Kesel
die Bedienpulte zusitzlich schwenk-
bar gefertigt, damit sie von tiberall
leicht zu erreichen sind.
Beeindruckt hat die Verantwortli-
chen beim Marktanbieter fur das Si-
gen von Metall, wie schnell Kesel die
zweite Bandrichtanlage BR-100s aus-

geliefert und in Betrieb genommen

1 Die Bandricht-
anlage BR-100s der
neuen Generation
arbeitet mit der
Teach-in-Funktion
selbstlernend in allen
Druckbereichen.

2 Je zwei vertikal
angeordnete, hydrau-
lisch betatigte Richt-
rollenpaare bilden
eine Richteinheit, die
200 bar Druck auf
das Band ausliben
kann.

3 Eine baugleiche
Messstation vermisst
das Ergebnis und
kontrolliert das ge-
richtete Band.

hat, Nachdem im Juni 2014 die erste
Anlage in Betrieb genommen wurde
und bei Wikus die vier betagten An-
lagen entlasten konnte, erkennen die
Verantwortlichen sehr schnell Vor-

teile und Potenzial der neuen,

Gute Kommunikation und
lange Partnerschaft

Und so wurde im Januar 2015 c¢ine
zweile BR-100s von Kesel bestellt, die
Ende Februar bereits in vollem Um-
fang arbeitet., »Dabei hat Kesel fiir
uns einige spezielle Optimierungen
zusitzlich eingebaut«, erzihlt Gutke
anerkennend. »Die Projektumset-
zung und die schnelle Lieferung sind
auch Ergebnisse guter Kommunika-
tion in einer langjihrigen, bewihr-
ten Partnerschafte, betont Dill ab-
schlieffend. Und so ist Kesel dabei,
nach dem Frisbereich bei Wikus
auch die Bandrichtabteilung zu er

obern,




