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20 Werkzeugmaschinen und Fertigungssysteme

Innovativ und geheimnisvoll

Wie bei Reichle mit einer Maschine von GF Machining Solutions moderne und innovative Lasertexturen

entstehen.

+GF+
AgieCharmilles

> »Wir konnen Sie heute leider nicht in
unsere Fertigung blicken lassen, denn

wir haben Bauteile eines hochgeheimen Au-
tomobilprojekts auf der Maschine®, erklirt
Marco Reichle gleich zu Beginn des Tref-
fens. ,Nach der Weltpremiere des Prototyps
am Jahresende kénnen Sie gerne alles se-
hen®, so der Griindersohn des innovativen
Familienunternehmens weiter. Das ent-
tauscht uns zunichst, wollen wir doch mog-

lichst alles erfahren iiber den Einsatz einer

AgieCharmilles Laser 1000 5Ax Maschine

von GF Machining Solutions bei der Reichle
GmbH Gravier- und Laserschweilzentrum
in Bissingen/Teck. Seit Ende 2012 entstehen
damit in einem vollstindig digitalisierten
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4 AgieCharmilles
Laser 1000 5Ax
von GF Machining
Solutions. Die
vollumfanglich
digitalisierte Pro-
zesskette erleichtert
das Einbringen der
Struktur oder der
Narbung in das
Formwerkzeug mit
besseren Ergebnis-
sen (Bild: GF MS)

» Wenn Produkte
nur noch geringe
technische und
qualitative Unter-
scheidungsmerk-
male aufweisen,
kommt dem Design
und der Funktiona-
litat eine gréBere
Bedeutung zu, Hier
ein lasertexturierter
Lenkradpralltopf
mit exklusiver Kro-
kodilledernarbung
(Bild: Reichle)

Prozess Texturierungen in Einzelteilen, bei-
spielsweise in exklusiven Interieurteilen fiir
besondere Fahrzeuge oder fiir Tuner, ge-
nauso wie in Werkzeugen und Formen fiir
Produkte verschiedenster Branchen. Die
Kosmetikbranche gehort dazu, die Luft- und
Raumfahrt, Druckereien oder die Haushalts-
waren- und die Verpackungsindustrie - und
die Automobilindustrie eben. Wie wir zwi-
schen den Zeilen heraushoren, miissen es
unter anderem wohl optisch besonders an-
sprechend gestaltete Oberflichen fiir Inte-
rieurteile in Fahrzeugen der obersten Lu-
xusklasse sein, deren Werkzeuge unter der
Teck entstehen. Aston Martin, Bugatti,
McLaren sowie Bentley und Rolls Royce fal-

len uns ein - was uns auf Nachfragen nicht
ausdriicklich bestitigt, aber auch nicht de-
mentiert wird. Aber kiilmmern wir uns um
die Fakten.

Verfahren schafft Produktdiversifizie-
rung Seit nahezu 35 Jahren ist das Gravier-
und Laserschweiflzentrum Reichle bekannt
als Deutschlands grofter Laserschweistand-
ort sowie als europaweit titiger, zuverlis-
siger und kompetenter Servicedienstleister
im Bereich von Narbungen und deren Re-
paraturen. Hinzu kommen Werkzeugopti-
micrungen und -inderungen, Oberflichen-
techniken, Gravuren jeglicher Art sowie Be-
schilderungen und Individualanfertigungen.
Neben den OEMs im Automobilbau gehd-
ren Tier 1 und 2 Zulieferer sowie tiber 1000
Werkzeug- und Formenbauer aus ganz Eu-
ropa zu den Kunden von Reichle.

Mit der Lasertexturierung ist 2012 eine
zukunftsweisende Technologie im Bereich
der Oberflichennarbung und -strukturie-
rung hinzugekommen. Manche Experten
sprechen bereits von einer Revolution, denn
das Verfahren schafft ungeahnte Moglich-
keiten fiir Design und Funktionalitit. Und
damit liegt die Lasertexturierung voll im
Trend. Denn wenn Produkte oftmals nur
noch geringe technische und qualitative Un-
terscheidungsmerkmale aufweisen, kommt
dem Design und der Funktionalitit eine
grofiere Bedeutung zu, Hinzu kommt, dass
Endkunden die Qualitit eines Produktes oft
anhand optischer und haptischer Kriterien
beurteilen.

Genau hier setzt GF Machining Solu-
lions mit seinen Systemen zur Lasertextu
rierung an. Wo Oberflichenstrukturen und
-narbungen seither erodiert, gestrahlt, oder

mil dem manuellen Atzverfahren in Form-




werkzeuge eingebracht wurden, kann nun
der Laser seine Vorteile ausspielen, Der
grofite ist die vollumfinglich digitalisierte
Prozesskette. Beim Einbringen der Struk-
tur oder der Narbung in das Formwerk-
zeug ist beim manuellen Atzverfahren viel
reitaufwindige Handarbeit vonniten. Mit
der Lasertechnologie liuft das alles digital
ab und das Ergebnis ist erkennbar besser.
Dartiber hinaus ist der Prozess wesentlich
priziser, prozesssicher und wiederholgenau.
Die Ende 2012 an Reichle gelieferte Laser
1000 5Ax verwendet fiir das Texturieren
und Gravieren mit fiinf Achsen einen voll-
standig digitalen Prozess. Die intelligente
Mapping-Software der Maschine erzeugl
zusammen mit dem Know-how der Mitar-
beiter die Texturbereiche so, dass ein homo-
genes Design des Endprodukts gewihrleistet
ist. So konnen Oberflichen schnell, genau

und einfach berechnet werden.

Ergebnis schon im Vorhinein erkenn-
und veranderbar ,,Durch die vollstindige
Digitalisierung des Prozesses ist es moglich,
das gesamte Werkstiick mit der gewtinschten
Oberflichenstruktur am Computer zu be-
rechnen und zu visualisieren®, erklirt Bernd
Martiné. Das gewiinschte Ergebnis kann
bereits vor der eigentlichen Fertigung be-
trachtet werden. Hinzu kommt: ,,Die Kos-
ten fiir die Herstellung von Prototypen oder
Designmustern sinken, weil sie direkt la-
sertexturiert werden kénnen, ohne dass in
diesem frithen Stadium schon Kosten fiir
Werkzeuge entstehen”, so der Verkaufsin-
genieur von GF Machining Solutions weiter.
Und Marco Reichle erganzt: ,Das schitzen
unsere Kunden, die bereits in diesem frii-
hen Stadium das mégliche Ergebnis sehen
und mit beeinflussen kénnen."

Dabei gelingt es mit der 5-Achsen Ma
schine, die Texturen direkt in nahezu jedes
Formwerkzeug oder jedes Prototypenteil
einzubringen. Durch den grofien Schwenk-
bereich der Rotationsachsen ist der Laser-
kopf sehr beweglich und schafft das auch
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bei komplexen geometrischen oder
organisch anmutenden Texturen,
In unterschiedlichste Materialien
wie Aluminium, Kupfer, Stahl sowie
Graphit, Hartmetall, Messing oder
Keramik konnen dabei sowohl zwei-
als auch dreidimensionale Struktu-

ren eingebracht werden.

Vorgegebene Narbungstiefen
exakt und wiederholgenau fer-
tigen Und dabei ist die Prizision
und Wiederholgenauigkeit des Ver-
fahrens mit dem AgieCharmilles La-
ser 1000 5Ax von GF Machining So-
lutions uniibertroffen. Sie ermaglicht die
hochgenaue Herstellung von Schichtdicken
mit weniger als 0,002 mm. Vom Endkunden
vorgegebene Narbungstiefen konnen exakt
eingehalten werden. Texturen lassen sich
dariiber hinaus form- und bildgenau bis in
duflerste Randbereiche der Formen einbrin-
gen. Miissen Oberflichennarbungen absolut
identisch in mehrere Werkzeuge eingebracht
werden, spielt der Laser seine Uberlegenheit
erneut aus. Vollig ohne Handarbeit lasst sich
die Oberflichenstruktur jederzeit hundert-
prozentig reproduzieren. Dabei kénnen vor-

hergehende Simulationen, hochauflésende

,Die Moglichkeiten sind
hier riesig und stehen
erst am Anfang.“

Kameras, 3D)-Messtaster oder geschiitzte
Sichtfenster den Prozess begleiten und die
Qualitit der Reproduktion sicherstellen.
Kommen Kunden nicht mit eigenen
Vorlagen oder Vorstellungen, kénnen die
Experten von Reichle Texturvorschlige ma-
chen oder kundenspezifische Texturen ent-
wickeln. Der Kreativitdt sind dabei kaum
Grenzen gesetzt. Martiné spricht einen wich-
tigen Aspekt an: ,,Die Moglichkeiten sind
hier riesig und stehen erst am Anfang. Den
Produktdesignern 6ffnen sich ungeahnte

Welten." Der Lasertexturierungsprozess be-

ginnt mit einer digitalen Bitmap-Graustu-
fendatei, die entweder frei erstellt wird oder
durch Reverse Engineering mit einem 3D-
Scanner von einer natiirlichen Oberfliche
abgenommen werden kann. Die GF-Laser-
software berechnet daraus die gewiinschte
Oberflichenstruktur und zeigt das Endre-
sultat bereits vor dem eigentlichen Bearbei-
tungsprozess am Bildschirm. Fiir die Um-
setzung stehen Linsen mit verschiedenen
Brennweiten zur Verfiigung,

What you see is what you get Die Laser-
software von GF Machining Solutions bie-
tet dartiber hinaus eine Vielzahl an Basis-
Texturen und integrierten Funktionen an,
darunter CAD-/CAM-System und Grafik-
design, UV-Mapping und 3D-Simulation.
»Wir wollen so die Kreativitit der Anwen-
der maximal unterstiitzen, denn sie miissen
sich nicht um die technische Umsetzung
kiimmern, sondern ausschliefSlich um neue,
tiberraschende Texturen, mit denen Produk-
te interessanter werden®, betont Martiné.
Dabei biete der als ,Morphing” bezeichne-
te Prozess der Texturiiberlappung Design-
effekte, die bisher nicht realisierbar waren,
P www. reichle.de

P www. gfms.com/de
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