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14 Werkzeugmaschinen und Fertigungssysteme

Maschinen flr's

AulRergewohnliche

Fur Taren, Tore und Fassaden sowie fiir Balustraden, Ornamente und vergoldete Deckenleuchtsysteme beim
Umbau der heiligen Moschee in Mekka zeichnet Riva Engineering aus Backnang verantwortlich. Das Unternehmen
fertigt diese Elemente unter anderem auf zehn Fahrstiandermaschinen von SHW Werkzeugmaschinen.

)

) »Wir fertigen fiir die Bauten der hei-

ligen Moschee in Mekka optisch sehr
anspruchsvolle Elemente aus Metall, die in
dem Klimatisch schwierigen Umfeld dauer-
haft bestehen miissen”, betont Klaus Rasch,
Prozessentwickler bei Riva GmbH Enginee-
ring in Backnang, Dafiir hat das dynamisch
wachsende Unternehmen jiingst zehn Fahr
stindermaschinen inklusive ciner Kompakt-
maschine von SHW Werkzeugmaschinen
in Betrieb genommen und dem Aalener Tra-
ditionsunternchmen 2013 den grofiten Auf-
trag der 650 Jahre zuriickreichenden Fir-
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4 Was tauschend
echt wie Holz aus-
sieht, ist lackiertes
Aluminium

» (li.) Zehn Fahr-
standermaschinen
von SHW Werk-
zeugmaschinen
bearbeiten bei Riva
in Backnang Werk-
stlcke aus Edelstahl
und Aluminium fir
Mekka (Bilder: Jan
Walford)

» (re.) Durch die
Parallelbearbeitung
von groflen, schwer
zu handhabenden
Werksticken spart
Riva viel Bear-
beitungszeit und
erhoht die Produk-
tivitat und Quali-
tdt bei nur einer
Aufspannung

mengeschichte beschert. Geliefert wurden
vier Fahrstindermaschinen der Baureihe
»PowerSpeed 6 mit Kopfwechselsystem
und mit doppelten Stéindern fiir Synchron-
beziechungsweise Parallelbearbeitung,
»Genaugenommen sind es jeweils zwei Ma-
schinen, die miteinander kommunizieren",
prizisiert Christian Hithn, einer der Ge-
schiiftsfiihrer von SHW Werkzeugmaschi-
nen. Durch die Parallelbearbeitung von gro-
fen, schwer zu handhabenden Werkstiicken
spart Riva viel Bearbeitungszeit und erhoht
die Produktivitit und Qualitit bei nur einer

Aufspannung,. Zusitzlich stehen noch eine
»PowerSpeed 5% und eine ,,UniSpeed 6 von
SHW WM in den beiden neu erbauten Hal-
len.

GroBprojekt mit Zeitdruck Die Grofie
des Maschinenparks und der Hallen iiber-
rascht zunichst, und dennoch sind die SHW
Maschinen nur ein Teil des gesamten Ma-
schinenparks. So erblickt der Betrachter
noch viele weitere Bearbeitungsmaschinen
deutscher Hersteller. Genauso wie eine im
Bau befindliche dritte Halle und einen an-
grenzenden Bauplatz fiir eine vierte Halle,
»Bis 2018 soll in Mekka alles fertig sein. Da
driingt die Zeit", bekriftigt Rasch. Bearbei-
tet wird auf den SHW Maschinen Alumini-
um sowie die gesamte Bandbreite an Edel-
stihlen bis hin zu hochfestem und dufierst
schwer zu zerspanendem Duplexstahl, Die
groflen Werkstiicke, die auf den Maschi-
nen bearbeitet werden, haben ein maxima-
les Format von 12000 x 2500 mm. Hierzu
sind die Maschinen mit dem automatischen
Universalfriskopf in orthogonaler Bauwei-
se und dem Gabelkopf mit Hochfrequenz-
spindel ausgestattet,

Die Riva GmbH Engineering fertigt fiir
die Erweiterungsbauten der heiligen Mo-
schee in Mekka Tiiren, Tore und Fassaden-
elemente mit einstiickigen Isolierglaseinhei-
ten bis 15 m Hohe sowie Balustraden, Or-
namente und Deckenleuchtsysteme. Was so
unspektakuldr klingt, entpuppt sich bei ge-
nauerem Hinsehen als héchst anspruchsvolle
Aufgabe. So werden bis zu 6,30 m breite und
knapp 7 m hohe, zweifliigelige Schwenkto
re und bis zu 16 m breite, vierfliigelige Tore
aus Glas geliefert, deren je Fliigel knapp vier
Tonnen wiegenden Glaselemente umlaufend
von massiven Profilen aus Duplexstahl ein-
gefasst sind. Die insgesamt tiber 100 Tore
miissen in den schwierigen klimatischen
Bedingungen der Wiiste mit Temperatu-



ren von nachts unter 0 °C und tagsiiber bis
50 °C sowie Sand und Staub reibungslos
funktionieren. SchliefSlich sollen sie den Pil-
gerstrom lenken und im Gefahrfall schnell
schliefen oder 6ffnen, um Panikfille wir-
kungsvoll zu verhindern,

Edelstahlprofile werden zum Abschluss
vergoldet Fiir die Schwerzerspanung grofer
Werkstiicke eignen sich die SHW Maschi-
nen ideal. Jedes Tor besteht aus zwolf Tei-
len und vielen Kleinteilen - je vier Profile
pro Fliigel, Seitenstiitzen und Bodenplatten
sowie ein Uberleger iiber die gesamte Tor-
breite, in dem die Fliigel gefithrt werden,
»Der passt gerade so auf den Maschinen-
tisch®, erzihlt Michael Lutz, Projektleiter
von SHW Werkzeugmaschinen. Allein das
untere Profil der Toreinfassung wiegt vor
der Bearbeitung etwa 800 kg und nach den
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Fris- und Bohroperationen rund 500 kg. Das
erfordert auch eine hohe Leistung fiir das
Spidnemanagement, Die Spine werden direkt
an der Maschine sortenrein nach Edelstahl
oder Aluminium getrennt und abtranspor-
tiert, Fiir je zwei Maschinen ist eine Anlage
zur Kithlschmierstoffversorgung installiert.

,,Bis 2018 soll in Mekka
alles fertig sein.
Da drdngt die Zeit.*“

Nach der Zerspanung gehen die Werkstii-
cke noch zum Schleifen und Polieren sowie
zum Vergolden. Die auf Hochglanz polier-
ten Edelstahlteile erhalten eine 3,5 um dicke
Schicht aus purem Gold.

Fiir die Innenraumbeleuchtung der hei-
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ligen Moschee in Mekka steuert die Riva
GmbH Engineering tiber 12500 Laufmeter
Leuchten bei. Deren , Leuchtengitter” ist je-

doch keineswegs aus diinnem Blech gefertigt.
Riva frist dafiir auf den SHW Maschinen aus
massivem Edelstahlblech die typischen ori-
entalischen Muster heraus, bevor auch diese
anschliefiend vergoldet werden. Klaus Rasch
erklirt: ,Qualitit ist das Allerwichtigste. Al-
les soll nicht nur schon aussehen, sondern
auch dauerhaft halten.” Das gilt auch fiir
die Fassadenelemente, die in grofer Zahl in
den riesigen Erweilerungsbauten eingeplant
sind. Etwa zwei mal sechs Meter messen die
70 mm dicken Aluminiumplatten, aus de-
nen ebenfalls die klassischen orientalischen
Ornamente herausgefriast werden, bevor je
zwei von ihnen eine Glasscheibe oder ein
»bird mesh™ in ihre Mitte nehmen und in
die Fassade integriert werden.

Teleskopstangen

Balg mit
Ecklamellen

Fiir
Teleskopabdeckungen
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A Monitare Gbertragen das Livebild auf die
Maschinenumhausung, damit Besucher die
Fertigungsprozesse verfolgen kénnen

» Tor fur die Erweiterungsbauten der
heiligen Moschee in Mekka. Tonnenschwere
Glasfligel, die von Profilen aus vergoldetem
Duplexstahl eingefasst sind

Mit einer Fahrgeschwindigkeit von
30000 mm/min kommen die Doppelstin-
der der PowerSpeed 6 auf ihrem 14000 mm
langen Verfahrweg schnell an jede Stelle der
bis zu 12000 mm langen Werkstiicke. Senk-
recht fihrt der Spindelstock in Z-Richtung
bis auf 2100 mm in die H6he und waagrecht
in Y-Richtung bis auf 1 500 mm in dem auf
Kundenwunsch gedrehten Koordinatensys-
tem. Kernstiick der SHW Maschinen ist seit
tiber 50 Jahren der kompakte und kraftvolle
automatische Universalfriskopf in orthogo-
naler Bauweise. Mit dem gelenkigen Fris-
kopf kénnen rechnerisch mehr als 216000
Positionen des Werkstiicks schnell und po-
sitionsgenau angefahren werden, resultie-
rend aus 180° Schwenkbereich der A-Achse
und 360° der stufenlosen C-Achse, wie sie
bei Ausfithrungen mit Kopfwechselsystem

zum Einsatz kommt. Der kompakte Kopf

Ein junges Unternehmen mit uralter Tradition

schwenkt vollautomatisch in jede gewiinsch-
te Position. ,,Das schafft genau die Flexibili-
tit und eine hohe Maschinenverfiigbarkeit
von iiber 90 Prozent, die wir in der oftmals
sehr kurzfristigen Fertigungsplanung brau-
chen®, bestitigt Rasch.

Zuverlassigkeit des Maschinenbauers
extrem wichtig Als Prozessentwickler ist
er bei Riva mit fiir die Maschinenauslegung
und -auswahl verantwortlich. , Die Niihe von
SHW war und ist immens wichtig. So ist der
kurze Anfahrtsweg genauso entscheidend
wie die Service-Verfiigbarkeit und Service-
betreuung mit einem zentralen Ansprech-
partner”, nennt Rasch wichtige Kriterien.
Ebenso war die Lieferzuverlissigkeit, die
die Aalener zusichern konnten, ein grofies
Plus. Noch einmal Klaus Rasch: ,, Wir haben
bei der Auswahl darauf geachtet, dass der
Maschinenbauer das auch stemmen kann
und nicht nur verspricht.” Und so hat SHW
Werkzeugmaschinen zuverlissig die Maschi-
nen angeliefert und installiert. ,,Obwohl der
Auftrag auch fiir uns eine grofle Herausfor-
derung darstellte®, betont Geschiftsfiithrer
Anton Miiller. Zeitweise war in Wasseralfin-
gen die Halfte der Produktionsflichen damit

SHW Werkzeugmaschinen GmbH ist einer der weltweit fihrenden Hersteller von Werkzeug-
maschinen fiir die Bearbeitung von GroBteilen. Auf den Bearbeitungszentren mit den grofien
Verfahrwegen werden Teile fiir den Maschinen-, Formen- und Anlagenbau, den Turbinen- und
Werkzeugbau oder die Luftfahrtindustrie gefertigt, die trotz ihrer riesigen Abmessungen ein
HochstmaB an Prazision aufweisen miissen. Was 1999 als junges, innovatives Unternehmen
in Aalen-Wasseralfingen entstand, kann genau genommen auf eine Tradition in der Indust-
rietechnik zurlickblicken, die bis ins Jahr 1365 zuriickreicht. Konsequentes Wachstum und ein
Bekenntnis zum schwabischen Standort mit rund 200 hochqualifizierten und qualititsbewussten
Mitarbeitern haben zuletzt zu rund 63 Mio. Euro Jahresumsatz gefiihrt. Prasenz in 45 Landern

sorgt fiir Kundennahe weltweit,
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belegt. Der Zeitplan war dermafien eng, dass

auch die Anlieferung durch die LKW und
die Komplettinstallation der Maschinen mit
20 Fachkriiften in mehreren Montageteams
hochste Anforderungen stellte, Wihrend
am Ende der Halle noch die Inbetriebnah-
me einer Anlage lief, wurde auf der ersten
Maschine am Hallenanfang bereits zerspant,
Michael Lutz erinnert sich: ,Als wir die ers-
te Anlage hinter provisorischen Stellwinden
installierten, war am Ende der Halle noch
nicht einmal der Boden fertig.”

Zerspanungsprozesse werden zur Live-
Ubertragung Dass iiberall in den Ferti-
gungshallen nur deutsche Maschinen ste-
hen, mag zunichst verwundern, hat aber
einen einfachen Grund, den Rasch erlidutert:
»Unsere Kunden erwarten Qualitit ,Made in
Germany', weshalb nur beste Technologien
in hochster Qualitit zum Einsatz kommen.*
Davon tiberzeugen sich die Vertreter des
Kunden gerne persénlich vor Ort. Sie kom-
men ab und zu vorbei, um den Auftragsfort-
gang zu begutachten. Das erklirt auch, wa-
rum an den Umhausungen der SHW Anla-
gen riesige Riva-Schriftziige in blau oder rot
schon von weitem den Betriebszustand der
Maschinen signalisieren und riesige Flach-
bildschirme hingen, auf die die laufenden
Zerspanungsprozesse durch hochauflosen-
de Kameras tibertragen werden. ,,Unsere
Kunden haben so die Méglichkeit, Zerspa-
nungsprozesse live mitzuerleben, ohne den
Maschinenraum betreten zu miissen.” Mit
der Arbeit der SHW Maschinen ist man bei
Riva sehr zufrieden,

P www,rivagmbh.de

P> www.shw-wm.de
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