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TEILEREINIGUNG

Verlangerung der Bandstandzeit mit Koaleszenzabscheidern

Fremdole wirkungsvoll abscheiden

Mit mobil oder stationir einsetzbaren Fremddlabscheidern, die nach dem Koaleszenzprinzip arbeiten,

lassen sich Fremdéle im By-Pass-Betrieb wirkungsvoll abscheiden. Die Standzeiten von Waschmedien

kénnen so bei geringem Energieeinsatz erheblich verlangert werden.

Mit Fremdaélabscheidern lassen
sich signifikant langere Stand-
zeiten von Prozessmedien und Werk-
zeugen erreichen. Die mobil oder sta-
tioniir einsetzbaren Fremdolabscheider
TB 250 und TB 250 VA von MKR Metz-
ger arbeiten bei geringem Energieein-
satz nach dem Koaleszenzprinzip. Bei
einer Durchsatzleistung von 250 Li-
tern pro Stunde lassen sich Fremdole
aus Waschmedien oder Kithlschmier-
stoffen wirkungsvoll abscheiden. Dabei
verursachen sie Energiekosten von nur
26 Cent pro Schicht. Die Trennschar-
fe von Medium und Fremdol lisst sich
mechanisch exakt einstellen.

Betrieb und Pflege ohne
Maschinenstillstand

Die Olabscheidung funktioniert nach
dem Koaleszenzprinzip. Dabei lagern
sich kleinste Oltropfen an den iiberei-
nander angeordneten dachférmigen V-
Blechen an und koalieren zu grifieren
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Tropfen. Durch spezielle Bohrungen in
der Knickkante der Bleche schwimmt
das freie Ol an die Oberfliche auf. Dort
wird es durch Schwimmer wirkungs-
voll abgezogen und schonend einem
neun Liter fassenden Zwischenbehil-
ter zugefithrt. Der Abscheidungsgrad
liegt bei annihernd 100 Prozent.

Das Medium kann danach wieder
dem Prozess zugefithrt werden. Durch
das Koaleszenzprinzip mit den Win-
kelblechen kann der Fremdolabschei-
der kompakt gebaut werden und arbei-
tet dennoch mit einer hohen Durch-
satzleistung,

Der Betrieb des Fremdolabschei-
ders TB 250 von MKR Metzger ist im
By-Pass-Modus bei laufender Maschi-
ne oder Anlage vorgesehen. So entste-
hen keinerlei Stillstandzeiten. Durch
den hohen Abscheidungsgrad verlin-
gern sich Standzeiten von Prozessme-
dien erheblich. In der Version TB 250
VA sind alle medienberiihrten Bautei-

Dieser mobil oder
stationdr einsetzbare
Fremdolabscheider
arbeitet nach dem
Koaleszenzprinzip.

Es lassen sich damit
Fremdole zum Beispiel
aus Waschmedien mit
einer Durchsatzleistung
von 250 | pro Stunde
abscheiden. :

o MKR Metzger

le in VA Edelstahl ausgeftihrt und auf
héhere Temperaturvertriglichkeit von
70 °C gegentiber 60 °C ausgelegt. Eine
weitere Variante erlaubt sogar den Ein-
satz bis 100 °C.

Eloxierbetrieb erhéht Standzeiten
erheblich

Die Eloxal Pithl GmbH, ¢in Spezia-
list fiir die Oberflichenveredelung von
Aluminium, setzt den Fremdolabschei-
der TB 250 zur Abscheidung von Me-
dien ein, die nicht auf die Entfettung
reagieren. So werden angelieferte Alu-
miniumwerkstiicke wirksam von Be-
arbeitungsol der Zerspanungs- oder
Strangpressprozesse gereinigt, bevor
sie eloxiert werden.

Das Verschleppen des Ols in den
gesamten Eloxierprozess wiirde die
Bauteile benetzen und die Eloxierqua-
litit beeintrichtigen. Dies wird durch
den Fremdolabscheider wirkungsvoll
verhindert. Neben der Verbesserung
der Oberflichenqualitiit freut sich Ge-
org Schwab, Geschiftsfithrer der Elo-
xal Pithl GmbH, iiber eine Standzeit-
verlingerung des Spitlmediums um
bis zu 50 Prozent und einwandfreie
Eloxier-Ergebnisse. Eine Beratung und
anschliefende einwochige Teststellung
durch MKR Metzger konnte Schwab
davon tiberzeugen, dass andere, teure-
re Mafinahmen wie Zentrifugen oder
Ultrafiltration in diesem Fall nicht not-
wendig waren. |l
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