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Energie, Luft, Boden, Wasser
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" Dezentrale

~ Regenwasser-
behandlung:
Reinigungsleistung
auch bei Starkregen

Wasserleitungen:
Jetzt machen wir dicht

Windkraft:
Goldgriiberstimmung
am Kap der

guten Hoffnung

Messtechnik:
Analoge Zahler noch
einfacher digitalisieren

Aktenvernichtung:
Wirtschaftliches
Standbein fir
Werkstitten

AERZEN prasentiert zur
ACHEMA die cleveren

8 Drei: Blower-, Hybrid- und
' Turbogebldse fiir
maximale Performance
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Performance?. Zeit fiir eine

Umwalzung im Klarbecken



B VWASSER-/ABWASSERTECHNIK

Leistungsstarke Fremdolabscheider

Eremdole
wirkungsvoll abscheiden

Die MKR Metzger
GmbH aus Monheim
hat einen leistungs-
starken Fremddélab-
scheider im Sortiment.
Das mobil oder statio-
nar einsetzbare Basis-
gerdt TB 250 arbeitet
nach dem Koaleszenz-
prinzip. Dabei reinigt
das kompakte Gerét
Prozessmedien  von
Fremddlen im By-Pass
Betrieb bei laufender
Maschine. Standzei-
ten von Waschmedien
oder Kiihlschmierstof-
fen lassen sich bei ge-
ringem Energieeinsatz
erheblich verlangern.
Das Maschinenumfeld
wird sauberer und die
Luftqualitédt verbessert
sich. Das wissen auch
die Oberflachenspezi-
alisten von Eloxal Plih!
zu schétzen.

Mit unseren Fremdol-
9y abscheidern TB 250
und TB 250 VA erzielen An-
wender signifikant ldngere
Standzeiten ihrer Prozess-
medien und ihrer Werkzeu-
ge“, betont Achim Meyer,
technischer  Fachberater
bei MKR Metzger. Die mobil
oder stationdr einsetzbaren
Fremddlabscheider arbeiten
bei geringem Energieein-
satz nach dem Koaleszenz-
prinzip. Bei einer Durchsatz-
leistung von 250 | pro Stun-
de lassen sich Fremdole aus
Waschmedien oder Kihl-
schmierstoffen wirkungsvoll
abscheiden. Dabei verursa-
chen sie Energiekosten von
nur 26 Cent pro Schicht. Die
Trennscharfe von Medium
und Fremdodl lasst sich me-
chanisch exakt einstellen.

26

Betrieb und Pflege ohne
Maschinenstillstand

Die Olabscheidung funktio-
niert nach dem Koaleszenz-
prinzip. Dabei lagern sich
kleinste Oltropfen an den
Ubereinander angeordneten
dachférmigen V-Blechen an
und koalieren zu gréBeren
Tropfen.

Durch spezielle Bohrungen
in der Knickkante der Ble-
che schwimmt das freie Ol
an die Oberflache auf. Dort
wird es durch Schwimmer
wirkungsvoll abgezogen
und schonend einem neun
Liter fassenden Zwischen-
behdlter zugefiihrt.

Der Abscheidungsgrad liegt
bei anndhernd 100 Prozent.
Das Medium kann nun wie-
der dem Prozess zugefihrt
werden.

Durch das Koaleszenzprin-
zip mit den Winkelblechen
kann der Fremdélabschei-
der kompakt gebaut werden
und arbeitet dennoch mit

einer hohen Durchsatzleis-
tung.

Der Betrieb des TB 250
von MKR Metzger ist im
By-Pass-Modus bei laufen-
der Maschine oder Anlage
vorgesehen. So entstehen
keinerlei  Stillstandzeiten.
Durch den hohen Abschei-
dungsgrad verlangern sich
Standzeiten von Prozess-
medien erheblich. In der
Version TB 250 VA sind alle
medienberlhrten Bauteile
in VA Edelstahl ausgefiihrt
und auf hoéhere Tempera-
turvertraglichkeit von 70 °C
gegeniber 60 °C ausgelegt.
Eine weitere Variante er-
laubt sogar den Einsatz bis
100 °C.

Eloxierbetrieb erhdht
Standzeiten erheblich

Die Eloxal Pilhl GmbH, ein
Spezialist fiir die Oberfla-
chenveredelung von Alumi-
nium, setzt den TB 250 von
MKR Metzger zur Abschei-

dung von Me-
dien ein, die
nicht auf die
Entfettung re-
agieren. So
werden ange-
lieferte  Alu-
miniumwerk-
stlicke  wirk-
sam von Be-
arbeitungsol
der Zerspa-
nungs- oder
Strangpress-
prozesse ge-
reinigt bevor
sie  eloxiert
werden. Das
Verschlep-
pen des Ols
in den ge-
samten Elo-
xierprozess
wirde nam-
lich die Bau-
teile benetzen und die Elo-
xierqualitat beeintrachtigen.
Dies wird durch den TB250
von MKR Metzger wirkungs-
voll verhindert.

Neben der Verbesserung
der Oberflachenqualitat
freut sich Georg Schwab,
Geschaftsfuhrer der Elo-
xal Puhl GmbH, Uber eine
Standzeitverldngerung des
Spilmediums um bis zu
50 Prozent und einwand-
freie Eloxier-Ergebnisse. Ei-
ne Beratung und anschlie-
Bende einwdchige Teststel-
lung durch MKR Metzger
konnte den Anwender da-
von uberzeugen, dass an-
dere, teurere MaBnahmen
wie Zentrifugen oder Ultra-
filtration in seinem Fall nicht
notwendig waren.

B www.mkr-metzger.de
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