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DIE ZEITUNG DER KUNSTSTOFF- UND KAUTSCHUKINDUSTRIE

Fakuma wird noch
internationaler

1.768 Aussteller aus 38 Nationen werden sich auf der 24. Fakuma présentieren —
Veranstalter Schall erwartet rund 46.000 Fachbesucher aus weit tiber 100 Nationen
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POLYME(H)R

Ein guter Schnitt

Folgen Solarpanele der Sonnenbahn, erzeugen sie bis zu

40 % mehr Energie. Oft verbraucht der Antrieb aber mehr, als
sie zusatzlich liefern konnen. An der Universitat Michigan hat
man sich von Kirigami, der japanischen Papierschneidekunst,
inspirieren lassen und filigrane B6gen aus Pl so geschickt einge-
schnitten und gefaltet, dass sie mehr Sonne einfangen.
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QO FAKUMA

Die neue, flexible, roboter-
basierte Laseranlage L-Cell
markiert, kennzeichnet und
beschriftet Freiformflachen
von Produkten mit komplexen
Geometrien Foto: Zeltwanger

Komplexe Geometrie Sobald Kenn-
zeichnungsflachen auf Produkten,
Werkstiicken oder Baugruppen
nicht mehr eben und plan sind,
scheitern viele Beschriftungsver-
fahren. Die neue, flexible, roboter-
basierte Laseranlage L-Cell der
Zeltwanger Automation GmbH,
Dufllingen, markiert, kennzeich-
net und beschriftet Freiform-
flichen von Produkten mit kom-
plexen Geometrien vollautoma-
tisch, schnell und sicher.

Die dauerhafte Kennzeichnung
von Produkten, Baugruppen oder
Teilen ist ein wichtiger Qualitits-
aspekt und schafft Sicherheit bei
Riickverfolgung und Haftungs-
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Freiformflachen sicher markieren

Basisstation fiir Laserkennzeichnung

fragen. Bei der neuen modularen
Standard-Beschriftungsmaschine
L-Cellhiltein6-Achs-Knickarm-
roboter das Werkstiick in den
Laserstrahl. Der fithrt das Bauteil
schnell und prazise zum Laser-
strahl. So kénnen beispielsweise
aufFreiformflichenwiegewdlbten
oder kuppelformigen Bereichen
Kennzeichnungen wie Serien-
nummern, Sicherheitspriifzeichen
oder Barcodes sicher und dauer-
haft aufgebracht werden. Auch
Bildmotive wie Herstellerlogos
oder Gefahrenzeichen lassenssich
mit dem Laser aufbringen. Eine
schnelle und intelligente Soft-
warelosung sorgt dafiir, dass der

Laserstrahl stets im richtigen
Winkelaufden fiir die Kennzeich-
nung vorgesehenen Bereich des
Werkstiicks trifft.

DieL-Cellistals Standardmaschi-
nemodular konstruiertundkann
sowohl in den Abmessungen als
auch in der Bestiickung schnell
und passgenau zusammengestellt
undausgeliefertwerden. Dazusind
die Elemente des Rahmengestells
skalierbar. Der Anwender wihlt
die Positionierung des Bedienter-
minals genauso wie die Zu- und
Abfithrung der Werkstiicke vor
und nach dem Kennzeichnungs-
prozess. Roboter fiir Werkstiicke
bis zu 7 kg Gewicht stehen zur

Funktionsintegration in FIM-Bauteilen

Funktional, selbstleuchtend, berithrungsempfindlich

Oberflachen Funktionale, touch-
sensitive Oberflachen werden auf
der Fakuma fiir die Bola GmbH,
Radevormwald, das dominieren-
de Themasein. ,In touch with the
future2.0" lautet das Messemotto:
Funktionsintegration in FIM-
Bauteile und die Vielseitigkeit des
FIM-Verfahrens in Verbindung
mit neuen Materialien, neuen
Oberflichen und neuen Designs
stehen im Fokus.

Zahlreiche berithrungsempfind-
liche Bauteile vom FIM-Touch-
screendisplay iiber eine selbst-
leuchtende Navigationsblendebis
hm zum MP3 \'\fecker zc:gﬁn auf

Highlight des Messeauftrittsistein
FIM-Multidekorkonzept, prasen-
tiert am Beispiel eines MP3-We-
ckers mit berithrungsempfindli-
cher Oberflache. Die 3D-Sensitive-
Touch-Technologie des Unterneh-
mensermoglichtechte 3D-geform-
te Oberflichen und erlaubt ein
Nahtlosdesign, auch fiir komplexe
Bauteilgeometrien. Mittels Film-
Insert-Molded-Electronics werden
die Dekoration und die Touch-
funktionin nureiner Folie vereint
und zwischen Folieund Spritzmas-
se eingebettet. Zum Einsatz kom-
men verschiedene Oberflachenvon
Matt iiber Hochglanz bis hin zur

Kunststoffbauteil ist das Ab-
schlussbauteil aus dem offentlich
geforderten Gemeinschaftsprojekt
FIM-O (Film-Insert-Molded-
OLED). In dem auf drei Jahre
angelegten Entwicklungsprozess
wird mittels des FIM-Verfahrens
zeitgleich eine OLED vorgespritzt
und eine dekorative 3D-verform-
te Hardcoatfolie hinterspritzt. In
nur einem Arbeitsgang entsteht
so ein selbstleuchtendes, folien-
dekoriertes Kunststoffbauteil mit
geschlossener Oberfliche im
Seamless-Design und einer inte-
grierten OLED Beleuchtung. Eine
komplexe dekorative Baugruppe
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Wahl. Der Roboter ist platzspa-
rend an der Decke befestigt. Die
Beliiftung ist iiber das Gehause
gelost.

Die kompakte Beschriftungszelle
kann als Stand-alone-Maschine,
teilautomatisiertoder vollautoma-
tisiert in einer Fertigungslinie
arbeiten. Hierzu kann die im Ge-
hduse integrierte PC-basierte
Steuerungins Produktionsnetz des
Kunden eingebunden werden.
Funktionen im Zusammenhang
mit Industrie 4.0 und IoT sind
maéglich. Machbar ist auch eine
Fliefifertigungmitdurcheinander-
laufenden verschiedenartigen
Werkstiicken, Dazuldsstsich eine

Werkzeug- oder Greiferwechsel-
funktion integrieren.
Die Laserkennzeichnungszelleist
gut zuginglich. So gibt es keine
storenden Schwenktiiren. Der
obere Bereich ist mit Rollliden
laserdicht verschliefbar. Unten
sorgen einfach herausnehmbare
Tarenfiireinen bequemen Zugang
zu Wartungszwecken. Die Ma-
schine kann eine grofie Varianz
an Teilen bearbeiten. Umriis-
tungsvorginge bei Werkstiick-
wechsel sind einfach; Programm-
umstellungen per Knopfdruck
moglich. az
Zeltwanger | Halle A4, Stand 4308
e www.zeltwanger.de
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