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Die Experten von
Réhm haben eine
drehbare und
hydraulisch beti-
tigte 2-fach-Spann-
vorrichtung ge-
baut.

Pumpen jeder Form
stets fest im Griff

Die Umstellung auf eine vollautomatisierte Pumpenferti-
gung erforderte aufgrund der der variantenreichen Pum-
pengehduse eine individuell abgestimmte Spannldsung.

. er Schweizer Pumpenhersteller Biral installierte
\ 2014 eine neue Lasung zur Herstellung von Pum-
pengehdusen. Mit ihr werden die Pumpengehéuse
fiir die Heizungs-Umwalzpumpen aus dem Biral-Sortiment
in LosgrifBen zwischen 150 und 8400 Stiick vollautomati-
siert in einer Fertigungszelle hergestellt, bevor sie in den
Montagestationen mit Motoren sowie Regelungs- und Steu-
erelektronik verheiratet werden.
Im Zentrum stehen dabei zwei Bearbeitungszentren: eine
bereits vorhandene Drehmaschine von DMG sowie eine von
der Wenk AG kundenspezifisch bereitgestellte und in Betrieb

genommene horizontale Frdsmaschine von Mazak mit Palet-
tenwechselsystem. Die Rshm AG hat dafiir federfiihrend die
Spannvorrichtung mitentwickelt, konstruiert und einbaufer-
tig hergestellt. Drumherum sind die Funktionen Zufiihren,
Reinigen, Dichtheitspriifung und Palettieren angeordnet.
Bestiickt werden die Stationen von einem Roboter. , Diese
Lasung hat die Produktivitat noch einmal um 17 %, bei eini-
gen Teilen sogar tiber 20 % gesteigert”, sagt Michael Schiitz
Abteilungsleiter Teilefertigung bei Biral.

Eine Herausforderung stellte das Spannen der asymmetri-
schen Pumpengehduse dar, die wenige Spannpunkte bieten.
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JAuberdem sollte die Vielfalt der Modelle und deren Varian-
ten mit je einer L8sung auf den beiden Bearbeitungszentren
realisiert werden”, sagt Damiano Casafina, Geschdftsfiihrer
der Réhm Spanntechnik AG Schweiz. So sollten sechs ver-
schiedene Modelle von Pumpengehausen mit 1-Zoll-Cewinde
und 120 mm Einbauldnge bis zu Gehdusen mit 2-Zoll-Gewin-
de und 180 mm Einbauldnge vollautomatisch in der Zelle
gefertigt werden - in insgesamt 27 Varianten. '

Von oben sicher zupacken

Der Roboter greift sich die gegossenen Pumpen-Rohgehdu-
se, erkennt deren Lage und positioniert sie auf einer Zufiih-
rung zur Drehmaschine, wo sie von der Maschine entnommen
werden. Auf der DMG-Drehmaschine CTV 250 werden die
Werkstiicke mit einem 2-Backen Kraftspannfutter Modell
KFD-G von Rshm mit groBem Backenhub, 80°-Spitzverzah-
nung und zylindrischer Zentrieraufnahme gespannt. Die
Spannvorrichtung packt das Pumpengehduse sicher von
oben. Fiir die sechs unterschiedlichen Pumpenmodelle hat
Réhm sechs Satze mit schnell wechselbaren Spannbacken
bzw. Spannvorrichtungen geliefert.

Auf der Drehmaschine werden zundchst die Planfliche und
Innenkonturen gedreht, dann die vier Kernléicher gebohrt, in
die anschlieffend ein MB-Gewinde geschnitten wird. Der
Robater iibergibt die fertig bearbeiteten Cehéuse ans Frés-
Bearbeitungszentrum, Nachdem er mit der freien Greifzange
einer doppelseitigen, drehbaren Greifvorrichtung zwei fertig
bearbeitete entnommen hat, legt er zwei weitere Werkstlicke
ein. Auf der Mazak HC Nexus 4000/1l werden die Pumpen-
gehduse zuerst auf die Einbauldnge plan gefrast, danach wer-
den samtliche vier Anschlussstutzen mit einem Hochleis-
tungs-Glockenwerkzeug vorgedreht und angefast, bevor sie
an der Aufenseite mit einem Zollgewinde versehen werden.
Zuletzt werden die beiden Cewinde noch mit einer kleinen
Biirste entgratet und von eventuellen Spanen befreit.

Elektrische Aktuatoren
fiir lhre Automation

Elektrische Zylinder
Elektrische Schiittenachsen
» Elektrische Greifer
Elektrische Rotationsachsen
Tisch-Roboter

Kartesische Roboter
SCARA-Roboter

Damit die Werkstiicke sicher gespannt sowie kollisionsfrei
bearbeitet werden kinnen, haben die Experten von Réhm
eine drehbare und hydraulisch betatigte 500 mm x 300 mm
grofie 2-fach-Spannvorrichtung gebaut. Zwei Spannnester
sind in X-Form mit 270 mm Abstand angeordnet, um zwei
Pumpengehduse zu spannen. Auf einer massiven Grundplat-
te ist eine starre Distanzplatte montiert, deren Schnittstelle
einen schnellen Wechsel ermglicht. Auf ihr befinden sich die
ebenfalls mit einer zentralen Schraube schnell wechselbaren
Werkstiickaufnahmen, der Luftanlagekontrollanschluss, die
Spdneablaufschrdgen sowie die Schnittstellen fiir drei
hydraulisch betdtigte Schwenkspanner je Seite. Die spannen
die Pumpengehéuse so, dass fiir Werkzeuge und Greifer der

benétigte Freiraum bleibt. Obwohl nur drei Hydraulikzylinder -

arbeiten, ist auch ein Wechsel auf vier Backen méglich.

Hohere Prozesssicherheit

Mit fiinf weiteren Spannsdtzen aus geharteten Spannpratzen
mit einem Spannpunkt und mit zwei Spannpunkten, ausge-
fiihrt als Pendelwippe sowie lagefixierten Werkstiickaufnah-
men sind die Experten bei Biral fiir die Fertigung aller sechs
Pumpenmodelle bestens ausgestattet.

Welche Vorteile sich mit der seit Novernber 2014 arbeitenden
Losung ergeben, schildert Biral-Teamleiter Gehduseferti-
gung Markus Zenger: ,Wir haben jetzt mehr Prozesssicher-
heit. Aufierdem kéinnen wir jetzt in der gleichen Aufspannung
auch die Sensorpartie an unserer neuen Gehdusegeneration
fertigen. Das war frither nicht méglich.” Dariiber hinaus
berichtet er von hiherer Prézision und ldngeren Werkzeug-
standzeiten, weil der Aufbau stabiler ist und weniger Vibrati-
onen wirken. Hinzu kommt, dass sich mit der gesamten Zelle
heute his zu fiinf Stunden mannlose Fertigungszeit realisie-
ren lassen, (jv)
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Neugierig geworden?
Denvollstandigen Arti-
kel mit weiteren Infor-
mationen zum Ablauf
der vollautomatischen
Bearbeitung der Pum-
pengehduse finden Sie
im Internet unter fol-
gendem Kurzlink: kurz-
link.de/Biral_Pumpen

T vom 5. bis 8.10. in Halle 7, Stand 7211
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