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Hochwertig und erschwinglich

Werkzeugmaschinen | Die Maschinen von Haas Automation (Halle
11, Stand E10/F09) heben sich in vieler Hinsicht von den Produkten
der Mitbewerber ab. Ein wichtiger Unterschied sind hochwertige
und doch erschwingliche Komponenten. Zu den neuen Maschinen,
die in Mailand zu sehen sind, gehdrt die Super-Speed-Version UMC-
7508S des universellen 5-Achsen-Bearbeitungszentrums. Ebenfalls
auf der EMO prisentiert wird das neu entwickelte High-
Speed-Bohr-/Friszentrum DM-1. Die SK40-5Spindel mit In-
line-Direktantrieb rotiert mit 15000 min' und ermoglicht
das synchronisierte High-Speed-Gewinde-

bohren. Zudem verringert die direkte
Kopplung der Spindel mit dem Antriecbsmo-
tor die Wirmeentwicklung, verbessert die
Kraftiitbertragung und gewihrleistet eine
hohe Oberflichenqualitit. Das DM-1 bietet
einen  Arbeitsbereich von 508 mm  x
406 mm x 394 mm sowie Vorschiibe bis
30,5 m/min zum High-Speed-Frisen. Der seit-
lich angeordnete Werkzeugwechsler mit 18+1
Magazinplitzen sorgt fiir kurze Wechselzeiten. Au-
fferdem will Haas mit dem neuen Drehzentrum
ST-15 das Interesse der Besucher wecken, &

Neue Zentren in zwei Grofsen

Bearbeitungszentren | Das hori- 15000 min'. Die H.Plus-500
zontale  Bearbeitungszentrum  verfiigt im Standard ebenfalls
H.Plus-400 von Matsuura (Hal-  {iber 60 Werkzeuge, die in einem
le §, Stand BO2/CO1) verfigt Kettenmagazin lagern. Maximal
tiber eine 400 mm x 400 mm  sind 245 Tools moglich. Mit der
grofse Palette. In der Standard- BT/SK50-  Werkzeugaufnahme
ausstattung  sind  eine  mit  gleicht sich die Zerspanleistung
15000 min' rotierende Spindel  bereits dem nichst groferen
und ein Scheibenmagazin fiir 60 Modell H.Plus-630 an. Die Pa-
Werkzeuge enthalten. Optional lette kann mit einem Gewicht
sind eine Spindel mit einer Dreh-  von 750 kg belaster werden, @
zahl von 20000 min' und 330
Werkzeuge realisierbar. Die ma-
ximale Werkstuckgrofe, die be-
arbeitet werden kann, betrigt
630 mm im Durchmesser und
900 mm in der Hohe. Auf der
Palette konnen maximal 400 kg
zugeladen werden.

Das groflere Modell
H.Plus-500 hat eine 500 mm x
500 mm grofSe Palette. Hier ro-
tiert ‘die Standardspindel mit
12000 min', optional mit

48

»Wir wollen den Besuchern den
Wert unserer Technologie ver-
mitteln, Deshalb werden wir auf
dem Stand eine Haas-Technolo-
gie-Tour installieren.  Gezeigt

wird das Innenleben der Maschi-
nen, um zu vermitteln wie ein-

Jens Thing fach und genial das Haas-Design
Geschiiftsfiihrer ist. Beriicksichtigt man noch den
Haas Automation Mehrwert  durch intelligente
Enrope Optionen, ergeben sich fiir den

(Halle 11, Stand E10)  Anwender zusitzliche Zeitge-
winne in der Produktion und
lingere  Werkzeugstandzeiten,
Tipps und Tricks beim Program-
mieren  der anwenderfreund-
lichen CNC-Steuerung runden
die Tour ab. Neben den Maschi-
nen wird am Stand mit dem
Haas-Formel-1-Rennwagen ¢in
weiterer Star vorgestellt.*

Mit Hochfrequenz
Leichtmetall zerspanen

Gabelfriaskopf | Der
neue, in  Zusammen-
arbeit mit Kessler ent-
wickelte  Gabelfraskopf
ist laut SHW Werkzeug-
maschinen  (Halle 1, = %
Stand C13) besonders

fir die 5-Achsen-Simultanbearbeitung im klassischen
Maschinenbau sowie fiirs Schlichten im Formenbau in-
teressant. Die integrierte Hochfrequenzspindel eignet
sich mit bis zu 26 000 min" ideal fiir die Leichtmerallzer-
spanung. Bei der Stahlzerspanung hat der Anwender die
Wahl von High-Feed-Cutting (HFC) bis zur HSC-Bear-
beitung. Mit den stufenlos einstellbaren A- und C-Ach-
sen ist die Zerspanung um das Werkstiick herum mog-
lich., Fahrwege von 2000 bis 30000 mm (X), 1300 bis
2600 mm (Y) und 1300 bis 1500 mm (Z) geben dem An-
wender enorme Freiheiten auch bei sperrigen Teilen,
Weil sich der Friskopf um das Werkstiick bewegt, sind
Werkstiickgewichte bis 6 t moglich. Den neuen Friskopf
gibt es zuniichst in den Maschinenbaureihen UniSpeed
und PowerSpeed. Hochste Genauigkeit und MalShaltig-
keit beim Bearbeiten unter klimatisch instabilen Bedin-
gungen verspricht das neue Prizisionsgranitbett von
SHW. Es ist in einem Stiickaus aus Granit gefertigt. @
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