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BEARBEITUNGSZENTREN

Manufaktur fiir Hochleistung

von Harald Klieber Die SHW Werkzeugmaschinen GmbH feierte kiirzlich 650-jahriges Jubildum, ist damit

das élteste Industrieunternehmen Deutschlands, fiihrt heute fiinf Baureihen mit universellen Bearbeitungszen-
tren und Fahrstandermaschinen zur GroBteilebearbeitung. .. Die Zeiten sind aber langst vorbei, als der Vertrieb
mal schnell eine Maschine verkauft hat. Unsere Kunden wollen heute eine schlisselfertige Losung fiir ihren
Prozess.” Deshalb entwickelt und baut SHW &uBert leistungsfahige Maschinen auf den Punkt je nach Kunden-
wunsch, betonen CEO Christian Hiihn und Technik-Chef Martin Rathgeb - ,.,ganz nach dem Vorbild einer echten

Manufaktur. Kern ist unser einmaliger Orthogonal-Fraskopf, der bis zu 8.000 min-' bei gleichzeitig 1.500 Nm
leistet - das ist wirklich einmalig.”
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sgehtum Grofiteilebearbei-

tung, Bearbeitungszentren,

Fahrstindermaschinen und
seit 2013 auch um eine Portalfrés-
maschine in Gantry-Bauweise. Bei
Bedarf liefert SHW WM fast aus-
schliefflich nur noch den schliissel-
fertigen Prozess: von der Maschi-
ne mit biszu 50 min X, 8 minyY
und 2 m in Z, mit automatischem
Universalfraskopfin orthogonaler
Bauweise oder einer Vielzahl von
mafigeschneiderten Wechselkop-
fen wie bspw. dem neuen, zusam-
men mit Kessler entwickelten Ga-

CEO Christian Hiihn (li.):
.Dass wir mit SHW WM
und der SHW BT-Strategie
richtig liegen, zeigen nicht
nur die Absatzzahlen.
Noch wichtiger ist: Rund
80% unserer Kunden sind
Bestandskunden, also zu-
friedene Kunden.”

Technik-Chef Martin
Rathgeb: ,,Beeindruckend ist
immer wieder, wie selbst er-

fahrene Zerspanungsexper-
ten in Anbetracht der hohen
Zerspanleistung erstaunt
sind iiber die geringen
Maschinen-Vibrationen. Das
Geheimnis ist nur eine solide
Maschinenkonstruktion -
und sehr viel Erfahrung.”

650 Jahre: SHW hatte die
Jubildums-Maschine mit Ju-
bildumsbeklebung bis Ende
August fiir 650.000 Euro
angeboten. Auf der EMO wird
die UniSpeed-5-Maschine
dann ohne Jubildumsbekle-

. bung zu sehen sein - aber

dafiir erstmals mit dem
neuen SHW-Gabelfraskopf.

Bilder:
SHW Werkzeugmaschinen

belfraskopf mit integrierter Hochfrequenzspindel bis zum
TightBlock, der eine flurebene Aufstellung der Fahrstdander-
maschinen ermoglicht oder einem Granitbett, welches eine
noch hohere Priazision bietet als das bewédhrte, ohnehin schon
hochstgenaue Maschinenbett.

»Der grofle Pluspunkt dabeiist, dass wir Entwickler und Nutzer
in einem sind.“ Kein anderer Marktbegleiter hat nach Erfah-
rung von SHW-CEO Christian Hiihn ein so praxisorientiertes
Testfeld, wie SHW WM in Aalen mit der Tochtergesellschaft
SHW Bearbeitungstechnik GmbH (SHW BT). Auch Techniklei-
ter Martin Rathgeb schitzt die Vorteile durch die SHW BT als
riesig ein: ,Zum einen bearbeitet die SHW BT als Dienstleister
/ Lohnfertiger viele Grof3teile, sammelt damit natiirlich viel
Zerspanungs-Know-how, das nicht nur in unsere Maschinen-
konstruktionen flief3t, sondern auch fiir unsere Kunden wert-
volle Zerspanungstipps liefert.”

Geheimnis: solide Konstruktion und viel Erfahrung

Dass SHW mit der BT-Strategie richtig liegt, belegt Christian
Hithn mit den Absatzzahlen: Demnach seien nur 20% der
Kunden, die jahrlich rund 50 bis 60 Maschinen kaufen wiirden,
echte Neukunden. ,Rund 80% unserer Kunden sind , Wie-
derholungstiter®, also Bestandskunden, zufriedene Kunden.”
In der Regel wiirden die Kunden mit dem zu zerspanenden
Werkstiick zu SHW WM kommen, neue Prozesse zusammen
mit SHW WM engineeren und letztlich auch gemeinsam Null-
serien einfahren. ,Wir konnen in der SHW BT aber auch nur
mal das Leistungsfrdsen demonstrieren, eine Spannsituati-
on testen und verbessern oder kiinftige Bediener schulen.”
Das Interesse ist nach Erfahrung von Martin Rathgeb riesig.
Beeindruckend sei dann immer wieder zu sehen, wie selbst
erfahrene Zerspanungsexperten in Anbetracht der hohen
Zerspanleistung erstaunt sind iiber die geringen Maschinen-
Vibrationen. ,Das Geheimnis sind kein Softwareprogramm,
keine vibrationshemmenden Schwingungsddmpfer oder Steu-
erungszyklen. Das Geheimnis ist einfach eine solide, massive
und FEM-optimierte Maschinenkonstruktion und -dynamik
-und sehrviel Erfahrung.“ Die minimalen Maschinenvibrati-
onen zeigen sich nach Angaben von Martin Rathgeb natiirlich
im Bearbeitungsergebnis, auf dem Werkstiick und vor allem
auch in den Werkzeugstandzeiten - und im YouTube-Video
(http://tinyurl.com/shw-leistungsfraesen).
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»Die Key-Komponenten fiir unsere Bearbeitungszentren und
Fahrstandermaschinen produzieren wir natiirlich selbst in der
SHW BT, die damit bereits zu rund 40% ausgelastetist’, berichtet
Martin Rathgeb.

Neuer Gabelfraskopf

Wichtigstes Element ist dabei die Kopffertigung. , Die Friskop-
fe erachten wir als zentrale Kernkompetenz. Das hat mitunter
auch einen geschichtlichen Hintergrund. Wir kommen aus der
Schwerzerspanung und haben vor 50 Jahren den automatischen
Universalfraskopfin orthogonaler Bauweise aufden Markt ge-
bracht, mit dem wir, leicht modifiziert, heute noch kompromiss-
lose Prézision bei hochster Stabilitdt und Leistung garantieren.
Heute sind wir der einzige deutsche Werkzeugmaschinenher-
steller mit einer eigenen Kopffertigung*, betont Christian Hiihn.
30 Fachkrifte wiirden mittlerweile in dem SHW-Kompetenz-
zentrum nahe der SHW BT vor allem neue Képfe montieren
sowie Service- und Instandsetzungsarbeiten an gebrauchten
Fraskopfen durchfiihren.

Dass die Entwicklung auch vor den Friaskopfen nicht halt macht,
belegt Martin Rathgeb mit dem neuen SHW-Gabelfriaskopf. Um
den Fraskopfmit stufenloser A- und C-Achse mithoher Drehzahl
im stetig wachsenden Markt der 5-Achs Bearbeitung anbieten
zu kénnen, entwickelte SHW WM zusammen mit dem Partner
Kessler einen Gabelfraskopf mitintegrierter Hochfrequenzspin-
del. Den Fraskopfempfiehlt SHW fiir die 5-Achs-Simultanbear-
beitung und im Formenbau. Mit hohen Drehzahlen bis maximal
24.000 min-1 erdffnet der Fraskopf neue Moglichkeiten fiir das
Schruppen und Schlichten von Leichtmetall bis Stahl, auch
durch Einsatz der Frésstrategien High Feed Cutting und High
Speed Cutting. ,Der Fraskopf findet vorerst Verwendung in un-
serer UniSpeed- und PowerSpeed-Baureihe bei Maschinen ohne
Kopfwechselsystem®, erklart Martin Rathgeb. Mit dem neuen
Kopfist eine stufenlose Zerspanung um das Werkstiick herum,
auf Fahrwegen von 2 bis 30 m in X, 1,3 bis 2,6 m in Y sowie 1,3
bis 1,5 m in Z. Als weiteren wesentlichen Vorteil fithrt Martin
Rathgeb an, dass schon auf den fundamentlosen Maschinen der
UniSpeed Baureihe die 5-Achs-Bearbeitung von bis zu 6 t schwe-
ren Werkstiicken méglich ist, da sich bei den SHW-Maschinen,
im Gegensatz zu anderen Maschinenkonzepten, der Friskopf
um das Werkstiick herum bewegt. , Dafiir stehen jetzt drei stu-
fenlose Achsen bereit: zwei im neuen Gabelfraskopf plus eine
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SHW bietet eine ganze Palet-
te (li.) von Wechsel-képfen
fiir verschiedenste Bearbei-
tungssituationen an.

Mit dem neuen Gabel-
fraskopf (r.) mit integrier-
ter Hochfrequenzspindel
verspricht SHW WM hohe
Drehzahlen fiir die Leicht-
metallbearbeitung sowie die
Maglichkeit der Stahlzer-
spanung durch High Feed
Cutting und HSC-Frasen. Der
Kopf ist fiir Maschinen ohne
Kopfwechselsystem eine Al-
ternative zum drehmoment-
starken Universalfraskopf
fir die Schwerzerspanung.

Achse vom Rundtisch. Mit dem neu-
en Gabelfrdskopf in Verbindung mit
dem SHW TightBlock, einer mit Po-
lymerbeton gefiillten Stahlschweifi-
Konstruktion, die eine flurebene Auf-
stellung der Fahrstdandermaschinen
ermoglicht, und Komplettumhau-
sung konnten wir einen liickenlosen
Ubergang unserer Modellbaureihen
UniSpeed und PowerSpeed schaffen’,
versichert Martin Rathgeb. Demnach
fand bei der PowerSpeed Baureihe
in Verbindung mit TightBlock eine
konsequente Funktionserweiterung
statt, die neben der Schwerzerspa-
nung mit hohen Drehmomenten via
Orthogonalkopf auch eine Leicht-
zerspanung mit hohen Drehzahlen
mit dem neuen Gabelkopf in einem
vollumhausten und frei konfigurier-
baren Arbeitsraum mit groffem Stor-
kreis zuldsst.

Momentan fiinf Baureihen
im Programm

Die UniSpeed Baureihe bezeichnet
SHW WM als die universelle, kompak-
te, fundamentlose Maschinenbaurei-
he mit Fahrwegenvon 3 (X)und 1,3m
(Y, Z). Die UniSpeed 5/6 bietet SHW
WM auch als Dreh-/Friaszentren an.
UniSpeed 7 mit bis zu 6 m X-Wegund
1,6 minY. Die Baureihe lduftvor allem
im Modell- und Formenbau, in der
Lohnfertigung, im Werkzeugbau und
in der Luftfahrtindustrie.

PowerSpeed Baureihe heifit die uni-
verselle Fahrstindermaschinenbau-
reihe zum Bohren und Frisen mit
Fahrwegen bis zu 30, 3,1 und 1,5 m.
Fiir dielangen Fahrwege bietet SHW
das Dynamic Drive fiir héchste Ge-



Viel Platz fiir Innovationen: in der hoch-

modernen Endmontage in Aalen-Wasser-

alfingen - und in der Kopfmontage.

schwindigkeit, Prdzision und
zudem optional das hochprazise
automatische Kopfwechselsys-
tem, das fiir alle Fahrstdnder-
Baureihen erhiltlich ist, eben
bis auf die UniSpeed-Serie. Die
UniForce-Baureihe steht fiir be-
sonders robust und stark, hat
Fahrwege bis 40 m in X und eine
Arbeitsraumabdeckung, die der
einer Portalmaschine entspricht.
Die PowerForce vereint Kraft,
Dynamik und Prézision. Sie
bietet mit einer standardmaflig
im Spindelstock integrierten,
stufenlosen C-Achse schon in
der Grundausstattung nahezu
grenzenlose Bearbeitungsmog-
lichkeiten mit Fahrwegen von 50,
8,1 und 2 min X,Y und Z.

Mit der PowerBridge bedient
SHW WM die Nachfrage nach ei-
ner Portalfrasmaschine in Gant-
ryBauweise in der Leistungsklas-
se der UniForce-Baureihe. Die
Portalbauweise garantiert hohe
Steifigkeit und erlaubt beispiels-
weise die 5-Seiten-Bearbeitung
von grofien Motorbldcken in Ein-
baulage mit Fahrwegen bis 50,
51und 1,8 m.

Neben der Qualitdt und der
Langlebigkeit setzt SHW WM bei
seinen Maschinen iibrigens seit
Jahren auf Energieeffizienz. Tech-
nik-Chef Martin Rathgeb schétzt
den Energieverbrauch seiner Ma-
schinen mittlerweile gegeniiber
marktbegleitenden Produkten als
deutlich niedriger ein mit rund
25% Energieersparnis. @

www.shw-wm.de

SHW IN KURZE

Die SHW Werkzeugmaschinen GmbH (SHW WM] ist nach eigenen Angaben einer der weltweit
fihrenden Hersteller von universellen Bearbeitungszentren sowie Fahrstander- und Portal-
frasmaschinen (in Gantrybauweise] fiir die GroBteilebearbeitung und z&hlt zu den international
anerkannten Spezialisten fiir zerspanende Bearbeitung. Die Maschinen von SHW WM fertigen
Grofteile fir den Maschinen- und Anlagenbau, Grof3dieselmotoren, Turbinen und Umwelttech-
nik. Durch ein weltweites Netz von Handelsvertretungen ist SHW in 45 Landern dieser Welt aktiv.
.Wir garantieren zuverldssigen Service rund um den Globus." Das, so CEO Christian Hiihn, kann
ein familiengefiihrtes Unternehmen aber nur zusammen mit Kooperations- und Handelspart-
nern schaffen. .Nach den zwei MBOs 1999 und 2006 sind wir wieder komplett eigensténdig.
Dass wirauf dem richtigen Weg sind, belegen unsere Zahlen. Wir haben trotz der Russland-
Krise auch 2014 wieder in der Gewinnzone abgeschlossen mit rund 60 Mio. Umsatz - und fir
dieses Jahr sieht es auch schon ganz gut aus.” Optimistisch stimmt Christian Hiihn besonders
die konsequente Weiterentwicklung der UniSpeed und PowerSpeed Baureihen bzgl. durchge-
hend flurebenen, vollumhausten und nach Kundenbedarf konfigurierbaren Maschinen, die das
Einsatzspektrum der SHW-Maschinen massiv erweitert und dem Kunden stets eine, auf seine
speziellen Anforderungen mafigeschneiderte Lésung bietet.

CNC and Robotics.

All operated by SINUMERIK.

SIEMENS

Strategischer Partner fir
Bearbeitungsroboter und
Industrieautomatisierung
mit Robotern.

Sechs-Achs-Roboter fiir Bearbeitungs- und Handlingaufgaben direkt an der CNC-Maschine
nutzen. Durch die zentrale Bedienerfiihrung des KUKA Roboters tiber die SINUMERIK-CNC
eroffnet sich die Mdglichkeit, Robotermechaniken tiber die KUKA KR C4 nahtlos und ohne
groen Schulungsaufwand in Maschinenkonzepte und Produktionsprozesse zu integrieren.
Fir bisher unerreichte Flexibilitdat und gesteigerte Produktivitat, z.B. im voll automatisierten
24/365-Betrieb.

Erfahren Sie mehr iiber zukunftsweisende Robotik: www.kuka-roboter.de

EMO MILANO 2015, FIERAMILANO,
5.-10. OKTOBER 2015.




