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Sonderfunktionen schon enthalten
Eine flexible Dichtheitspriifanlage

Die Zeltwanger Automati-
on GmbH hat eine kompak-
te Dichtheitspriifanlage mit
Schiebeschlitten im Portfolio.
Diese ldsst sich individuell
an unterschiedliche Priifsitu-
ationen anpassen und ent-
halt schon als Grundeinheit
viele Sonderfunktionen. Der
Schiebeschlitten erméglicht
sowohl die manuelle als auch
die automatische Beladung.
Mit kurzen Taktzeiten ldsst
sich die modular aufgebau-
te Dichtheitspriifanlage mit
Schiebeschlitten zur Quali-
tatssicherung ideal in eine
Hundertprozentkontrolle
einbinden. Das Priifmodul
lasst sich wahlweise manuell
oder automatisch mit Werk-
stlicken beladen. Das kdnnen
beispielsweise groRe Guss-

Gelenkige Losung
fiir Platzsparer

MiniTec-Gliederkettenfor-
derer sind die erste Wahl fiir
eine Vielzahl innerbetriebli-
cher Transportaufgaben. Ihr
modularer Aufbau erlaubt
es, diverse Komponenten wie
Umlenkungen oder Dreh-,
Wende- und Hubeinrichtun-
genindie Forderstrecke einzu-
binden. Je nach Gelenkbauart
konnen die Gliederkettenfor-
derer ohne Unterbrechung
in Kurven oder wechselnde
Steigungen geflihrt werden.

oder Kunststoffteile mit Ab-
messungen von maximal
480 x 420 x 350 mm sein. An-
wender priifen damit unter
anderem  Getriebegehduse
flir LKW sowie Gehausede-
ckel oder Zylinderkopfe ge-
nauso wie Kunststoffteile fiir

Dadurch sind besonders kom-
pakte Streckenfiihrungen
moglich, die den verfiigbaren
Raum optimal ausnutzen.
Die Baureihe »GKF¢ ist mit
acht verschiedenen Kunst-
stoff- und drei verschiedenen
Edelstahlketten als Flach-,
Staurollen- oder Mitnehmer-
kette erhaltlich; dabei lasst
die nahezu spaltfreie Oberfla-
che selbst den Transport von
kleinen Bauteilen zu. Wird die
Forderanlage mit Edelstahl-
ketten bestiickt, so hilt die
Baureihe GKF extremen Tem-
peraturen stand und kann im
Bereich von -60 bis +120 Grad
Celsius eingesetzt werden.
Allen Ketten gemeinsam ist,
dass sie sowohl fiir den direk-
ten Stiickgut- als auch fiir den
Werkstlicktragertransport
geeignet sind. Alle Antriebs-
motoren sind .

zudem mit E E
einer Uberlast- I

sicherung ver- .
sehen. EI r

die Medizintechnik auf Risse,
Lunker oder andere ungewoll-
te Ereignisse. Zur Dichtheits-
priifung kénnen verschiedene
Prifverfahren wie Uberdruck,
Unterdruck, Differenzdruck
sowie Massefluss und andere
angewandt werden. Zur Stan-
dardausriistung gehoren ein
Grundgestell mit Schutzum-
hausung und Lichtvorhang,
die Tischplatte mit Schlitten-
einheit, ein Niederhalter aus
einem Viersdulen-Gestell mit
Trager- und Adapterplatte so-
wie ein leistungsfahiges Dicht-
heitsprifgerat. Lediglich die
Bauteil berithrenden Elemen-
te wie obere Halteplatte mit
iiberfederten Niederhalterstif-
ten und untere Grundplatte
mit Dichtungen, Anschldagen
und Auflageklotzen sowie ein

Mehr Tempo fir
alte Anlagen

Destaco hat das Leichtbau-
Tooling-System  »Accelerate
Collection« im Portfolio und
kommt damit dem Wunsch der
Anwender nach, Pressenlinien
schneller zu machen. Accelera-
te bietet die weltweit leichtes-
te Tooling-Produktpalette. Sie
ist bis zu 50 Prozent leichter
als deren Vorgdnger. Dieses
geringere Gewicht ermoglicht
eine Produktivitatssteigerung
der Pressenlinie um 25 bis 30
Prozent. Da an den meisten
Pressenlinie die Werkzeuge
manuell gewechselt werden,
verbessert das geringere Ge-
wicht die Handhabung, was zu
groBerer Sicherheit und we-

Volumenverdrianger werden
von den Zeltwanger Kon-
strukteuren individuell = an
die Priifteile angepasst. Das
reduziert die Lieferzeit der
modularen Anlage um bis zu
40 Prozent. Durch geschickte
Konstruktion des Volumen-
verdringers kann das Volu-
men fiir die Priifmedien so
gering wie moglich gehalten
werden. Eine automatisierte
Beladung schwerer Priiflin-
ge durch Handling-Einheiten
oder Roboter ist ebenso mag-
lich, da der Schlitten in der
ausgefahre-
nen Position
von vier Seiten

frei zuganglich
ist E
zeltwanger.de

niger Belastung des Pressen-
personals fiihrt. Die Entwick-
lungs-Ingenieure von Destaco
setzen hochfestes, fiir die Luft-
fahrt zugelassenes Aluminium
ein, um die Wandstarken und
Gewichte der Klemmstiicke
zu verringern, ohne die Festig-
keit zu beeintrachtigen. Dieses
Vorgehen fiihrte dazu, dass
auf teure Materialien wie Car-
bon mit langen Vorlaufzeiten
zugunsten einer preiswerte-
ren Losung verzichtet werden
konnte. Die Accelerate-Kom-
ponenten sind entgratet und
haben elegante Formen. Das
System ist modular aufge-
baut und ldsst sich vollstandig
an Kundenwiinsche anpas-
sen. Obwohl die Komponen-
ten leichter sind als andere,
entsprechen sie weltweiten
Standards. Das macht sie mit

bestehenden Iﬂ. E

Toolings kom- -

patibel, unab- F
hiangig  vom E
Hersteller. '

destaco.com
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