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Nanometerspezialist

Mit dem Modell »Prazoplan< hat das Unternehmen Mauser eine Fraismaschine im Portfolio,
die dank eines sensationellen Konzepts spiegelglatte Oberflachen frast. Seite 14




Mehr Sparen via prazisem Sprihen
Spriuhkopfe mit viel Know-how

Diese Frage stellt sich in nahe-
zu jedem Herstellungsprozess:
Wie kommt der Schmierstoff ge-
nau dorthin, wo er benotigt wird?
Eine besonders effiziente, schnelle
und exakte Form des Flichenauf-
trags von Fetten oder Olen stellt
das Aufsprithen dar. Deshalb hat
Abnox, der Schweizer Spezialist fiir
Schmier-, Dosier- und Hochdruck-
technik, seine Modellpalette um
nachriistbare Sprithképfe erwei-
tert.

Zu den wesentlichen Vorteilen des
Aufspriihens gehort, dass auf die zu be-
netzende Fliche eine exakt definierte
Schmierstoffmenge aufgebracht werden
kann und dass der Schmierstoff durch die
feine Verwirbelung gleichmaRig und mit
groftmoglicher Sparsamkeit aufgetragen
wird. Mit jedem SpriihstoRR wird akkurat
die im Vorfeld festgelegte volumetrische
Dosiermenge appliziert = ohne Schwan-
kungen auch nach der x-ten Wiederho-
lung. Mit gewissenhaftem Feinschliff im
Innenleben der Disen haben die Ingeni-
eure des Schweizer Unternehmens Abnox
dafiir gesorgt, dass Verstopfungen und
Verschmutzungen kein Thema sind. Bei
den Sprihventilen gibt es weder Vor-
noch Nachtropfen. Durch seine besondere
Formgebung lost der Fettkolben am Ende
des Spriihvorgangs einen Riickzugseffekt

Fit fiir die strengeren
Grenzwerte nach CLP

Die beiden Bearbeitungsole, »Oeme-
tol 556¢ und »Oemetol 576« von Oemeta
basieren auf Esterolen. Sie sind frei von
Mineralol und bieten exzellente Schmier-
leistungen. Bei der Herstellung von syn-
thetischen Estern wird die chemisch aus
nativen Olen gewonnene Fettsdure mit
dem ebenfalls aus natiirlichem Ursprung
gewonnenen Fettalkohol in Reaktion ge-
bracht. Dadurch sind chemische Eigen-
schaften genau steuerbar. Oemetol 556 ist
mit10 mm?/s niedrigviskos und liegt unter
der neuen Grenze zur Kennzeichnungs-
pflicht von 20,5 mm?/s fiir mineraldlhal-
tige KSS, die die CLP vorschreibt. Dennoch

Dosieren mit Spriihventilen von Abnox spart Zeit und Geld und kann die Prozesssicher-

heit in der Produktion deutlich verbessern.

aus, der das Schmiermittel sauber abrei-
Ren ldsst. Dise und Produktionsbereich
bleiben sauber, das Schmiermittel wird
optimal ausgeniitzt, Ausfallzeiten, um
die Montageanlage zu reinigen, werden
dadurch minimiert. Wie bei Abnox tiblich
stellt auch diese Neuentwicklung keine
Insellosung dar, sondern erweitert die
vorhandene, modular aufgebaute Pro-
duktpalette. Alle Abnox-Dosierventile der

bleibt es kennzeichnungsfrei, da Esterdle
von der Kennzeichnungspflicht ausge-
nommen sind. Es muss nicht auf Lungen-
schadigungen nach Verschlucken hinge-
wiesen werden. Darliber hinaus sind die
esterbasierten Ole von Oemeta biologisch
abbaubar. Mineraldlfreie Kiihlschmier-

C-Reihe lassen sich ohne besonderen Auf-
wand mit einem SPK-Spriihkopf nachriis-
ten. Die pneumatisch betriebenen Spriih-
kopfe verarbeiten Fette

und Ole unabhingig von E' E
ihrer Viskositat und mit :
einem Arbeitsdruck wvon
bis zu 200 bar.

stoffe auf Esterdl-Basis haben bei Oeme-
ta eine lange Tradition. So gibt es das
Zweikomponenten-System sHycute schon
seit rund 20 Jahren. Wéahrend dieser Zeit
wurde es regelmaliig weiterentwickelt. In
der Gesamtkostenbetrachtung schneiden
die Produkte trotz der héheren Anschaf-
fungskosten in der Regel deutlich besser
ab. Denn sie verlangern Reinigungs- und
Wartungszyklen, senken Stillstandzeiten
der Maschinen und erhohen so Maschi-
nenlaufzeiten und Produktivitat. Dariiber
hinaus lassen sich je nach ot
Bearbeitungsaufgabe die E E
; ; L

in der Bearbeitung erho-

hen. L Er*-l

Schnittgeschwindigkeiten
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Messtechnik

Weitere Informationen unter:
Telefon +49 641 7938519

www.werth.d

Bypass-Technik gegen
den KSS-Infarkt

Oemeta hat einen neuartigen Ol-Sepa-
rator im Portfolio. Zusammen mit dem
bewahrten mineralélfreien Kiihlschmier-
stoff-System »Hycut« lassen sich Standzei-
tenwesentlich erhéhen und Reinigungsin-
tervalle deutlich verldngern. Das Produkt
ldsst sich magnetisch am KSS-Tank an-
bringen. Es scheidet oben schwimmende

. Koaleszenzeffokt

Magnaetfilter

01 und Emulsion sicher
voneinander trennen

An vielen Werkzeugmaschinen wird als
Kiihlschmierstoff eine Emulsion aus Ol
und Wasser eingesetzt. Wahrend des Be-
triebes der Werkzeugmaschine gelangt
Schmierol, Bettbahnol, Hydraulikol oder
Konservierungsol in die Emulsion. Sobald
die Emulsion zur Ruhe kommt, schwimmt
ein groRer Teil des Fremdoles als dunkel-
braune, schwarze Schicht auf der Emulsi-
onsoberflache auf und muss abgeskimmt
werden, Da bei vielen Anwendern die

Fremdole aber auch Feinstabriebe uber
einen Bypass ab. Das System arbeitet da-
bei sehr viel wirkungsvoller und schneller
als ‘die konventionelle Skimmertechnik.
Im Bypass wird die FlieRgeschwindig-
keit verringert, sodass geniigend Zeit fiir
eine wirkungsvolle Separation gewonnen
wird. Da der Kiihlschmierstoff dadurch
wesentlich langer sauber bleibt, verrin-
gert sich der Aufwand und es sinken die
Prozesskosten. Reinigungsbedingte Ma-
schinenstillstande, wie sie wegen der
Bildung von Bodensdtzen durch Feinsta-
briebe notwendig werden, kénnen sehr
viel langer vermieden werden. Anwender
beobachten Standzeiten von sechs bis
zwolf Monaten, wo friher alle sechs bis
acht Wochen ein Reinigungsvorgang not-
wendig war und die Produktion unterbro-
chen werden musste. Der Ol-Separator
funktioniert optimal in Kombination mit
dem Hycut KSS-System, da kaum Fremdal
einemulgiert wird. Statt- .
dessen steigt das Fremdol E E
inder Emulsion nach oben I

und nimmt dabei sogar E
die Feinstpartikel mit. Ir=

Emulsion rund um die Uhr im Einsatz
ist, ist das Fremdol haufig mit der Emul-
sion vermischt und schwimmt nicht auf
der Badoberflache auf. Dadurch kann es
nicht mit einem Olskimmer entfernt wer-
den. Das in die Emulsion eingeschleppte
Fremddl begiinstigt Bakterienwachstum
und fordert die Bildung von Keimen oder
Pilzkulturen in dem System. Der Olab-
scheider »Skimmtelligent minic von Friess
arbeitet im Nebenstrom und entfernt
das eingeschleppte Fremddl wéahrend
der Produktion. Die Emulsion wird dazu
zusammen mit dem vermischten Fremd-
6l in den Olabscheider gepumpt. In der
Abscheidekammer mit Koaleszenzeinbau
werden die in der Emulsion fein verteil-
ten Oltropfchen von der Emulsion abge-
trennt und auf der Oberflache der Emulsi-
on abgeschieden. Wahrend die so entélte
Emulsion zuriick in den Vorratstank der
Maschine flieBt, wird die aufschwim-
mende Olphase iiber einen einstellbaren
Uberlauf in einen Abscheidetank geleitet.
Um effizient ferritische
Partikel abzuscheiden,
kann die Anlage zusatz-
lich mit einem Magnetfil-
ter ausgestattet werden.

friess-oelskimmer.de
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