konstruktions

ALLES, WAS DER KONSTRUKTEUR BRAUCHT

WALZLAGER WINDKRAFT- 3
Warum White Etching Cracks in Getriebe- KONSTRUKTION E
lagern entstehen und wie der Schaden Windenergieanlagen noch effizienter o
verhindert werden kann. und sicherer betreiben. vi
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ENTWICKLUNG ~ WERKSTOFFI

Der LaSer machts maglich

Wenn Produkte nur noch geringe technische und qualitative
Unterscheidungsmerkmale aufweisen, kommt dem Design
und der Funktionalitdt eine gréfere Bedeutung zu.

P‘:ﬁ,

Das Werkzeug

fidr einen Lenk-
radpralltopf besitzt
eine exklusive

Krokodilledernar-

bung. Es wurde im
Gravier- und Laser-
schweifizentrum
Reichle mit einer
Laser-1000-5Ax-
Maschine von GF

Machining Solutions

lasertexturiert.

| LR !
_v.\..“‘l [ 5 }.“I
. :'.‘.’ ':Pﬁ,'t i -
AD LT R TS
e
,351

o

schweiBzentrum Reichle bekannt als ein wichtiger

Laserschweifstandort Deutschlands sowie als euro-
paweit tatiger, zuverldssiger und kompetenter Servicedienst-
leister im Bereich von Narbungen und deren Reparaturen.
Hinzu kommen Werkzeugoptimierungen und -dnderungen,
Oberflachentechniken, Gravuren jeglicher Art sowie Beschil-
derungen und Individualanfertigungen. Neben den OEMs im
Automabilbau gehéren Tier 1 und 2 Zulieferer sowie {iber
1000 Werkzeug- und Formenbauer aus ganz Europa zu den
Kunden von Reichle. Mit der Lasertexturierung ist 2012 eine
zukunftsweisende Technologie im Bereich der Oberfléchen-
narbung und -strukturierung hinzugekommen. Manche

Seit nahezu 35 Jahren ist das Gravier- und Laser-

Experten sprechen bereits von einer Revolution, denn das

Verfahren schafft ungeahnte Méglichkeiten fiir Design

und Funktionalitit. Und damit liegt die Lasertexturie-

rung vollim Trend. Denn wenn Produkte oftmals nur

noch geringe technische und qualitative

Unterscheidungsmerkmale aufweisen, kommt

dem Design und der Funktionalitit eine

grofere Bedeutung zu, Hinzu kommt, dass

Endkunden die Qualitét eines Produktes oft

anhand optischer und haptischer Kriterien

beurteilen.

* Genau hier setzt GF Machining Solutions mit

seinen Systemen zur Lasertexturierung an.

Wo Oberflachenstrukturen und -narbungen

seither erodiert, gestrahlt, oder mit dem

manuellen Atzverfahren in Formwerkzeuge

eingebracht wurden, kann nun der Laser seine

Vorteile ausspielen. Beim Einbringen der Struk-

tur oder der Narbung in das Formwerkzeug ist

beim manuellen Atzverfahren viel zeitaufwandige

Handarbeit vonnéten. Mit der Lasertechnologie lduft

alles digital ab und das Ergebnis ist erkennbar besser.

Dariiber hinaus ist der Prozess wesentlich préziser, pro-
zesssicher und wiederholgenau.
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Exaktund wiederholgenau fertigen

Die Ende 2012 an Reichle gelieferte Agie Charmilles Laser
1000 5Ax von GF Machining Solutions verwendet fiir das
Texturieren und Gravieren mit fiinf Achsen einen vollsténdig
digitalen Prozess. In unterschiedlichste Materialien wie Alu-
minium, Kupfer, Stahl sowie Graphit, Hartmetall, Messing
oder Keramik kdnnen sowohl zwei- als auch dreidimensionale
Strukturen eingebracht werden. Die Maschine erméglicht die
hochgenaue Herstellung von Schichtdicken mit weniger als
0,002 mm. Vom Endkunden vorgegebene Narbungstiefen
kdinnen exakt eingehalten werden. Texturen lassen sich darii-
ber hinaus form- und bildgenau bis in &uferste Randbereiche
der Formen einbringen. Miissen Oberflichennarbungen
absolutidentischin mehrere Werkzeuge eingebracht werden,
spielt der Laser seine Uberlegenheit erneut aus. Véllig ohne
Handarbeit ldsst sich die Oberfléchenstruktur jederzeit hun-



Mittels Lasertexturieren sind Schichtdicken mit weniger als 0,002 mm méaglich, genauso wie das Abbilden organischer Struk-
turen, z.B. eine Holzmaserung.

dertprozentig reproduzieren. Dabei kdnnen vorhergehende
Simulationen, hochauflosende Kameras, 3D-Messtaster
oder geschiitzte Sichtfenster den Prozess begleiten und die
Qualitat der Reproduktion sicherstellen.

Kundenspezifische Texturen entwickeln

Kommen Kunden nicht mit eigenen Vorlagen oder Vorstel-
lungen, kénnen die Experten von Reichle Texturvorschldge
machen oder kundenspezifische Texturen entwickeln. Der
Kreativitat sind dabei kaum Grenzen gesetzt. Der Laser-
texturierungsprozess beginnt mit einer digitalen Bitmap-
Graustufendatei, die entweder frei erstellt wird oder durch
Reverse Engineering mit einem 30-Scanner von einer natiir-
lichen Oberfléche abgenommen werden kann. Die GF-Laser-
software berechnet daraus die gewiinschte Oberflachen-
struktur und zeigt das Endresultat bereits vor dem eigent-

lichen Bearbeitungsprozess am Bildschirm. Fiir die Umset-
zung stehen Linsen mit verschiedenen Brennweiten zur Ver-
fligung.

Die Lasersoftware von GF Machining Solutions bietet darii-
ber hinaus eine Vielzahl an Basis-Texturen und integrierten
Funktionen an, darunter CAD-/CAM-System und Crafikde-
sign, UV-Mapping und 3D-Simulation. Dabei bietet der als
Morphing bezeichnete Prozess der Texturilberlappung
Designeffekte, die bisher nicht realisierbar waren. Damit kéin-
nen geometrische Strukturen wie Kreise oder Rechtecke flie-
fend in organisch anmutende Lederstrukturen iibergehen.
So konnen OEMs ihre Produkte durch auffdllige Texturen
interessanter und verkaufsférdernder gestalten - und
Luxusautohersteller den Innenraum ihrer Fahrzeuge.  (qui)

www.gfms.com

Durch die vollsténdige
Digitalisierung des
Prozessesist es mig-
lich, das spatere Werk-
stiick mit der ge-
wiinschten Ober-
fldchenstruktur am
Computer zu berechnen
und zu visualisieren.
Kunden kéinnen so das
mgliche Ergebnis
sehen und mit beein-
flussen.

Federnauswahl ab Lager in 12.603 Baugréssen

federnshop.com/katalog
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