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Bearbeitet wird auf den SHW Maschinen Muminium sowie die ge-

Al wﬁﬂ%wm samte Bandbreite an Edelstéhlen bis hin zu hochfestem und iuﬂdﬁt

schwer zu zerspanendem Duplexstahl.

Zehn schwabische Fahrstandermaschmen fertlgerl gmﬁfermatlge Metallteile

Die heilige Moschee in Mekka soll 2018 fertig sein. Wesentlichen Anteil daran hat ein Unternehmen aus
Backnang. Dort entstehen Turen, Tore und Fassaden sowie Balustraden, Ornamente und vergoldete
Deckenleuchtsysteme. Zehn neue Fahrstandermaschinen leisten bei der Zerspanung riesiger WerkstUicke

aus anspruchsvollen Materialien Rekordverdachtiges.

ir fertigen fiir die Bauten der heiligen Moschee in

Mekka optisch sehr anspruchsvolle Elemente aus

Metall, die in dem klimatisch schwierigen Umfeld

dauerhaft bestehen miissen’, erklirt Klaus Rasch,
Prozessentwickler bei der Riva GmbH Engineering in Backnang.
Dafiir hat das dynamisch wachsende Unternehmen jiingst vier
Fahrstandermaschinen PowerSpeed 6 der SHW Werkzeugmaschi-
nen GmbH, Aalen, in Betrieb genommen und SHW den grofiten
Auftrag der 650-jihrigen Firmengeschichte beschert.

»Genau genommen sind es jeweils zwei Maschinen, die mitein-
ander kommunizieren®, priizisiert Christian Hiihn, einer der Ge-
schiftsfiihrer von SHW Werkzeugmaschinen. Die Parallelbearbei-
tung von grofien, schwer zu handhabenden Werkstiicken spart
Bearbeitungszeit und erhéht die Produktivitit und Qualitit. Hinzu
kamen zwei weitere Maschinen, eine PowerSpeed 5 und eine Uni-
Speed 6, die in den neu erbauten Hallen stehen.

Glaselemente wiegen knapp vier Tonnen

Die Grofie des Maschinenparks und der Hallen iiberrascht zu-
nichst, dennoch sind sie nur ein Teil des gesamten Maschinen-
parks, der viele weitere Bearbeitungsmaschinen deutscher Herstel-
ler - darauflegen die Auftraggeber wert - umfasst. ,,Bis 2018 soll in
Mekka alles fertig sein. Da driingt die Zeit", bekriftigt Rasch. Bear-
beitet wird auf den SHW-Maschinen Aluminium sowie die gesam-
te Bandbreite an Edelstihlen bis hin zu hochfestem und dufierst
schwer zu zerspanendem Duplexstahl. Die Werkstiicke, die auf den
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‘Maschinen bearbeitet werden, erreichen eine Grofe von bis zu 12
x2,5m. Hierfiir sind die Maschinen mit automatischem Universal-
friskopf in orthogonaler Bauweise und Gabelkopf mit Hochfre-

quenzspindel ausgestattet.

Riva fertigt fiir die Erweiterungsbauten der heiligen Moschee in
Mekka Tiiren, Tore und Fassadenelemente mit einstiickigen Iso-
lierglaseinheiten bis 15m Hohe sowie Balustraden, Ornamente
und Deckenleuchtsysteme. Eine hichst anspruchsvolle Aufgabe.
So werden bis zu 6,30 m breite und knapp 7 m hohe, zweifliigelige
Schwenktore und bis zu 16 m breite, vierfliigelige Tore aus Glas ge-
liefert. Die Fliigel mit ihren knapp vier Tonnen wiegenden Glas-
elementen sind umlaufend von massiven Profilen aus Duplexstahl
eingefasst. Die insgesamt tiber 100 Tore miissen in den schwierigen
klimatischen Bedingungen der Wiiste mit Temperaturen von
nachts unter [)°C und tagsiiber bis 50 °C sowie Sand und Staub rei-
bungslos funktionieren.

Edelstahlprofile werden zum Abschluss vergoldet

Die SHW-Maschinen {ibernehmen die Schwerzerspanung der gro-
len Werkstiicke. Jedes Tor besteht aus zwolf Teilen und vielen
Kleinteilen - je vier Profile pro Fliigel, Seitenstiitzen und Boden-
platten sowie ein Uberleger iiber die gesamte Torbreite, in dem die
Fliigel gefiihrt werden. ,Der passt gerade so auf den Maschinen-
tisch”, erzahlt Michael Lutz, Projektleiter von SHW Werkzeugma-
schinen. Allein das untere Profil der Toreinfassung wiegt vor der
Bearbeitung etwa 800 kg und nach den Friis- und Bohroperationen
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Tor fiir die Erweiterungshauten der heiligen Moschee in Mekka. Tonnenschwere Glasfliigel, die von Nad'l der demrspannng wiegt ein Profil etwa

Profilen aus vergoldetem Duplexstahl eingefasst sind.

rund 500kg. Das erfordert auch eine hohe Leistung fiir das Spi-
nemanagement. Die Spine werden direkt an der Maschine sor-
tenrein nach Edelstahl oder Aluminium getrennt und abtrans-
portiert. Je zwei Maschinen teilen sich eine Anlage zur
Kuhlschmierstoffversorgung. Nach der Zerspanung gehen die
Werkstiicke zum Schleifen, Polieren und Vergolden. Die auf
Hochglanz polierten Edelstahlteile erhalten eine 3,5um dicke
Schicht aus purem Gold.

Fiir die Innenraumbeleuchtung der heiligen Moschee in Mek-
ka steuert Riva iiber 12500 Laufmeter Leuchten bei. Fiir deren
»Leuchtengitter® frisen die SHW-Maschinen aus massivem
Edelstahlblech orientalische Muster heraus, bevor auch diese
vergoldet werden. Klaus Rasch: ,Qualitit ist das Allerwichtigste.
Alles soll nicht nur schén aussehen, sondern dauerhaft halten.®
Das gilt auch fiir die Fassadenelemente, die etwa zwei mal sechs
Meter messen und aus 70mm dicken Aluminiumplatten beste-
hen. Aus ihnen frisen die Maschinen ebenfalls klassische orien-
talische Ornamente.

Mit einer Fahrgeschwindigkeit von 30 m/min kommen die
Doppelstinder der PowerSpeed 6 auf ihrem 14m langen Ver-
fahrweg schnell an jede Stelle der bis zu 12 m langen Werkstiicke.
Senkrecht fihrt der Spindelstock in Z-Richtung bis auf 2 100 mm
in die Hohe und waagrecht in Y-Richtung bis auf 1500 mm in
dem auf Kundenwunsch gedrehten Koordinatensystem. Kern-
stiick der SHW-Maschinen ist seit tiber 50 Jahren der kompakte
und kraftvolle automatische Universalfriskopf in orthogonaler
Bauweise. Der gelenkige Fraskopf mit 180° Schwenkbereich der
A-Achse und 360° der stufenlosen C-Achse schwenkt vollauto-
matisch in jede gewiinschte Position. ,Das schafft genau die Fle-
xibilitit und eine hohe Maschinenverfiigbarkeit von tiber 90 %,
die wir in der oftmals sehr kurzfristigen Fertigungsplanung
brauchen”, bestitigt Rasch,

Zuverlassigkeit des Maschinenbauers extrem wichtig

Als Prozessentwickler ist Rasch mitverantwortlich fir die Ma-
schinenauswahl: ,,Die Nihe von SHW ist fiir uns immens wich-
tig. So ist der kurze Anfahrtsweg genauso entscheidend wie die
Service-Verfligbarkeit und Servicebetreuung mit einem zentra-

3001 hy weniger,

len Ansprechpartner.” Ebenso war die Lieferzuverlissigkeit, wel-
che die Aalener zusichern konnten, ein grofies Plus. Noch einmal
Klaus Rasch: ,Wir haben bei'der Auswahl darauf geachtet, dass der
Maschinenbauer das Projekt auch stemmen kann und das nicht
nur verspricht.”
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