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Der kompakte und kraftvolle
Orthogonalfraskopf ist seit
tber 50 Jahren Kernstiick der
SHW-Maschinen und erreicht
rechnerisch mehr als 216.000
Positionen des Werkstlicks
schnell und positionsgenau.
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Neueste UniSpeed 7 von SHW Werkzeugmaschinen erhoht Flexibilitdt und Produktivitat

Getriebe,

die die Welt bewegen
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Neue UniSpeed 7 von SHW Werkzeugmaschinen: Eine inno-
vative Basismaschine fiir die Bearbeitung grofler Werkstii-
cke bis sechs Meter Lange.

\ : _

Die neue UniSpeed 7 von SHW Werkzeugmaschinen er-
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leichtert dem Bediener mit nur einer Stufe bis zur Aufspann-
flache die Zugénglichkeit und ist Teil des verbesserten

Ergonomiekonzepts.

Als einer der filhrenden Hersteller von Spindelhub-
getrieben fiir vielfdltige Einsatzzwecke ist die Ma-
schinenfabrik Albert aus Gampern bekannt fiir ihre
kunden- und anwendungsspezifischen Ldsungen.
Die oberdsterreichischen Produkte bewegen als
Herzstiick vieler Aggregate, Maschinen und Anla-
gen beispielsweise riesige Radioteleskope, Olplatt-
formen oder Theaterbiihnen. Fiir die Steigerung von
Produktivitit und Flexibilitat bei der GroBteilbear-
beitung sorgt die neue UniSpeed 7 von SHW Werk-
zeugmaschinen. Davon profitiert auch ein weltbe-

rihmtes Ballettensemble.
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iir die Herstellung
unserer  kunden-
und anwendungs-

s’pcxiﬁschcn Spindelhubgetrie-
be ist ein erstklassiger Maschi-
nenpark unumgiinglich. Bei der
GroBteilebearbeitung  hat uns
die neue UniSpeed 7 von SHW
Werkzeugmaschinen  enorm
nach vorne gebracht™, betont
Martin Kirchmaier, Geschiifts-
fihrer der zur Inkoma-Group
gehdrenden  Maschinenfabrik
Albert GmbH. Vor allem, dass
die Maschine sehr steif und
schwingungsarm und komplett
umhaust ist, hat die Osterrei-
cher neben den technischen
Eigenschaften und der Pen-
delbearbeitung iiberzeugt. Das
kommt auch der Herstellung
sicherheitsrelevanter Getriebe
fiir die Bewegung der Bretter,
die die Welt bedeuten, zugute.
Aber der Reihe nach.

Hohe Fertigungstiefe biirgt
fiir hervorragende Qualitiit

Die Maschinenfabrik  Albert
fertigt qualitativ hochwertige
Spindelhubgetriecbe in  Stan-
dard- und Sonderausfithrung
und ist damit fithrend auf dem
Gebiet der mechanischen An-
triebstechnik. Dafiir sind die
Osterreicher, die seit 2000
zur  INKOMA-Group geho-
ren, weltweit bekannt und
geschiitzt. Was' auch bewegt
werden soll, oft sind Spindel-
hubgetriebe von Albert dafiir
verantwortlich, dass dies zu-
verlissig, positionsgenau und
kraftvoll geschieht. Da werden
riesige Radioteleskopantennen
in unwirtlichen Gegenden mil-
limetergenau verstellt, Olfor-
derplattformen vor dem ..Sekt-
korkeneffekt* bewahrt und

Theaterbithnen unter strengs-
ten  berufsgenossenschaftli-
chen Sicherheitsanforderungen
bewegt.

Die Herstellung der einzel-
nen Bestandteile eines Spindel-
hubgetriebes wie Spindel, Ge-
triebegehiiuse oder Schwenk-
konsole geniefSt bei Albert al-
lerhichste Prioritit. ,\Wir legen
hichsten Wert auf die Qualitiit
jedes einzelnen Teils", versi-
chert Kirchmaier, ,schlieflich
miissen unsere Produkte ofl
jahrzehntelang unter rauesten
Bedingungen arbeiten, wie
zum Beispiel in der Papierher-
stellung.” Und so arbeitet das
Unternchmen mit einer Ferti-
gungstiefe von rund 90 %. Fiir
die Bearbeitung der groflen, oft
meterlangen Spindeln und der
dazugehorigen Gehiluse ver-
traut Albert seit Miirz 2014 auf
das neueste Produkt von SHW
Werkzeugmaschinen aus dem
ostwiirttembergischen Aalen.

Flexibel nutzbarer
Arbeitsraum

Die neue UniSpeed 7 ist bereits
als Basismaschine fiir die Grol}-
teilbearbeitung ausgelegt. So
lassen sich groflfe Werkstiicke
bis sechs Meter Liinge schnell
und priizise bearbeiten. Das
neu gestaltete Maschinenbett
sorgt fiir noch mehr Ruhe und
Stabilitéit. Es besteht aus einem
Stiick und ist mit Polymerbeton
gefiillt. Das macht die Maschi-
ne extrem steif und unterdriickt
Schwingungen  wirkungsvoll.
Mit nur einer Stufe bis zur
Aufspannfliche sowie einer
sich automatisch  6ffnenden
Bedienertiir erleichtert es dem
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WERKZEUGMASCHINEN

Die UniSpeed 7 verfiigt iiber einen automatischen Werk-
zeugwechsler sowie eine Pick-up-Station fiir Werkzeuge.

Bediener die Zuginglichkeit
und ist Teil des verbesserten
Ergonomiekonzepts.

Die Spindel iibertriigt ein
sehr hohes Drehmoment von
900 Nm. ,Im Vergleich mit
Maschinen ihnlicher Grofien-
ordnung ist das nahezu einzig-
artig”, betont Martin Rathgeb,

Der einxiﬂ'a
zeuge se
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rtige SHW-Orthogonalfréaskopf holt sich Werk-
sttatig und wechselt sie blitzschnell ein.

Technischer Leiter und Proku-
rist der SHW Werkzeugmaschi-
nen GmbH. Der Arbeitsbereich
umfasst in der X-Achse bis
6.000 mm, in der Y-Achse bis
1.600 mm und in der z-Achse
bis 1.300 mm. Dennoch bend-
tigt die Maschine nicht zwin-
gend ein Konturfundament,

Ergonomiekonzept
beriicksichtigt Gesundheit
der Bediener .

Dariiber hinaus haben die fin-
digen Konstrukteure von SHW
Werkzeugmaschinen den Spii-
neabfluss optimiert. Eine Ar-
beitsraumabsaugung saugt die
Dimpfe und Spriihnebel aus
dem Arbeitsraum ab und sorgt
neben besseren Gesundheitsbe-
dingungen auch fiir eine bessere
Sicht in den Arbeitsraum. ,,Vor
allem die Sauberkeit innerhalb
und rund um die Maschine und
der ergonomische Zugang {iber
nur eine Stufe hat uns sehr be-
geistert”, so Kirchmaier.

Bei Albert ist die Maschine
mit zwei integrierten Rundti-
schen fiir eine Pendelbearbei-
tung mit hauptzeitparalleler
Riistmdoglichkeit ausgestattet.
Das vergrifert einerseits den
Arbeitsbereich bei dennoch
relativ kompakten Abmessun-
gen der Maschine. So kann
der Arbeitsraum fiir lingere
Teile vollstindig als ganzes
genutzt werden. Andererseits
ermdglicht die Abteilungsmég-
lichkeit durch eine Trennwand
hauptzeitparalleles Riisten mit
groBtmoglicher  Zeitersparnis.
»Das sorgt fiir grofle Produkti-
vititssteigerungen im tiiglichen
Betrieb®, so Rathgeb.

Produktivitiitssteigerung
durch hauptzeitparalleles
Riisten

Die Maschine verfligt iiber ei-
nen automatischen Werkzeug-
wechsler sowie eine Pick-up-
Station fiir Werkzeuge. Die
holt sich der einzigartige SHW-
Universalfriskopf in orthogo-
naler Bauweise selbsttiitig und
wechselt sie blitzschnell ein.
Der kompakte und kraftvol-
le Orthogonalfriskopf ist seit
tiber 50 Jahren Kernstiick der
SHW-Maschinen und kann
aufgrund seiner Gelenkigkeit
rechnerisch mehr als 216.000
Positionen  des  Werkstiicks

schnell und positionsgenau
anfahren.
Resultierend aus 180°

Schwenkbereich der A-Achse
und 360° der stufenlosen C-
Achse, wie sie bei Ausfiihrun-
gen mit Kopfwechselsystem
zum Einsatz kommt, schwenkt
der kompakte Kopf vollauto-
matisch in jede gewiinschte
Position.

Die UniSpeed 7 ist die erste
SHW-Maschine mit der neuen
Siemens  840D-SL-(Solution
Line)Steuerung. ,,Bereits in der
Einstiegsversion ist die neue
UniSpeed 7 eine hochst leis-
tungsstarke Maschine fiir die
Grofteilbearbeitung zu einem
attraktiven Preis®, versichert
Christian  Hithn  geschiifts-
fihrender Gesellschafler von
SHW-Werkzeugmaschinen.
Insgesamt {iberzeugt das Kon-
zept durch hohe Flexibilitit
und Effizienz in der Bearbei-
tung. Das bestitigt auch Kirch-
maier, der vor allem von der
5-Seiten-Bearbeitung in einer
Aufspannung und von der ho-
hen Dynamik der fliissigkeits-
gekiihlten Antriebe in allen
Achsen begeistert ist.

Serienmiillige
Sonderkonstruktionen

Und so entstehen bei Albert
in der geforderten Priizision
in einer Aufspannung gefriiste
Werkstiicke, die spiiter zu den
qualitativ  unverwechselbaren
Spindelhubgetrieben  werden.
Bei einem SGT-Hubgetriebe
miissen in der Grundbauart
beispielsweise das Hubgetrie-
be, Schwenkkonsole und -ge-
hiiuse sowie die Motorglocke,
die Spindelenden und weitere
Bestandteile prizise fiir ei-
nen langen und reibungslosen
Betrieb gefertigt werden. In
Laufmutterbauart kommen
Schwenkgehiiuse sowie Lauf-
und Lastfangmutter hinzu. Al-
bert Spindelhubgetriebe gibt es
mit handgetriecbenem, hydrau-
lischem, pneumatischem und
elektronischem  Antrieb  mit
Spindellingen bis zehn Me-
ter, Hubkriiften bis 2.000 kN
und  Hubgeschwindigkeiten
bis 0,05 m/s. Dariiber hin-
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Die mit knapp 12 m Lénge und 160 mm Durchmesser ?raB»
te von der Maschinenfabrik Albert hergestellte Spindel.

aus fertigen die Osterreicher
jedoch nach Kundenwunsch
und Anwendungssituation
auch Produkte mit hoheren
Hubgeschwindigkeiten,  aus
Sonderwerkstoffen  fiir  er-
héhte mechanische und che-
mische Beanspruchung so-
wie mit Kugelgewinde- oder
Trapezgewindespindel.

Dass die Albert-Produkte ih-
rem qualitativ hohen Anspruch
gerecht werden, haben sie in
zahlreichen Anwendungen be-
reits bewiesen.

Dazu triigt auch die sichere
Funktion bei Umgebungstem-
peraturen von —50 °C bis 200
°C bei. So bewegen sie Radio-
teleskopantennen mit hohem
Gewicht und zig Millionen
Euro teuren Priizisionsspiegeln
zuverlissig und positionsgenau
bei Eis und Schnee genauso
wie bei grofer Hitze. In der
Papierindustrie halten sie den
extrem zidhen und klebrigen
Grundstoffen stand. 150 syn-
chron arbeitende Getriebe ver-
stellen hier die Lippen, die {iber
die Papierdicke bestimmen. Als
in der Nordsee eine Olbohr-
plattform fiir die Verschrottung
unter Wasser zersdgt wurde,
verhinderten die Albert Spin-
delhubgetriebe, dass der Auf-
trieb die Bohrinsel wie einen
Sektkorken nach oben schnel-
len lief3.

Stattdessen gelang der Auf-
trieb kontrolliert und die Anla-
ge konnte sicher an Land gezo-
gen werden,
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Antriebstechnik fiir rohe
Kriifte und schiine Kiinste

Doch nicht nur wo rohe Kriifte
walten ist die Osterreichische
Antriebstechnik gefragt, auch
die schonen Kiinste kommen
nicht ohne sie aus. Und so
freut sich das Starensemble des
Bolschoi-Theaters in Moskau
iiber eine vielfach verstellbare
Theaterbiithne, die ihm erlaubt,
sein gesamtes kiinstlerisches
Kénnen publikumswirksam zu
prisentieren. Fiir die notwen-
dige Personensicherheit sor-
gen speziell gekapselte Spin-
delhubgetricbe mit elektrisch
iiberwachter  Lastfangmutter
und angebautem Getriebe-
endschalter. Diese spezielle
Bithnenbauausfithrung  erfiillt
die berufsgenossenschaftliche
Norm Theaterbithne BGV C1/
DIN 56950-1 sowie Hebebiih-
nen (Industrie) mit Personen
auf/unter Last VBG 14 éhnlich
EN 1493. ,Und alle geniigen
nun in der Fertigung auch un-
seren Produktivititsanspriichen
dank SHW*, so Kirchmaier
zum Abschluss.

INFORMATION:

SHW

Werkzeugmaschinen GmbH
Alte Schmiede |

D-73433 Aalen-Wasseralfingen
Tel.: +49/7361/55 78 800

Fax: +49/7361/55 78 900
info@shw-wm.de
www.shw-wm.de
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