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Modernster Nachbehandlungsprozess

neuen Frassorten bieten, hat sich am
bisherigen Anschaffungspreis nichts ver-
dndert.

Komplett iiberarbeitetes
Produktsortiment!

Die WNT hat sich den stdandig wach-
senden Anforderungen auf dem Markt
gestellt und ihr Produktsortiment in den
bewdhrten Frédssorten ,Stahl”, ,Rostfrei”
und ,Eisenguss” génzlich dberarbeitet.
Ob nun fur die Trockenbearbeitung von
Stahlen, der Bearbeitung von Werkstof-
fen mit hoher Zugfestigkeit oder schwie-
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NEUE Dragonskin-Schicht

NEUE Dragonskin-Schicht

Oberflachen- und Schichtvergleich.

rig zu bearbeitenden Werkstiickoberfld-
chen beim Eisenguss - WNT-Kunden
profitieren ab sofort von den umfangrei-
chen Anwendungsmaglichkeiten bei den
mit DRAGONSKIN veredelten Fraswerk-
zeugen. lhre extreme VerschleiBbestdn-
digkeit und die Prozesssicherheit selbst
im unterbrochenen Schnitt haben schon
zahlreiche Kunden iberzeugt, die auf
die neue Beschichtungstechnologie
schworen. Die neuen Frdssorten sind ab
sofort in den Produktbroschiiren der
WNT zu finden. Weitere Infos unter
www.wnt.com. (14715-27)

Neue Frasplatten.

46 « Werkzeug Technik 147 o 5 Juni 2015

SPANNEN

SCHLANKE UND
LEISTUNGSSTARKE
MAGNETSPANNPLATTEN

Die Andreas Maier GmbH & Co. KG
(AMF) prdsentiert ein neues Magnet-
spannsystem fiir die Frasbearbeitung.
Kernstiick ist die auBergewdhnlich
diinne Magnetspannplatte Premium
Line mit Vollmetalloberfliche und leis-
tungsstarker elektropermanenter Qua-
dratpoltechnologie. Mit ihr lassen sich
sehr hohe Haltekrdfte realisieren. Im
Zusammenspiel mit einer intelligenten
Steuerung mit und ohne Kanalwahl
sowie fester und beweglicher Polverldn-
gerungen erhalten Anwender groBtmég-
liche Flexibilitét. Und das ist noch ldngst
nicht alles. ‘

Mit einer Bauhdhe von nur 43 mm extrem diinn:
Neue Vollmetall-Magnetspannplatten von AMF

,Mit einer Bauhéhe von nur 43 mm
sind unsere neuen Vollmetall-Magnet-
spannplatten extrem dinn und rund
25 % leichter als vergleichbare Pro-
dukte”, betont Johannes Sayler, Pro-
duktmanager bei AMF. Trotz dieser
auBergewdhnlich niedrigen Bauhéhe
lassen sich die neuen Magnetspannplat-
ten Premium Line um bis zu vier Milli
meter nacharbeiten, sollte die Auflage-
flaiche beschadigt worden sein. Dies
kann vom Anwender selbst vorgenom-
men werden. Fur eine dennoch (iberra-
gende Stabilitdt sorgt die Monoblock-
Bauweise der Platten. Auf der mit einer
Toleranz von lediglich +/- 0,02 mm
sehr planen Oberflache werden ferro-
magnetische Werkstlicke sicher und fest
fur eine 5-Seiten-Bearbeitung gespannt.
Das geringere Gewicht entlastet den
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Die Vollmetall-Ausfahrung der neuen Premium Line Magnetspannplatten von AMF widersteht heiflen Spanen
und aggressiven Kiihlschmiermitteln.

Maschinentisch. Durch die Vollmetall-
Ausfiihrung kénnen heifle Spéne oder
aggressive Klhlschmiermittel den Plat-
ten nichts anhaben,

Haltekrifte von umgerechnet

fast 40 Tonnen

Die Permanentmagnetplatten sind in
Quadratpoltechnik ausgefihrt und ver-
fligen Uber GuBerst leistungsstarke Mag-
nete, die je Pol 4 kN Spannkraft (ibertra-
gen. Die spannen Werkstticke mit bis zu
384 kN. Das entspricht fast 40 Tonnen
Haltekrifte fir die grofte Platte von
950 x 575 mm. Durch verkniipfen meh-
rerer Platten ldsst sich die Aufspannfld-
che beliebig vergroBern. Eine intelli-
gente Steuerung mit Kanalwahl kann
einzelne Platten gezielt aktivieren und
sorgt fir einen energieeffizienten
Betrieb. Ein Stromimpuls wird lediglich
zum Spannen oder Entspannen bené-
tigt. Das wasserdicht ausgefthrte Kabel
kann nach der Aktivierung abgezogen
werden.

Fir eine noch flexiblere 5-Seiten-
Bearbeitung bietet AMF feste Polverldn-
gerungen mit 30 mm Héhe. Sie tibertra-
gen die Haltekraft der Magnete und
nehmen ebene oder vorbearbeitete
Werkstiicke direkt auf. In Verbindung
mit ebenfalls erhdltlichen beweglichen
Polverlangerungen  kénnen auch
unebene Werkstlicke verzugsfrei und
fest gespannt werden. Sie gleichen

Hohenunterschiede aus, indem sie sich
flexibel einstellbar an die Werkstickkon-
tur anpassen.

16 verschiedene GroBen lieferbar

Die neuen Vollmetall-Magnetspann-
platten Premium Line von AMF gibt es
in 16 verschiedenen Gréfien. In der Ver-
sion Eco Line ist die Magnetspannplatte
dartiber hinaus weiterhin mit Kunstharz-
Fillungen erhdltlich. Premium Line und
Eco Line eignen sich besonders flir Bett-
, Fahrstdnder- und Portalfrasmaschinen

sowie Arbeitszentren, Wechselplatten
und Aufspannwiirfel. Auf dem Maschi-
nentisch gespannt werden sie Uber
Nuten an den Stirnseiten. In Kombina-
tion mit dem AMF-Nullpunktspannsys-
tem ergeben sich weitere, enorme Rust-
zeitvorteile. (14715-28)

INDIVIDUELLE SPANNBACKEN
IN FUNF ARBEITSTAGEN

Kundenindividuelle Spannbacken
und kurze Lieferzeiten waren bisher
kaum zu vereinen. Dieser Widerspruch
lieB den Spann- und Greiftechnik-Spe-
zialisten von Réhm keine Ruhe. Das
Unternehmen prdsentiert eine innova-
tive Losung, die die Fertigung individuel-
ler Spannbacken innerhalb von nur fiinf
Arbeitstagen garantiert.

Mit dem Produktkonfigurator
web2product garantiert Réhm die Ferti-
gung individueller, kundenspezifischer
Spannbacken innerhalb von fiinf
Arbeitstagen. Die Kunden konfigurieren
die Spannbacken online und verfolgen
die Konfigurationsfortschritte in Echtzeit
am Bildschirm. Markus Nusser, Produkt-
manager Kraftspanntechnik: ,Bisher
war die Anfertigung kundenindividueller
Spannbacken mit groBem Aufwand und
hohem Zeitbedarf verbunden. Zeitrau-
bende Prozesse in der Konstruktion und
Angebotserstellung mussten durchlau-
fen werden. Beim R6hm web2product
fallen all diese Hindernisse weg.”
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Dank der visuellen 3-D-Unterstitzung des Rohm web2product ist der Konfigurationsfortschritt in Echtzeit sichtbar.
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