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ﬂ\" /i Leiter Produktmanagement bei Oemeta, dass die
JL\/J L Bearbeitungséle aus nachwachsenden Rohstoffen
formuliert und dadurch gut biologisch abbaubar sind. Auier-
dem bleiben die esterbasierten Produkte nach Inkrafttreten
der neuen CLP-Verordnung weiterhin kennzeichnungsfrei;
auch fiir Oemetol 546 und 556, obwohl diese mit Viskositiiten
von 4,2 oder 10,2 mm?®/s deutlich unter der neuen Grenze

T\ " indestens genauso wichtig ist fiir Malte Krone,
\ \ f]
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Mit neuen Schneid- und
Schleifdlen startet Oemeta
eine Produktoffensive an
leistungsfahigen ester-
basierten Hochleistungs-
Schmierstoffen.

Bild: Oemeta

Weiterhin kennzeichnungsfrei

Das Besondere an den neuen Schneid- und Schleifélen von Oemeta: Die Ole bleiben auch nach dem

1. Juni 2015 kennzeichnungsfrei. Die eigens entwickelten Hochleistungsole Oemetol 546 und 556 basieren
auf synthetischen Esterdlen und eignen sich ideal fiir Schneid- und Schleifprozesse sowie fiir die spanende
und umformende Bearbeitung anspruchsvoller Materialien.

zur Kennzeichnungspflicht von
20,5 mm?/s fiir mineralélhaltige
Kiihlschmierstoffe (KSS) liegen.
Mineraldlhaltige Gemische mit
einer kinematischen Viskositiit
unterhalb 20,5 mm*/s miissen ab
1. Juni 2015 mit dem Piktogramm
GHS08 und dem Gefahrenhinweis
H304 ,Kann bei Verschlucken und
Eindringen in die Atemwege t6d-
lich sein” gekennzeichnet werden.
Fiir Produkte auf Basis von Ester-
olen gilt diese Kennzeichnungs-
pflicht nicht.

Zukunftssicher zerspanen

Oemeta-Ole zeichnen sich auch
durch deutlich geringere Verlus-
te aufgrund Verdampfung aus.
»Dadurch ist die Geruchsbildung
ndmlich ebenfalls deutlich gerin-
ger', so Malte Krone. Da zudem der
Flammpunkt héher ist und sich
weniger Olnebel bildet, tragen die
Produkte insgesamt zu einer hi-
heren Arbeitssicherheit bei. Dar-
iiber hinaus lassen sich mit ihnen
hohe Schnittgeschwindigkeiten
bei geringem Werkzeugverschleify
realisieren.

So erzielt ein Fahrzeughersteller
in Schleifprozessen bei der Stahl-
bearbeitung aufgrund der hohen
Druckaufnahmefihigkeit von
Oemetol 556 eine deutlich hhe-
re Produktivitit. Diese resultiert
allein aus einer dreimal lingeren
Standzeit der eingesetzten Schleif-
werkzeuge. Zudem erhéht die her-
vorragende Spiilaktivitit der Ole
die Sauberkeit von Werkstiick und
Maschine. Viele namhafte Unter-
nehmen aus der Automobil- und
Zulieferindustrie sowie Maschi-
nenhersteller verwenden Oemeta-
Produkte und haben entsprechen-
de Freigaben erteilt. I

www.oemeta.com



