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WERKZEUGMASCHINEN FILIGRANE TEILE CNC-STEUERUNGEN

Komplettbearbeitung von Mikrofrasen statt Schleifen Im Zeitalter von Industrie 4.0
Aluminiumbauteilen mit birgt Potenziale bei korrekter ist eine gute Vernetzbarkeit
kurzen Nebenzeiten // Seite 1 Werkzeugwahl // Seite 2 besonders wichtig /
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SCHWINGUNGSDAMPFUNG
Mit Sicherheit ans Limit

Anspruchsvolle Zerspanungsaufgaben wie etwa das Tief-
lochbohren bringen die Maschinenleistung oft bis an die
Grenzen. Das flihrt zu hoheren Kraften und Spannungen im
Werkzeug, was wiederum Probleme mit Vibrationen aufwer-
fen kann.
Sandvik prasentiert mit seinen neuen Vibrationsdampfern
ein System flr sichere Bearbeitungsprozesse und fiir eine
hohere Maschinenauslastung bis in den Grenzbereich. Dank
der Dampfersteuerungseinheit konnen Anwender in siche-
rer Entfernung von der Maschine Prozessanpassungen vor-
nehmen - ohne
Handwerkzeuge
und Verlet-
zungsrisiko.
Resultat der
kontrollierten
Vibrationen sind
g ein reduzierter
Werkzeugver-
schleiB3, hohere
Maschinenlauf-
zeiten und eine sichere Arbeitsumgebung. So sollen Bear-
beitungsprozesse mit hoher Prazision und hochwertigen
Oberflachen problemlos maglich werden.

Sandvik Tooling Deutschland GmbH, 40549 Diisseldorf
Tel. +49 211 5027-0 www.sandvik.coromant.com

BANDSAGE
Automatisch zum Schnitt

Die Vollautomaten der Proline-Serie sind fur den universellen
Einsatz in der Produktion konzipiert. Mit einer vollwertigen
CNC-Steuerung und dem Visual Dialog Steuerungssystem
sind sie auf einfache Bedienung und gute Schnittleistung
ausgelegt. Hohe Positionier- und Wiederholungsgenauigkeit
machen sie fir die Serienfertigung interessant.

Der robuste Zwei-
Saulen-Sageautomat
Proline 420.350 ANC
mit einer Antriebs-
leistung von 3 kW hat
eine Vorschublange
bei Einfachhub von
600 mm. Der Sége-
automat bietet eine

PRODUKTE

SPANNTECHNIK

Schlankes Spannsystem
fur hohe Krafte

Das Kernstiick des neuen Magnetspannsystems fur die
Frasbearbeitung von AMF ist die auBergewshnlich diinne
Magnetspannplatte Premium Line mit Vollmetalloberflache.
Die elektropermanente Quadratpoltechnologie erlaubt eine
Spannkraft von bis zu 384 kN. Das entspricht umgerechnet
einer Haltekraft von fast 40 Tonnen fiir die gréfte Platte von
950 x 575 mm. Durch Verkniipfen mehrerer Platten lasst
sich die Aufspannflache beliebig erweitern.

Mit einer Bauhohe von nur 43 mm sind die Spannplatten
besonders diinn und laut Hersteller rund 25 Prozent leichter
als vergleichbare Produkte. Trotz dieser niedrigen Bauhihe
lassen sie sich um bis zu 4 mm nacharbeiten, sollte die Auf-
lageflache beschadigt worden sein. Fir eine dennoch her-
vorragende Stabilitat sorgt die Monoblock-Bauweise der
Platten. Auf der mit einer Toleranz von lediglich + 0,02 mm
planen Oberflache werden ferromagnetische Werkstiicke
sicher und fest flir eine 5-Seiten-Bearbeitung gespannt. Das
geringere Gewicht entlastet den Maschinentisch, Durch die
Vollmetall-Ausfihrung konnen heifle Spane oder aggressive
Kihlschmiermittel die Platten nicht beschadigen.

Eine intelligente Steuerung mit Kanalwahl kann einzelne
Platten gezielt aktivieren und sorgt fiir einen energieeffizi-
enten Betrieb. Ein Stromimpuls wird lediglich zum Spannen
oder Entspannen bendtigt. Das wasserdicht ausgefiihrte Ka-
bel kann nach der Aktivierung abgezogen werden. Fiir eine
noch flexiblere 5-Seiten-Bearbeitung bietet AMF feste
Polverldngerungen mit 30 mm Héhe an. Sie libertragen die
Haltekraft der Magnete und nehmen ebene oder vorbear-
beitete Werkstiicke direkt auf. In Verbindung mit ebenfalls
erhéltlichen beweglichen Polverlangerungen kdnnen auch
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unebene Werkstiicke verzugsfrei und fest gespannt werden,
Die Vollmetall-Magnetspannplatten der Premium Line
sind in 16 verschiedenen Grifien erhaltlich. Gespannt
werden sie Uber Nuten an den Stirnseiten. Der Einsatz-
bereich reicht von Bett-, Fahrstander- und Portalfris-
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stufenlose Bandge-

schwindigkeit von 20

bis 120 m/min und

nimmt Werkstlicke bis zu Dimensionen von 420 x 350 mm auf.
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Eine intelligente Sensorik reguliert automatisch das Zusam-
menspiel aus Schnittdruck und Schnittvorschub in Echtzeit.

Bomar Germany GmbH, 58452 Witten
Tel. +49 2302 9840741 www.bomar.cz
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maschinen oder Arbeitszentren tiber Wechselplatten und
Aufspannwiirfel.

AMF Andreas Maier GmbH & Co. KG, 70734 Fellbach
Tel. +49 711 5766-0 www.amf.de



